SCHRUMPFHALTER

SLIMLINE

Hochgenaue Feinbearbeitung

Hohe Drehzahlen und hohe Vor-
schubgeschwindigkeiten

Hochgeschwindigkeits- und
Schwerzerspanung

Synchronisierte 5-Achsen-
Bearbeitung

Bearbeitung mit hochster Qualitét

Linearmotorantrieb

MIKRON
HSM400 / UCP600, UCP800, UCP 1350

DIXI
Jig 1200 5 axes

WILLEMIN-MACODEL
W408-MT, W418, W428, W-518S, W-518MT

Schweiz

KONDIA
SeaskaB00

NICOLAS CORREA

Pantera, Rapid Aero

Spanien

Italien

FIDIA
HSB64RT / KR211 /K199 / K165RT

MECOF
Linea Dynamill 2000
PARPAS

Omnia series / Diamond series

FAMUP
MF560-X5B, HV2000-X5

JOBS
JO'MACH series, JO' MACHR2 series, Linx
BLITZ, Linx COMPACT,

Medizintechnik
Optische Nachrichteniibertragung
Luftfahrttechnik
Kraftfahrzeugtechnik
Kfz-Batterien

Halbleiterbauelemente

Slimline-Halter kénnen in allen Hochgeschwin-

digkeits- und Hochprazisions-Bearbeitungszen-

tren verwendet werden.

Slimline-Halter kénnen bei einer Vielzahl ver-

schiedener Anwendungen eingesetzt werden.

MITSUI SEIKI

VL30 / HU Series

ROKU-ROKU

MEGAII / NANO-21 / CEGA-542

SODICK HIGHTECH

MC430L / MCB50L / HS150L

MAKINO

vee /Vv33/J3

MORI SEIKI
NVD1500 DCG / NV4000 DCG / NX2000 DCG /
NMV5000DCG

MITSUBISHI

M machining V1

NIPPEI TOYAMA
Zu3500
BROTHER

TC-32B QT
MATSUURA

LX-1 /7 LX-0 / MAM72 Series

SUGINO

V9 / Xion- IT

OKK

VD300

Japan

CINCINNATI MACHINE
V5-2000, V5-3000, V5-4000, H5-800/1000

HAAS AUTOMATION
5-AXIS TRUNNION 5-AXIS PROFILING

U.S.A.

: - -~ BRIDGEPORT
GroBbritannien TR e e

Frankreich
FOREST-LINE

Aerostar, Aeromill, Minumac, Vstar, etc.

HURON
KX8 Five, KX15, KX100, KX200, KXG45

Deutschiland

KERN
HSPC2525
OPS-INGERSOLL
0PS600
ROEDERS GMBH
RHP 600
HERMLE

C Series

ALTZMETALL
G800

CHIRON
FZ15KS, FZ15S, FZ18S

DIGMA
HSC800 / 5

NAKS81

Inconel Zirkondioxid

HRC62°
SKD61

Ti-6AI-4V
Quarzglas

STAVAX

DMG
DMC60S-FD
HURCO
MTX U

STAMA
MC526 / MT, MC531 / MT

WALDRICH-SIEGEN
Multi Contour, Multi Profiler




Mechanismus

=ISLIMLINE

Slimline ist ein Schrumpfhaltersystem, in dem Hartmetall-Bear-
beitungswerkzeuge sicher und prazise eingespannt werden kén-
nen. Mit den einzigartigen und exklusiv fur MST hergestellten
Materialien, die beim Bau der MST-Werkzeughalter verwendet
werden, kénnen bei Temperaturen von 300C und darunter Kalt-
schrumpfpresspassungen hergestellt werden. Slimline verwendet
dafilir ein auf einem Industrietrockenofen basierendes, weiterent-
wickeltes HeiBluft-Schrumpfsitzheizgerat. Eine Produktpalette
von 300 Werkzeughaltern mit unterschiedlichen Formen ist fur
eine Vielzahl verschiedenster Anwendungen erhaltlich. Einfacher
Aufbau und ultraschlanke Form ermoéglichen &uBerst geringe
Werkzeugausladung und kraftvolles, stabiles und sicheres Ein-
spannen bei gleichbleibend hoher Genauigkeit.

ERWARMEN ABKUHLUNG

Temperatur Erforderli-
che Zeit

300°C 2 Minuten

Spezialmaterial fur Schrumpfsitz

» Der thermische Ausdehnungskoeffizient
ist 1,6 mal héher als der von herkdmmili-
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chem Stahl. o .
» Einschrumpfen und Ausschrumpfen wird % HEISSLUFT-HEIZGERAT
mit einem HeiBluftheizgerat erreicht. Erforderliche Hartmetall-

» Kann zum Abkihlen in Wasser einge- werkzeug-Schafttoleranz
taucht werden. (p3~5—+h6 / p6~25—h7)

» Keine Uberhitzung auch bei langer Er-
warmung.
» Extrem dinne, 1,5 mm dicke Wande.

Induk tionserwar- Dise

mungssystem

HEAT ROBO Wasserkuhlung
w Kann unmittelbar nach

'% ’Eﬁ 1200 dem Aufschrumpfen in

Wasser abgekuhlt wer-
den. Ein GroBkuhler wird
nicht benotigt.

Uberhitzung
X

Minimaler
Uberhang

Dicke 1,5




Hohe Genauigkeit

Unabhangig von Fachkenntnissen und Erfahrung kénnen
Werkzeuge fest, sicher und mit hoher Genauigkeit einge-
setzt werden. Slimline-Halter kbnnen ohne Genauigkeits-
verlust fur Uber 2.000 Schrumpfpressverbindungs- und
-trennvorgange verwendet werden.

Test mit wiederholtem Aufschrumpfen und Abtrennen
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5 12-.. 50 - 100 +-- 200-+-500"**1.000-+1.500+-2.000 Hohe Genauigkeit =
Anzahl der Aufschrumpfungen Léngere Werkzeugstandzeit

Hohe Spannkraft

‘ Schrumpf-Halter ‘ Spannzangenhalter

(Slimline) (herkédmmlicher Halter)

Ein Schrumpfpresspassungssystem, | Ein System, bei dem ein Zer-
das sich die unterschiedlich groBen spanungswerkzeug die elasti-

Eé'}‘]Sa%?grgrS: thermischen Ausdehnnugskoef- sche Verformung einer Spann-
fizienten des Halters und des Hart- zange nutzt, die mit Schlitzen
metallwerkzeugs zunutze macht. versehen ist.

Spannkraft

(6) 6,2 kem 2,1 kem

Warmedehnung = Aufschrumpfkraft Elastische Verformung

Doppelt so lange Werkzeugstandzeit
Gesamtbearbeitungslange Schaftfaser

Proze Tpe _ F (Vorschub) : 3.000mm/min.
t (Schnitttiefe) : 0,15mm
Werk- Spannzangenhalter]  Slimline Spannzangenhalter]  Slimline N (Drehzahl)  :24.000min’
Werk-~Z28U8 | ezz-cTH10-55 E32-SLRAB- E32-CTH10-55 E32-SLRAB- Maschine:
stoff o) SRR e SV SODICK HIGHTECH MC430L
Das Doppelte 1,5 mal so lan, Werkzeug:
SKD61 s il MITSUBISHI MATERIAL KOBE TOOLS
(S0HRC) 180m 360m 90m 135m Hartmetall-Bearbeitungswerkzeug
mit 2 Span-Nuten
SKD11 1,5 mal so lang Das Doppelte Schaftfraser mit runder Stirn IMPACT
(BOHRC) MIRACLE (R3
40m 60m 45m 90m VF-2SB-R0300S06

Schrumpf
Halter

Spannzan-

10", #35 genhalter

d .

. . . o Kundenspezifische
Kompatibel mit Funktion far Kahimittelzufuhr durch das Werkzeug Anfertigung
Ermoglicht zuverlassige Kihimittelzufuhr ohne Undichtigkeiten. Kein Zubehor erforderlich.  Eine kundenspezifische Anfertigung (zusétz-

Seitliche Spulkahimittelzu- [l Kahimittelzufuhr durch Kahimittelzufuhr lishe Bearbeitung) Ist ebenfalls moglich, um

fuhr durch das Werkzeug das Werkzeug Platzprobleme zu vermeiden - dazu wird die
J |_ F F i Ii Halterwanddicke auf 1,5 mm reduziert.

Zu Einzelheiten siehe Seite 152.

Druckfestig- Druckfestig- Druckfestig-
keit:00 | keit:00 keit:7MPa

I d [




M odulares System Kompatible' Durchmesser von

Bearbeitungswerkzeugen

2 PIECE MODULAR SYSTEM p3~o¢l2

» Kompakt — Einfach zu lagern und zu handhaben.
» Eine Vielzahl von Kombinationen Schaft (21 Typen) / Spannzange (80 Typen).

Anzugsbolzen mit Bohrung Das modulare System bietet
folgende Vorteile:

® 152 Variationen.

® Leichtes Voreinrichten.

Zugspindel

Grundhalter
-
RS
?
SLIMLINE-
Spannzange

Beliebige
Kombination

konlsch

\E \2.25 ~4 e\ 325 ~4

Schlanke Normale Ausfuhrung fur
Ausflihrung Ausfiihrung  Spiilkiihimittelzufuhr
CS CR CF

Neuzusammenstellung
von Spannzangen

Platzsparend

Kompatible Durchmesser von
Bearbeitungswerkzeugen

GERADER DORN syYSTEM 93~ 925

» VergroBerung der Reichweite von Standardbearbeitungswerkzeugen ohne Prazisionsverlust.
» Bei Kombination mit den verschiedenen Hartmetall-Typen sind insgesamt 111 Variationen moéglich.

»10~p42

3

konisch

Schrumpf
Halter

Frasspann-
futter

Spannzan-
genhalter

Zur Gewahrleistung eines perfekten
Sitzes ist die Lange frei einstellbar.

\ Verklrzung Verlange- l
fuhrt zu rung zur
P3~p25 »3~¢10 groBerer Vermeidung

Steifigkeit. von Platz-
problemen.




Mono Block Serie

MONO SERIE sYSTEM

» Sie kdnnen den fur Ihre Bearbeitungsanforderun-
gen am besten geeigneten Halter aus 3.000 Va-
riationen von verschiedenen Schaftformen, Auf-
spanndurchmessern fir Zerspanungswerkzeuge,
Halterléangen (L), effektiven Bearbeitungslédngen
(M) und Halterkantendicken auswahlen.

Hohe Steifigkeit

» Aufgrund ihrer kompakten und schlanken Bau-
form mit nur einem Winkel von 3 Grad und einer
Wanddicke von lediglich 1,5 mm gibt es zwi-
schen Slimline-Haltern und Werkstlicken nur in
den seltensten Féllen Platzprobleme.

Slimline gewéahrleistet eine wesentlich langere
Lebensdauer flr lhre Bearbeitungswerkzeugen.
Die mit herk&dmmlichen Haltern schwierig auszu-
fuhrende Tiefbearbeitung ist nun einfacher mog-
lich.

Perfekte Eignung flr tiefe Hohlrdume mit drei-
dimensionaler Form oder die Bearbeitung von
5-Achsen-Turbinenschaufeln.

Der Uberstand des Bearbeitungswerkzeugs hat groBen Einfluss
auf die Durchbiegung (Steifigkeit).
Die Durchbiegung nimmt proportional zur Uberhanglénge (L%) zu.

6,8xFxL3
ExD*

Durchbiegungsgrad(S)=

L:Uberhangléange
E:Elastizitatsmodul (Hartmetall 59000 kg/mm?)
D:Schaftdurchmesser F:Last

Kompatible Durchmesser von
Bearbeitungswerkzeugen

p3~ 925
6 Arten

Effektive Bearbei-
tungslange (M)

Die optimale Form kann basierend auf den Abmes-
sungen lhres Werkstiicks ausgewahlt werden.

Halter-Kantendicke ««+ 5 Arten

\‘\’
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Nur mimimaler Werkzeuguiberstand
Spannzangenhalter Slimline

- S

2

Tiefbearbei-
Lang Kurz tung
F 0,68 I F
\VAVAVAVA Vorschub

» | »

82um [0 > 932um
Durchbiegungsgrad

) Steifigkeit
Das 2,6 -fache

> Die am besten geeignete Einstellung fir hohe
Steifigkeit wird automatisch errechnet.

Software zur Berechnung der statischen
Steifigkeit flr
Slimline

iy

Kostenlose Software zur
Uberprifung auf mégliche
Platzprobleme zwischen
Werkstucken und Haltern
ist verflgbar.

Siehe Seite 155.




e SCHRUMPF-
HEIZSYSTEM

HEAT ROBO
Baby 1200S

MAXe 12

sek.
(Werkzeugschaft- (;!5 S?annzan—

durchmesser) Zen)
sl HRB-02S  HRB-02S-120NA &

SFWINENe] 100V AC 120V AC ..
Disenschutz
ENERGIE 1200w Zur Vermeidung von
VERSORGUNG u 1aung v

_— BerUhrungen der Dlse
ABMES-
SUNGEN B362 x T105 x H570 Diise

EFFEKTIVE T _ Adapter (Option)
SCHRUMPF- Max. C = Durchm. 32

SITZ-ABMES- (Max Durchm. 24 nur fur
SUNGEN Typ M22)

Sockel (Option)

MEE\&A?E” 120 SEK.(26 Spannzange)

M Standardzubehdr ePinzette eZeitschaltuhr Stellplatte

e Hitzeunmpfindliche Handschuhe Leichte Positionierung des
HMOption eBitte wahlen Sie unter den allgemein Halters

angebotenen Teilen auf Seite 8 aus.

HEAT ROBO
Baby 30005

Verwendbar fir alle MST-
Schrumpfhalter

! - ] (Werkzeugschaft-
) 1' L 4 q durchmesser)
‘ n

Kleiner GroBer
Durchmesser Durchmesser

HRB-03S-230NA Disenschutz__,
-230EU

-230AS Diise

SPANNUNG EES N E NS 230V AC
ENERGIE- )
VERSORGUNG 3000w Adapter (Option)

ABMES-
SUNGEN B450 x T215 x H570

(96 Spar;nzan-

HRB-03S

MEE\é\Ig;EIT 70 SEK. (@6 Spannzange)

Sockel (option)
M Standardzubehér ePinzette eZeitschaltuhr

eHitzeunmpfindliche Handschuhe
B Hinweis eWerkstatt-Druckluftguelle (5 kg/cm?)
ist erforderlich (Luftverbrauchsmenge : 245
£/min)  ®Bitte Luftleitung (AuBendurchmesser Stellplatte
8 mm) und Anschlusskupplung bereitstellen.
MOption eBitte Teile auf Seite 8 auswahlen




*xKostenginstiges HeiBluft- *Elektromagnetisches In-
Modell aduktionswaéarmegerat

* Sofortaufschrumpfung

ELEKTROMAGNE-
TISCHES INDUKTION-
SWARMEGERAT,

MAXe 12

(Werkzeugschaft-
durchmesser)

Heizschlange

Kuahldise v

Tischgerat
Adapter (©ption)

Sockel (Option)

Touch Panel
eZeitschaltuhr

eHeizschlangen-
wahl

eErwarmen

e AbkUhlen
GroBe A4

maxe 12 Dise
(Werkzeugschaft- (Standardzubehor)

durchmesser) [ ———

180 sek.
(96 Spannzan-
gen)

irtschaftliches,
vereinfachtes
Modell

Duse
(Standardzubehér)

HNZ—17

Spannzangen-
Einstellstander

(Standardzubehar)

* Leichte Bedienung
* Einfache Positionie-
rung mit einer Hand..

xWasserkdhlung — Erheb-
lich verkdrzte Kdhlzeit

* Niedertemperatur-
schrumpfen bei 300°C

HEAT ROBO

pend

T 7% 1200

CODE HRD-—OI1

SPANNUNG 100V AC

ENERGIE-
VERSORGUNG 1200w

ABMESSUNGEN B270 x T410 x HE50

ERWARMUNGSZEIT 18 SEK. (36 Spannzange)

M Standardzubehdr eHeizschlange (2 Stlck)
*Pinzette eHitzeunmpfindliche Handschuhe
HMHinweis eWerkstatt-Druckluftquelle (5
kg/cmP) ist erforderlich (Luftverbrauchsmenge :
245 2/min)®Bitte Luftleitung (AuBendurchmes-
ser 8 mm) und Anschlusskupplung bereitstellen.

Transformator fir HEAT ROBO DENJI 1200
Der HEAT ROBO DENJI 1200 ist fur 100 V aus-
gelegt. Der Transformator ist fur Spannungen
von 120 V und 230 V erforderlich. (MST liefert
auch Geréate mit diesen Spannungswerten.)

Die technischen Daten sind unten angegeben.

Spannungs-
ausgang 100V AC

Frequenz 50/60Hz
Nennleistung 1500 W
Eingang 120V AC[230V AC|

Eingangs-
buchse ATyp | SEtyp

Heizschlange (Standardzubehér)

Heizschlange 1 | HRD—CL1—01 18sec.
[ Heizschlange 2 | —CL2—01| 33sec. |¢p7~12mm|

¢ 18

@28
Heiz- i Heiz- E
schlange 1 schlange 2

HEAT ROBO
Baby 1000

CODE HRB—01

SPANNUNG 100V AC

ENERGIE-
VERSORGUNG 1000w

ABMESSUNGEN B340 x T160 X H410

ERWARMUNGSZEIT 180 SEK. (76 Spannzange)

B Standardzubehor ePinzette eZeitschaltuhr
eHitzeunmpfindliche Handschuhe eSpannzangen-
Einstellstander eDuse(2 Sttck)




SCHRUMPF-HEIZSYSTEM

Einrichtlehren fir Schrumpfhalter (Adapter - Sockel)

Erforderlich!

In der nachstehenden Tabelle sind Vorrichtungen zum Befestigen und Positionieren
eines Slimline-Schrumpfhalter an einem Schrumpfheizsystem dargestellt. Es werden
entweder separate Adapter oder mit einem Sockel kombinierte Adapter verwendet.

Schrumpf-Heizgerattypen

Al

Adsper \ 59°K€l | yap—01 [HRe-02s HAB—0as| HAB—01
CS (Schlanker Typ) 0 BAA—O1 o) o) o) x
2 PIECE CR (Normal-Typ) 3183‘
MODULAR CF (Flush-Typ)
groBe M10 - »88 '
sT10 M & f
sT12 me | BAS—01 N o) 1o o) o)
M10 M16
ST16/20/25 B 4 M16~ i N
ST32 M16
88
GERADER | 9140 " o
DORN N £
BAS—02 Adapter |
Karbidschaft o BASEO1 ] Adapter (i b’
_ y BAS—02
STOOC ﬁ' - :
i \
E25 ADH—HSK25 EEB=014 BAA—O1 (o] (e} (@] (e}
E40= i 21
E32 —HSK32 ESO= 020
A40 / A4OS / E40 —HSK40 ‘ Adapter
ADH—HSK32
79 'l N
A50 / E50 / FB3 —HSKS50 288 Sockel
BAA—O1
MONO- |
Serie  |BT40/AB3/F63 —40 e r@,‘m W = bos i
| ®79
BT50 / A100 —50 L %3 J [=oz) l
LTJ Adapter
15TR=019.3 ! ADH=50
15TR3 —15TR S20T=225 | || 165
BT30=¢32 i Sockel I
RS20 / S20TR —S20TR | Baa—0n, §
BT30 —BT30 k %8 ﬂ s
Erforderlich!

Werkzeuganschlag Wird bei Aufschrumpfvorgéngen oder beim Entfernen von Bearbeitungswerkzeugen als Stopper in der Halteréffnung verwendet.

HSA-Typ (Spiralfedertyp)

Es kann sowohl die Uber-
hanglénge als auch die
Einfuhrlédnge des Bearbei-
tungswerkzeugs einge-
stellt werden.

I

CODE D Anzahl (1 Satz)
3.3,5.4,5,6,7,8,9,10,11,12,16, Enthalt bei allen Grossen
HSA=D 20.25 10 Stuck
—F 3.4,5,6,7.8,9,10,11,12 Insgesamt 10 Stuck pro Satz
Insgesamt 10 Stick pro Satz
EF 8.4.5.6.8.10.12.16,20.25 (bei SchaftfrasergroBenabstufung)
¢D=¢p3~¢25 o Kompatibel mit Bearbeitungswerkzeugen mit
ﬂ ’4* einem Durchmesser von 3 bis 25 mm.
- Hinweis: Kann nicht mit Heat Robo Deniji ver-
wendet werden.
& \\"-_
Einsetzen Herausnehmen
Schrumpfen Uberhangi Herausnehmen l
Einfuhr- L
lange f Abstand

Kein
Abstand
mehr

HSB-Typ (Blattfedertyp)

HSB —D 3,3.155,4,6,8,10,12,
e Kann sicher festgestellt und stabilisiert werden.

16.20.25

@®3~@25 fur Schaft-
frAserschaftgroBe /

& ::ry*w ?f’

75 B

Etwas Abstand lassen und
den Anschlag befestigen.

Kann nun herausge-
nommen werden!

HSC-Typ (Schlitzspannzangen-Typ)

CODE | oD
HSC —3 3
—3.75 3475
-4 4
—6 6 Werkzeug-
schaft Einfuhr-

o Beguem flr abgestufte Werk-
zeuge (nicht wendbare
Werkzeuge) mit kleinem
Durchmesser.

l&nge




Praktisches Sonderzubehtr Flexibilitat!

Spannzangenstander REICllEIRVESIIlIN

Spannzangen

——— Bl

L
GroBe : 190X 190 Ll Il !1
e Zur platzsparenden Aufbewahrung von Slimline-Spannzangen. Ir r T
e Hergestellt aus Aluminium, gewahrleistet hervorragende -
KUhlung fir maximal 25 Spannzangen. -

Gestell fur kleine Halter der Slimline Mono Serie
Haltergestell (E25. E32)

CODE | HALTERCODE &
SDT—01 HSK-E25,E32 * '
B -I"
GroBe : 160X 170 g‘ -
e Zur platzsparenden Lagerung von E25 und E32-Haltern. i i —
eHergestellt aus Aluminium, gewahrleistet hervorragende 2 : .
KUhlung fir Warmbearbeitungswerkzeuge -
-

Werkzeugablage Ablage zum Abkihlen von noch heiBen Bearbei-
tungswerkzeugen unmittelbar nach der Entnahme
Fﬁ_ e dem palter
SDH—01 : ’\,
e
GréBe : 170X 170 k)% ‘;-\
b - -

e Zum Abkuhlen von Zerspanungswerkzeugen auf
e Aus Aluminium. 4

Hitzeunmpfindliche Handschuhe PAEELFAIERSI el Ell

HTB —01 -
—R Rechte Hand
=L Linke Hand

o Stets warmeunempfindliche Schutzhandschuhe tragen,
da wahrend der Arbeit Hitze entsteht.
e Alle Schrumpf-Heizgerattypen werden mit einem Paar Handschuhe geliefert.

der Ablageflache.
Werkzeugzange Bei Aufschrumpf- und

Entnahmevorgénge sind

keine Handschuhe notig.
HPY—01 (Es wird eine Zange

verwendet.)

Zange flr Stopper

(HSB Typ) rung
SPY —01 AQC—BR—SET

e\Verkzeugschafte mit einem Durchmesser von 3
bis 12 mm koénnen eingespannt werden.

Zange fur Werkzeugan-
schlag

Biirstensatz Reinigungsburste flr

Slimline-Aufspannboh-

eSatz besteht aus je 1 Burste 3, 4, Bmm

Werkzeugeinsteller Erméglicht Ihnen das Einstellen des Uberhangs eines Bearbeitungswerkzeugs bzw. das Ausrichten der Léngen von mehreren Bearbei-
tungswerkzeugen. (Wird in Kombination mit einem HSB- oder HSC-Stopper verwendet)

#D - Schlitz fur das CODE oD L
—> Einsetzen eines
L Messstabes EIATSRS s 10~ 30
< — 3uz 375
L - a 4 13~ 30
g Stopper(HSB T =G 6 19~ 45
A Klemmmutter (Dicleg: 2(mm) vyp) — 5 o5 5 Stopper
‘ < - —10 0 31~ 70 (HSC typ)
W Einstellknopf - —-12 12 31~ 85 —\
—16 16 33~ 90 L
—20 20 41~100 <'\
\‘/ —25 25 46~100

Einstellen der Uberhanglénge eines

Zerspanungswerkzeugs mit dem HSB-Stopper. L+2mm

Einstellen der Einfiihrldnge eines Bearbeitungswerkzeugs mit dem HSC-Stopper

St Den Stopper Werk- Werk-

@ @ (Hg%p%p) graunczkgﬁrunter- @ ﬁ @ @ ﬁfnuges%wfﬁze @ @ Ze_u%sDitze
Mess- ’ r mit dem
eSS ¢ Fixie- - HSB Permiere fﬁ’;"”ir

ren | Einstel- ren abdecken
Klemm- h) } len
) mutter ¥ ) >Fix'\eren
Einstellen -/
. Praktischer Wasserkiihlsatz zum Ab- Aqua Cool Kit Deckel L m_.‘_—
SUCRESRLGR | iihicn von Siimiine-Haltern nach dem Aqua Tray / \
Aufschrumpfen oder der Entnahme 4
AQC—KIT—01 E._..&
1. Verkrzung der Kihizeit Schon nach 10 Sekunden abgeschlossen. o ]
2. Sicherheit Damit kénnen Sie einen erwarmten Halter zusam- w Qﬂf?,%tr?gr;r

men mit seinem Adapter in Wasser kihlen.

3. Rostschutzwirkung Eine Rostschutzbehandlung bietet langfris-
tigen Schutz gegen Rostbildung.

4. Reinigungswirkung Kann auch zum Entfernen von Fett
und Schmutz verwendet werden.

Standard Zubehor

=3 \
Behalterkasten \?

Spezial-
Adapteraufhanger /

flissigkeit
Jeder 1 Stlck

Spezialflissigkeit

AQC—EK—01—2

Aqua Tray

AQC—AT—-01

Adapteraufhanger

AQC—AH-01

Deckel fiir Behélterkasten

CN—FT

Behélterkasten

CN—245

® Inklusive 2 2
unverdinnter
Lésung
e Einsatz mit
3%-iger Ver-
- ; ddnnung.

(Ablaufblech)

SCHRUMPF-HEIZSYSTEM




Option/Aufbewahrungskésten

fur Werkzeughalter

Aufbewahrungskasten flr Werkzeughalter wrisemmg oo iimemanon

Kompakter Lagerungskasten
mit Rostschutzbehandlung fir
Slimline-Schrumpfsitzhalter

SCHRUMPF-HEIZSYSTEM

Passend fur ver-

schiedene Halter- Transparentes
ausfuhrungen

HALTERCODE &

HSK—A40 ..

HSK—AB0 Gehéuse!! ~ d

HSK—E25 Y

HSK—E32 Vielfaltige Anordnungsmaglichkeiten

HSK—E40

Es kommt eine Grundplatte mit einer groBen Anzahl Bohrungen
zum Einsatz.

Kompatibilitat fur verschiedenste Halterausfihrungen durch Stifte,
die beliebig ausgetauscht und neu angeordnet werden konnen.

HSK—ES0, F63
15T (BROTHER)
20T (SUGINO)

Ubersichtliche, ordentliche Aufbewahrung mit Typenschildchen!
@®Maximale Anzahl an aufzube-
I wahrenden Haltern: 40
(Standard: 32) (HSK-E25/32)
@®Je nach Lagerungsart kann
der Kasten horizontal oder
vertikal ausgerichtet werden.

"

- ‘__| - 7
Horizont;TE“‘ ' Vertikale
Lagerung Lagerung
Stapeln von Kasten Halter mit drei unterschiedlichen L&ngen kénnen in drei
verschiedenen Lagerkastentypen aufbewahrt werden. CN—245
Aol
' o & BT
; :_:m CN—150 Max. Halterlange
A e U S BEEEEE il 222
- ; - | | CN—103
< - » g~~~ — 127
¥ ] 1w R ek =
Standardsatz
CODE Behalterkasten | Max. Anzahl | o Anzahider Typenschildchen (Option) Stift
HSK—A40 HBX—A40 24 18 \ .
—A50 —AS50 15 15 -~
—E25 —E25 40 32 :
—E32 —E32
—E40 —E40 24 18
—E50 —E50 15 15
—F63 —F63 10
15T (BROTHER) —15T 40 16 Schiene (Option) Grundplatte
20T (SUGINO) —20T Behélterkasten (1 Stulick)
M Inhalt des Satzes eGrundplatte eBehalterkasten eStift /

Deckel fur Behalterkasten
CODE




Modulares
gystem

SCHRUMPFHALTER

SLIMLINE

2 PIECE modular

SLIMLINE
Spannzange

Code-System

Werkzeugschaftdurchmesser N \ Schafttyp

@ Dicke

Werkzeugschaft-
durchmesser L Schafttyp

cs12/— 3 - BT40 35| F
| ¢ | l Bestel-Nr. GréBe der In- Mit Di !‘ int

Spannzan- GroBe der In-
gentyp nhenbohrung der Gt cerin- : .
Spannzange Kuhimittelzufuhr

Spannzange
¢ (MAX ¢12) o v (MAX ¢12) ¢
CSi(schlanke Ausfihrung)| }:Z...e| | 331754 56 7 8 9 10 11 12 MAS BT30-BT40-BT50

" 2.25 ~ HSK A50-AB63-A100 / F63 / E50
CR(Normale Ausfiihrung) 4 3 4 6 8 10 12 SN (5N Y o]

(Ausfiuhrung fir Spil- | 3.25 ~
CF \himittelzutuhr) a 3 4 6 8 10 12




Grundhalter

Abb.1

Y

Auswuchtwert(g-mm)
(Referenz) S.154

2 PIECE Modular

BT40-SLK12-75

Abb.3

AB3-SLK12-75F

Abb.2

Abb.4

-
CODE Abb.| L #C | Li Lo | oC m
4| 10

Duse (option)

Dise (option)

BT30—SLK12— 35 1 35 38 13 - - 0
BT40—SLK12— 45 45 18 1.1 1.4
— 45F 2 41 1.6
- 75 1 75 38 48 1.4
— 75F 2 41 1.8
0 —135F 135 108 22 | 32
BT50—SLK12— 75 1 75 38 25 12 65 4.0 4.7
— 75F 2 41 4.9
—105F 105 55 4.4 5.3
—135F 135 85 4.7 5.7
—225 1 225 38 150 37 6.4 14.3
=315 315 127 90 11.0 | 31.3
A 50—SLK12— 75 3 75 38 49 - - 0.8 9.6
A 63—SLK12— 75 1.0 5.0
— 75F 4 41 1.1 5.5
—135 3 135 38 109 1.7 8.5
—135F 4 41 1.9 8.6
A100—SLK12—105 3 105 38 43 33 65 34 | 20.7
—105F 4 41 35 | 20.8
@ —135F 135 73 38 | 211
—225 3 225 38 163 83 54 | 36.3
—315 315 150 136 64 | 465
E 50—SLK12— 75 75 49 - - 0.8 2.9 MOption eSlimline-Spannzange eSchrau-
F63M—SLK12— 75 1.0 3.4 benschlissel eDise
DN4OAD—SLK12— 45 1 45 | 38 | 138 | 12.1 | 45 10 | 46 *Anzugsbolzen (BT, DIN)
WMStandardzubehor eKuhimittelkanal (HSK)
— 45F 2 41 7.9 8 43 HHinweis eEin spezieller Anzugsbolzen gehort
- 75 1 75 38 43.8 12.1 1.3 5.8 zur Standardausstattung beim BT30. Bei der
— 75F ) 41 55.9 _ 55 Bestellung angeben, welcher Anzugsbolzen
’ : benstigt wird — MAS-| oder MAS-TI.
DNSOAD—SLK12— 75 1 75 38 40 15.9 70 34 12.6 BAchtung eZum Festziehen des BT30
— 75F 2 3.5 12.3 einen handelsublichen 14 mm-Einmaul-
—135F 135 41 100 4.3 19.0 schllssel verwenden.
Schraubenschitssel Dase(Far F-Typ) Spannzangenstander Anzugsbolzen mit Bohrung
Zum Festklemmen des Hauptkor- In diesem kompakten Stander kénnen Fir das Anziehen oder Lésen von
pers und der Slimline-Spannzange NOZ—M4—12| 12 maximal 25 Spannzangen ordentlich Adaptern fir Slimline-Kegel muss
erforderlich. — *.3? und Ubersichtlich untergebracht wer- der Anzugsbolzen mit 6mm Durch-
135 P den. Aus Aluminium, gewahrleis-tet messer nicht entfernt werden.
\ hervorragende Kihlung.
| w-i3s | CODE |
‘ Csocor |, | | =
Yz il -
_ ! [ i
OﬁS 1!"] __ JT Durchgangsboh-
B Hinweis eZum Festziehen des W Hinweis Bei jedem Grundhalter- 190 o ?é&%;grzrmmmlt- -
BT30 einen handelsublichen 14 ind vier DU forderlich. -
mm-Einmaulschlissel verwenden. s vier=tisen erforderie -‘%’ ﬁ

12




SLIMLINE-Spannzange

cs1 2 (Schlanke Ausfliihrung)

He Einspannlénge

g
—_
£ /f ks
Hi =]
@ : /[ Auswuchtwert Ds % 0. [o H @ é
mm
(8 ) ' ; o
(Referenz) S.154 | VA — Q
M10/ T 1olc i
Steifigkeitswert Evd y
(um/ke) e»‘ 26| L1 M

(Referenz) S.155

#Die unten angegebenen Werte gelten fur den BT40-SLK 12-45.
(Die Werte unten sind bei jeder beliebigen Schaftkombination &hnlich.)

‘ ¢D | oC |Dicke) | Einfgllhar)l('a:nge ¢D1 | ¢D2| ¢Ds3
csi2—- 3- 35 3 6 35| 22 | 95 | 84| 10 | 48| 05 | 0.2 65 - - | a4 - -
- 55 55 | 42 105 95 85
- 80 15 80 | 67 13.1 150| 0.7 110 4 6 | 86 |394| 743
-110 110 | 97 16.2 206 | 08 140 104.3
cs12-3.a7s— 35 | 3175 | 6.7 35 | 22 | 95| 85| 10 | 46| 05 | 02 65 - - |4 - -
- 55 55 | 42 10.6 8.0 85
- 80 15 80 | 67 13.2 143 | 0.7 110 4 6 | 86 |394| 743
-110 110 | 97 16.4 197 | 08 140 104.3
cs12- 4- 35 4 7 35| 22 | 95 | 94| 12 | 38| 05 | 02 65 - - |5 - -
- 55 55 | 42 15 75 85
- 80 15 80 | 67 141 119 07 110 5 7 | 86 | 39.4| 746
-110 110 | 97 17.2 166 | 09 140 104.6
Cs12- 5- 35 5 8 35| 22 | 95 |104| 15 | 30| 05 | 0.2 65 - - |6 - -
- 55 55 | 42 125 60| 0.6 85 6 86 | 493
- 80 15 80 | 67 15.1 97| 08 110
-110 110 | 97 18.2 136 1.0 140 69.3
csi12- 6- 35 6 9 35 | 22 | 95 |114| 18 | 24| 05 | 02 65 - - |7 - -
- 55 55 | 42 135 49| 0.7 85 7 86 | 496
- 80 15 80 | 67 16.1 80| 08 110
-110 110 | 97 19.2 11410 140 69.6
csi12- 7- 35 7 10 35| 22 | 95 |124| 20 | 20| 06 | 0.2 65 - - |88 | — -
- 55 55 | 42 145 41| 07 85
- 80 15 80 | 67 17.1 6.8 09 110
-110 110 | 97 20.2 97| 12| 03 140
cs12- 8- 35 8 11 35 | 22 | 95 | 134 | 25 16| 06 | 02 65 - - |86 | - -
- 55 55 | 42 155 34| 07 85
- 80 15 80 | 67 18.1 56| 0.9 110
-110 110 | 97 21.2 82| 12 | 03 140
cs12- 9- 35 9 12 35 | 22 | 95 | 144 | 30 14| 07 | 02 60 - - |96 | - -
- 55 55 | 42 165 29| 09
- 80 15 80 | 67 19.1 481 1.1
-110 110 | 97 222 71113 | 03
CsS12-10—- 35 | 10 13 35| 22 | 95 | 164 | 30 1.3| 08 | 0.2 60 - - |108| - -
- 55 B5 | 42 175 25| 09
- 80 15 80 | 67 20.1 43| 1.1
-110 110 | 97 232 62| 14 | 03
cs12-11- 35 | 11 14 35 | 22 | 95 | 164 | 30 1.1 09 | 02 60 - - |11e| - -
- 55 55 | 42 185 23| 1.0
- 80 15 80 | 67 21.1 38| 13
-110 110 | 97 242 56| 15 | 0.3
csi12-12- 35 | 12 15 35 | 22 | 95 | 174 | 30 1.0/ 10 | 02 60 - - |128| - -
- 55 55 | 42 195 211 1.1
- 80 15 80 | 67 22.1 35| 14
-110 1170 | — - - 50| 1.3 | 03




SLIMLINE-Spannzange

@IE}.I 2 (Normale Ausfihrung)
Dicke =2.25 ~ 4 | @5\
/X Auswuchtwert
(g-mm)

(Referenz) S.154

Steifigkeitswert
(um/kg) s a
(Referenz) S.155

2 PIECE Modular

*%Die unten angegebenen Werte gelten fur den BT40-SLK12-45.
(Die Werte unten sind bei jeder beliebigen Schaftkombination &hnlich.)

¢D | oC |Dicke| | M ‘ L1 ‘4:01

Ha

/{ Einspannlange
. @

Max.
Enftirtinge| @01 | #D2 | ¢D3

—-55 2.25 | 55 42 12 5.5 85
—-80 80 67 14.6 89 | 0.7 110 4 6 8.6 (394|743
CR12— 4-35 4 10 35 22 | 95 | 124 | 12 1.7 | 0.5 | 0.2 65 - - 5 - -
—-55 3 55 42 14.5 3.1 0.6 85
—-80 80 67 17.1 5.1 0.8 110 5 7 86394 | 746
CR12— 6—35 6 12 35 22 | 95 [ 144 18 1.3 | 06 | 0.2 65 - - 7 — -
—55 3 55 42 16.5 24 | 0.7 85 7 8.6 | 496
—-80 80 67 19.1 39 | 08 110
CR12— 8-35 8 14 35 22 | 95 | 164 | 25 1.1 06 | 02 65 - - 86| — —
—-55 3 55 42 18.5 19 | 08 85
—-80 80 67 21.1 3.1 1 0.3 110
CR12—-10-35 10 16 35 22 | 95 |184| 30 | 09 | 0.7 | 02 60 - - | 106| — -
—-55 3 55 42 20.5 1.6 | 0.9
—-80 80 67 23.1 2.6 1.1 0.3
CR12—-12-35 12 20 35 22 | 95 |224| 30 | 0.7 | 08 | 02 60 - - | 1286| — —
—-55 4 55 42 24.5 1.1 1.1
—-80 80 - — | 255 1.9 1 0.3

cF 1 2 (Ausfuhrung fur Spulkthlmittelzufuhr)

Dicke =3.25 .4 @/
' \ Auswuchtwert
(g-mm)

Steifigkeitswert (Referenz) S.154

(um/ke) oy /b
e
(Referenz) S.155 /

*%Die unten angegebenen Werte gelten fur den BT40-SLK12-45.
(Die Werte unten sind bei jeder beliebigen Schaftkombination &hnlich.)

Einspannlénge

Max.

Einflhrlange
CF12— 3-35 3 9.5 35 22 95 | 11.9] 10 1.9 | 05 0.2 65 - - 4 - -
—55 3.25 | 55 42 14 33| 06 85
-80 80 67 16.6 53| 08 110 4 6 86| 444|743
CF12— 4-35 4 12 35 22 95 | 144 | 12 1.3 | 0.6 0.2 65 — - - -
—-55 4 55 42 16.5 22 | 08 85
—-80 80 67 19.1 34 | 09 110 5 7 86| 394 | 746
CF12— 6-35 6 14 35 22 95 | 164 | 18 1.0 | 0.7 0.2 65 - - 7 - -
—-55 4 55 42 185 1.7 | 0.9 85 7 8.6 | 49.6
—80 80 67 21.1 2.7 0.3 110
CF12— 8-35 8 16 35 22 95 | 184| 25 |09 | 08 0.2 65 - - 86| — -
—55 4 55 42 20.5 14 | 1 85
—-80 80 67 23.1 23| 1.2 0.3 110
CF12-10—-35 10 18 35 22 95 |204| 30 | 0.7 | 0.9 0.2 60 - - 106| — -
—-55 4 55 42 22.5 1.1 1.1
—80 80 - - - 1.9 | 1 0.3
CF12—-12-35 12 20 35 22 95 |224| 30 | 0.7 | 1 0.2 60 - - 26| — -
—55 4 55 42 24.5 1.1 1.2
-80 80 — - - 1.9 1.1 0.3




SCHRUMPFHALTER

SLIMLINE

Code-System

Gerader schaft

GERADER born

Hartmetall-
schaft

N

Werkzeugschaft- Effektive

Haltertyp

ST

10

durchmesser L Lange

C —|[SLSA

3

Code fur ge-
raden Schaft

3 —|110|— (M42

Werkzeugschaft-

Hartmetall-
schaft

Schaftdurch-
messer

durchmesser

@ Dicke

SLSA(SchIanke A Ausfiihrung) | 1.5 (Konstante)

@ Dicke Schaftdurch- i

messer

I I
Effektive Lange

SLSB(schianke B Ausfithrung) | 2 ~ 4.5

M,

SLRA (Normale A Ausfilhrung) | 2.25~ 3

SLRB(Normale B Ausfiihrung) | 4 ~10

»
| o

3.a75| 4




Codetabelle

He Abb.2 He Abb.3 H

Hi 1
2 Hi D D r_’ .
& Ca C1 . Ca C1 H 3
5 [ EC =il [ s BN
E _____ 'I_I_]_f____1__ - —IC ) I_"_-_-I’! _ _[C -I_ _________ __|'j F-:r 10
a M (D2 D Da) D2 D Dz | B
I M M
E L1 L2 L1 L2
(O] L L

Mo 9D @ L M ® H
Abb. oD | ¢C L M |¢D, H | L, L:|¢C,| ¢Co| G |Einfih- bliches
rlange Modell

STIO -SLSA 3-80-M 35| 1 | 3 | 6 | 80| 35| 10 |9 | 45| 35| — | 93|/M 6| 64/003| 4 | - |40 | - 1
ST16 -SLRA 3- 90-M 22 | 2 75| 90| 22| 16 80| 30| 98|155|Mi0| 62| 0.09 315 2
-SLSA 3-115-M 42 6 |115]| 42 55| 10.4 87 515 3
-SLRA 3-115-M 42 75 65| 50| 11.9 0.1 | &8s 60 4
-SLSA 3-140-M 67 6 |140| 67 60| 80|13 112 6 | 525 s25|| 5
-SLRA 3-140-M 67 75 65| 75| 145 6
ST10C -SLSA 3-160 3 6 |160| 12| 10 120| 40| 7310 | = | 19|02 — 185 — 7
ST20 -SLRA 3-175-M 97 | 2 75| 175 | 97| 20 70]105]17.7 | 195|m10] 147 6 |s15)1075|| 8
-SLSA 3-200-M 97 6 | 200 90|110]| 182 172] 03 se51025| | 9
ST25 -SLSA 3-245-M 97 245 25 120|125 245 217| 06 5 | 475| s95|| 10
-SLRA 3-245-M 97 75 17.7 11
ST16C -SLSA 3-280 3 6 |280| 12| 18 182| 98| 7310 | = | 19|07 — 185 — 12
ST25 -SLSA 3-315-M195 | 1 315|195 | 25 120]195| — |245|mi0] 287 5 | 515)1045| | 13
-SLRA 3-315-M 67 | 2 75 67 220| 95145 0.9 475| 695| | 14

ST10 -SLSA3.,;-80-M35 | 1 |3..| 6 | 80| 35| 10 |10 | 45| 35| — | 93|M 6] 64| 003| 4 | - |40 | - 15
STIO -SLSA 4- 80-M 35 | 1 | 4 | 7 | 80| 35| 10 [12 | 45| 35| — | 95|M 6] 64| 003|5 | - |40 | - 16
ST16 -SLRA 4- 90-M 22 | 2 10 | 90| 22] 18 80| 30|123|155|M10| 62| 0.09 325 17|
-SLSA 4-115-M 42 7 115 42 55| 11.4 87| 0.1 60 18
-SLRA 4-115-M 42 10 65| 50| 14.4 86| 525| 60 19
-140-M 60 | 1 140 | 60 80| — - 112 625| 85 20

—SLSA 4-140-M 67 | 2 7 67 60| 80/ 14 6 | s2s| | 21
ST10C -SLSA 4-160 3 160 12| 10 120] 40| 83|10 | — | 1902 - | 185 - 22
ST20 -SLRA 4-175-M 95 | 1 10 |175] 95| 20 80| — | - [195|m10] 147] 03 6 | 515 975|| 23
-SLSA 4-200-M 97 | 2 7 |200| 97 90[110]17.2 172 7 | a7s)1025| | 24

ST25 -SLSA 4-245-M 97 245 25 120 | 125 245 217] 06 6 | s05/1005| | 25
—SLRA 4-245-M 97 10 20.2 26
ST16C -SLSA 4-280 3 7 |eso| 12| 18 182] 98] 83|10 | — | 19|07 - | 185 - 27
ST25 -SLRA 4-315-M 67 | 2 10 |315| 67 25 220 95|17 |245|Mi0]| 287] 09 6 | s05| 705| | 28
—SLSA 4-315-M195 | 1 7 195 120 — | — 0.7 1os| | 29

STI0 -SLISA5-80-M35 | 1 | 5 | 8 | 80| 35| 1015 | 45| — | — | 95/M6| 70/ 003] 6 | - | 615 - 30
ST20 -SLSA 5-200-M110 200 | 110 | 20 90 192|/m10] 182] 0.3 86| 6921615| | 31
ST25 -SLSA 5-290-M 97 | 2 290 | 97| 25 180| 97|182] 245 272] 08 2a15| | 32
ST12 -SISA6-80-M35| 1| 6 | 9 | 80| 35| 12 18 | 45| — | — [115|Mm8] 52[004| 7] -Ja0 | - 33
ST16 -SLSA 6-115-M 42 | 2 15| 42| 16 60| 55|134|155|/Mi10] 87| 0.1 60 34
-5LSB 6-115-M 42 10 65| 50| 14.4 86| 525 60 || 35

ST20 —SLRB 6-120-M 42 14 | 120 20 70 184|195 92| 02 36
ST16 -SLSB 6-140-M 60 | 1 10 |140] 60| 18 80| — | — | 155 2] o1 625| 85 || 37
-SLSA 6-140-M 70 9 70 70 725 38

ST20 -SLSA 6-175-M105 175 | 105 | 20 195 147] 03 1075115 | | 39
-5LSB 6-175-M 95 10 95 80 975 40
-SLRB 6-175-M 60 14 60 115 625 41
ST12C -SLSB 6-175 3 10 12| 12 125 | 50 2 | - | 27 - |2ss| - 42
ST25 -SLSB 6-205-M127 | 2 205 | 127 | 25 70]135]233 ] 245|M10] 177] 05 861025135 | | 43
ST16C -SLSB 6-225 3 225 | 22| 18 165| 60|123]16 | — | 32|06 ~ |ess| - 44
ST25 -SLSA 6-230-M 97 | 2 9 |230| 97| 25 120/110|19.2] 245|M10 | 202 05 86| 925160 | | 45
-SLRB 6-240-M 42 14 |240| 42 170| 70|184 212| 07 455| 50 || a6
ST32 -SLSB 6-255-M157 10 |255 157 32 70]185] 265|315/ M16| 227] 058 8 | 7251635| | 47
ST25 -SLSA 6-305-M185 | 1 9 | 305|185 25 120] — | — |2a5|mi0] 277 755)1605| | 48
ST20C -SLSB 6-320 3 10 |320| 22] 20 221 99/123|18 | — | 32|13 265| - 49
ST32 -SLRB 6-345-M 67 | 2 14 |345| 67] 32 250| 95|21 |315|Mi6]| 317] 16 s05| 735| | 50
ST25C -SLSB 6-360 3 10 |360| 22| 25 242/118|123]20 | — | 38|22 315 - 51
ST32 -SLSB 6-375-M157 | 2 375|157 | 32 190|185 |265| 31.5|M16 | 347 1.4 7251635| | B2

16



Codetabelle

MaBsta-
bliches

Modell %

ST25 -SLSA 7-230-M 97 53 8

-320-M 97 320 210 302| 0.9 2715| | 54 i

ST20 -SLRB 8-100-M 30 | 1 8 | 18 |100| 30| 20 |24 | 70| — | - |195|MI10| 72| 02 | 86| - | 40 | - 55 o

ST16 —SLSA 8-115-M 50 11 [115| B0 | 16 65 155 87| 0.1 60 56 %

ST20 -SLSB 8-145-M 70 13 | 145 | 70| 20 75 195 117| 0.2 85 57 o
ST25 —-SLRB 8-160-M 42 | 2 18 | 160 | 42| 25 110| 50| 224|245 132| 05 90 58
ST20 -SLSA 8-175-M 85 | 1 11 |175| 85| 20 90| - | - |195 147| 0.3 115 59
ST25 -SLSB 8-175-M 97 | 2 13 97 | 25 70|105|232 | 245 04 105 60
—-SLRB 8-210-M 90 | 1 18 | 210 | 90 120 - | - 182| 06 70 61
ST16C-SLSB 8-225 3 13 |225| 22| 16 165| 60| 153 |16 - | 3 275 62
ST25 —SLSA 8-230-M 97 | 2 11 |230| 97| 25 120|110|21.2 | 245 | M10 | 202 160 63
—-SLSB 8-260-M140 | 1 13 | 260 | 140 - - 232| 07 120 64
ST20C-SLSB 8-270 3 270 | 22| 20 200| 70|15.3 |20 — | 38| 11 315 65
ST25 —-SLSA 8-280-M160 | 1 11 | 280|160 | 25 120| - | - |245|M10|252| 0.7 140 66
ST32 -SLRB 8-285-M 67 | 2 18 |285| 67| 32 190| 95|25 |315|M16|257| 1.3 735 67
ST25C-SLSB 8-360 3 13 |360| 22| 25 242|118|15.3 |20 — | 38| 22 315 68
ST32 -SLSB 8-375-M157 | 2 375|157 | 32 190|185| 295|315 |M16 |347| 15 12 | 725/1845| | 69
ST25 —-SLSA 9-230-M 97 | 2 | 9 | 12 |230| 97| 25 | 30 |120|110|222|245|M10| 60| 0.6 | 96| — |1815| - 70
-320-M 97 320 210 0.9 2715 71
ST25 -SLRB10-120-M 35 | 1 | 10 | 22 |120| 35| 25 |30 | 85| — | — |[245|M10| 60| 04 |106| - | 50 | - 72
ST20 -SLSB10-120-M 50 16 50 | 20 70 195 0.2 60 73
ST25 -SLSB10-145-M 67 | 2 145 | 67| 25 75|23 | 245 04 75 74
ST20 -SLSA10-145-M 70 | 1 13 70 | 20 75| - | — |195 0.2 85 75
ST25 -SLSB10-175-M105 16 | 175|105 | 25 70 245 0.5 76
-SLRB10-210-M 90 22 |210| 90 120 0.7 70 77
ST32 -SLSB10-240-M170 16 | 240 | 170 | 32 70 315 |M16 |212| 09 12 | 5951495 | 78
ST25 —SLSA10-255-M135 13 | 255|135 | 25 120 245 |M10| 60| 0.7 - s | - 79
ST20C-SLSB10-270 3 16 |270| 22| 20 200| 70|18.3|20 — | 38| 1.1 | 335 80
ST25 -SLSB10-275-M105 | 1 275|105 | 25 170 - | - |245|M10| 60| 0.8 |106 85 81
ST32 -SLRB10-285-M 67 | 2 22 |285| 67| 32 190| 95|29 |315|M16|257| 1.4 12 | 595 745|| 82
-SLSA10-340-M210 | 1 13 | 340 | 210 130 — | - 312| 1.3 1675| | 83
ST25C-SLSB10-360 3 16 |360| 22| 25 242(118|18.3|20 — | 38| 22 |11 | - | 835 - 84
ST32 -SLSB10-360-M170 | 1 170 | 32 190 - | - |315|M16|332| 15 |106| 12 | 5951495 [ 85
ST42 -SLSB10-445-M157 | 2 445 | 157 | 42 260(185|325|415|M24 |417| 27 1625( | 86
ST25 —SLSA11-230-M110 | 1 1 | 14 |230|110| 25 | 30 |120| — | — |245|M10| 60| 0.6 |116| — |1815] - 87
-320-M110 320 210 0.9 2715 88
ST25 -SLSB12-120-M 42 | 2 | 12 | 19 |120| 42| 25 | 30 | 70| 50|234 (245 |M10| 60| 0.3 |126| - | 50 | - 89
ST20 —-SLSA12-120-M 50 | 1 15 50 | 20 - | - |195 0.2 60 90
ST32 —SLRB12-140-M 60 26 | 140 | 60| 32 80 315 |M16|112| 0.7 |13 70 91
ST25 -SLSB12-150-M 80 19 | 150 | 80| 25 70 245 |M10| 60| 04 |126 60 92
ST32 -SLSB12-220-M150 220 | 150 | 32 315 |M16|192| 09 |13 130 93
ST25 —SLSA12-230-M110 15 | 230|110 | 25 120 245 |M10| 60| 06 |126 160 94
-SLSB12-250-M 80 19 | 250 | 80 170 0.8 60 95
ST32 —SLRB12-260-M 70 26 | 260 | 70| 32 190 315|M16 |232| 1.3 |13 190 96
-SLSA12-315-M185 15 | 315|185 130 287| 1.2 165 97
-SLSB12-340-M150 19 | 340 | 150 190 312| 15 130 98
ST42 -SLSB12-445-M157 | 2 445 | 157 | 42 260 (185|355 |41.5|M24 |417| 2.8 |126| 14 | 595|1625| | 99
ST32 -SLRB16-175-M 45| 1 | 16 | 32 [175| 45| 32 | 32 |130| — - - |M16| 80| 08 |166] - |105 | - 100
ST25 -SLSB16-175-M 50 24 50 | 25 125 M10 0.5 101
ST32 -SLSB16-290-M100 290 | 100 | 32 190 315|M16 14 80 102
ST42 -SLRB16-355-M 67 | 2 32 | 355 | 67| 42 260| 95|39 |415|M24 |327| 2.7 |17 735 103
—-SLSB16-445-M157 | 1 24 | 445 | 157 - |405 417| 30 20 1425|1635 | 104
ST42 -SLRB20-170-M 70 | 1 | 20 | 38 | 170| 70| 42 | 40 |100| — | — |415|M24|142| 1.3 |216| - | 495 - 105
ST32 -SLSB20-175-M 50 29 | 175| 50| 32 125 315|/M16| 80| 08 1035 106
ST42 -SLSB20-255-M155 255 | 155 | 42 100 415|M24 |227| 1.7 22 | 695135 | [107
-SLRB20-330-M 70 38 [ 330 | 70 260 302| 26 - | 495 - 108
-SLSB20-415-M155 29 | 415 155 387| 29 22 | 695|135 | [109
ST42 -SLRB25-170-M 42 | 2 | 25 | 45 | 170 | 42| 42 | 45 |100| 70|494| 50 (M24| 80| 15 |256| - | 60 | - 110
—-SLRB25-250-M 42 250 180 2.1 111




MaBstabliches Modell

S=1:5

18

z| ©
o
g8
i ST10—SLSA3—80—M35 ST16—SLRA3—90—M22 ST16—SLSA3—115—M42
(m]
é 80 90 115
] 45 35 6 60 221 475 60 42 5
[G) 5 E 5
Nr. 1 —I !"g !L Nr.2 LL Nr.3 = ﬁ
210 1_¢L?.s ‘ Lt 519'8 L ¢1|j).4
L1 | 49 L1 | 41 L1 | 73
¥ | 83 ¥ | 30 ¥ | 110
ST16—SLRA3—-115—M42 ST16—SLSA3—-140—-M67 ST16—SLRA3—-140—-M67
1o 140 65 0 67
65 ZEll P [L_e0 67 5 75
3 5 3
fecs : | /_:LLL NrS i | = LL Nr.6 ] L LL
lo1s #11.9 te16 le13 le16 lo145
L1 L1 L1
L1 | 73 L1 | 89 L1 | 89
¥ | 65 ¥ | 163 ¥ | 98
ST10C—SLSA3—-160 ST20—SLRA3—175—M97 ST20—-SLSA3—-200—M97
160 175 200
120 2 ] 70 97 90 97
B s &= I :
52/ 5-— N8 [ = N9 I -
il L¢7-3 le20 lerizz lo20 | o162 L |
Li |59 | 79 | 99 L1 | 14 ' L1 | 129
@ |86 119174 ¥ 127 § |224a
ST25—SLSA3—245—M97 ST25—SLRA3—-245—-M97
245 245
1I\mo 9; oG I 120 9;0 s
Ne1O | = L Nell | = e
1¢16.2 | lo25 ©17.7 ‘
@25 | L1 | L1
' ' L1 [ 134|184 L1 | 134|184
ST16C—SLSA3—280 ST25—SLSA3—-315—M195
280 315
182 58 12) ?6 I 120 95 6
5
A= |- metallschatt | 13 -_l_ Nr13 | :L__
»16 $7.3
! L ezs! ' te2s 0245 L
L1 | 121 | 153 L1 |209
@ 128|160 ¥ |323
ST25—SLRA3—-315—M67
315
[ 220 67
| e
Nr14 | —
ST10—SLSA3.175—80—M35
lezs L leas |
L1 | 109 | 159 | 209 o
¥ | 93| 116159 25 35 | 617s
= ‘L
NE1S
910 ¢9.3
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MaBstabliches Modell

8=1:5

ST10—SLSA4—80—M35 ST16—SLRA4—90—-M22 ST16—SLSA4—115—M42
50 90 115
45 353' 'ﬂ 60 2; ,M 60 4; ’ﬂ
ra .
Nr16 e Nr17 = Nr18 | -
910 - le123 $11.4
L#. L | s2 less L1 | 44 le1e L1 | 76
¥ |74 ¥ |18 ¥ | 89
ST16—SLRA4—-115—M42 ST16—SLRA4—-140—M60 ST16—SLSA4—-140—M67
115 140 140
65 42 80 60 10 60 67 7
s i 2
Nr19 — LL Nr20 | - Nr21 R— f
L lo14a 0155 fo14
CIlE L1 | 76 el8 L | 78 218 L1 | o2
¥ | 43 W | 44 ¥ | 130
ST10C—-SLSA4—-160 ST20—SLRA4—175—M95 ST20—-SLSA4—-200—M97
160 175 | 200
120 12 [ 80 95 920 97
e — — | |
Nr22 nr23 | - Nr24 N -
910 oss] 920 2185 220 te1z2
L1 | 62 | 82 | 102 L1 | 112 L1 132
@ | 96 [132] 191 $ | 70 ¥ | 186
ST25—SLSA4—-245—-M97 ST25—SLRA4—245—-M97
| 245 245
120 97
 — = ’L7 120 9; w10
Nr.25 | - Nr26 = _l_
9172 |
025 o202
| = ! L1 | 137|187 Loz L1 | 137|187
W | 171|204 ¥ |80 | 113
ST16C—SLSA4—280 ST25—-SLRA4—-315—-M67
280 ) 315
I 182 5;3, | Tﬁ. o7 220 637 fiJ
[NIF-V A Hartmetallschaft [ NS ‘\ =
$8.3
216 $17
L1 | 124 156 lozs L1 | n2|162] 212
@ |142]175 @ |55 |79 123
ST25—-SLSA4—-315—-M195
315
120 195 -
-
Nr.29 - -_’L
‘¢_2'5 {oea5
L1 212 Steifigkeitswert
¥ |268 (um/ke)

(Referenz) S.155

GERADER DORN
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MaBstabliches Modell

S=1:5

S

ST10—SLSA5—-80—M35

80

ST20—-SLSA5—200—-M110

ST25—-SLSA5—290—-M97

45 35 90 110 180 97
i Iy = 2 | ®
Nr.30 - Nr31 = Nr32 | 3
]M loos ILE‘U Dies ‘ﬂ:‘» lo182
ST12—SLSA6—80—M35 ST16—SLSA6—115—M42 ST16—SLSB6—115—M42
45 0 35 115 115
9 60 42 65 42
i 3° : 9 . 10
Nr.33 — \’i’-f | — LL | 2 ;’L
[: To115 Nr.34 ] Nr.35 ]
= L1 ¢16 ¢Ii11 & ‘ ‘ﬂ | ¢Iiw1 24 ‘
L1 | 54 L1 | 82 L1 | 82
¥ | 40 @ |65 § | 51
ST20—SLRB6—120— M42 ST16—SLSB6—140—M60 ST16—SLSA6—140—M70
120 140 140
70 42 | 914 80 60 70 70 9
[ g 2
Nr.36 = Nr37 —= Ing Nr.38 — I
‘a_zo 107818.4 016 1q>1L5;.5 16 | tw15.5L] ‘
L | 78 L1 | 82 L1 | 98
¥ | 20 ¥ | 53 ¥ | 91
ST20—SLSA6—175—M105 ST20—-SLSB6—175—M95 ST20—SLRB6—175—M60
175 175 175
70 105 9 80 805 10 115 600 14
g 1P 2 _t" 2 f"
Nr.39 = Nr40 = Nrdl =
‘m_ao | 9195 L | ‘&3 »195 L L ‘.p_eo 21951 | |
; L1 | 138 1| 18 L1 | 78 | 118
¥ | 128 ¥ | 82 ¥ | 20|45

ST12C—-SLSB6—-175

175
50 | 10
| 1 I
NI =Y Hartmetallschaft [ [ ==
I 12
Q1= L1

L1 | 78 | 102] 126

[ 125

¥ |69 (102|154

ST25—-SLSB6—205—-M127

205

70 127 10
I = ’L
e
|

Nrd3 =
$23.3
225 | o223 L1 |
L1 | 153
¥ | 107

ST16C—SLSB6—225

225 )

165 | FE_E-"M

Nr44 e - j
123
016 | L
| 1

L1 | 98 [130] 162
@ |46 |68 |104

ST25—-SLSA6—230—-M97

230
120 97 g
S -
E e
Nrd5 | —
225 | le102 gue |
L1 | 143
¥ [ 119

ST25—SLRB6—240—M42

240
170 42 14
| 3
Nr46 ;
¢184
925 | L1
b 1

L1 | 93 | 143] 193

@ |20 |37 |73

ST32—-SLSB6—255—-M157

255
70 157
| 3 [
& =
Nr47 [ =
26.5
ose | 2 |
L1 | 203
¥ (133
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MaBstabliches Modell

ST25—SLSA6—305—M185

305

120 185

[
|
| Nrd8

@25

A4

20.0

ST20C—-SLSB6—320

320

Nr49

Hartmetallschaft

¢12.3 Lc:”

Li | 18| 158] 198
¥ |50 |67 |94

ST32—-SLRB6—345—M67

345

250

67

Nr50

932

ST25C—-SLSB6—360

360

Hartmetallschaft

Nr51

925

L

L1 | n4|178] 242 L1 | 143193243
¥ |26 40|67 ¥ |39 |51 |72
ST32—SLSB6—375—M157
375
190 157
| 3 lm
NrB2 | )
‘_ $26.5 |
932 L
L1 | 210|274
¥ 136|173
ST25—SLSA7—230—M97 ST25—-SLSA7—-320—M97
230 320
120 97 210 97
- = L%:‘ﬂ
NrB3 ‘ | =) nr54 ‘ | =)
225 $20.2 025 ¢20.2
Steifigkeitswert

(um/ks)
(Referenz) S.155 \L
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MaBstabliches Modell

S=1:5

ST20—SLRB8—-100—M30 ST16—SLSA8—-115—M50 ST20—-SLSB8—-145—M70
’ 100 115 145
70 3
;_18 65 5gn ’w 75 7ngw ’m
Nr55 Nr56 — nNE7 || e
1015.5 1
Io_ao e L L ‘ lo20 T
L1 | 64 L1 | ss L1 | 104
¥ |0 ¥ | 51 ¥ | 40
ST25—SLRB8—-160—M42 ST20—SLSA8—-175—M85 ST25—-SLSB8—-175—M97
160 175 175
110 42 $18 90 85 1 70 97 13
iy |y I
Nr58 I Nr59 __» neBO || o
- tezea lozo e1es lozs |12232 |
L | 74 L1 | 124 L1 | 129
¥ | 10 W | 77 ¥ | 51
ST25—SLRB8—210—M90 ST16C—SLSB8—225 ST25—SLSA8—230—M97
210 225 230
120 90 ?18 165 22 120 97
2 | [g] I A
e w63 X -
- | 2245} L I 216 | L, e153feiaf | ‘¢_25 | o212 , oul !
L1 | 124 L1 | 104|136 168 L1 | 149
@ | 24 @ |44 |68 107 @ | 88

260

ST20C—-SLSB8—-270

M P |m
| Nr64 j
$24.5
#es | L1 ‘
' L1 | 174 L1 | 124 | 164204
§ | 79 ¥ [ 32|50 79
ST25—-SLSA8—-280—-M160 ST32—SLRB8—285—-M67
280 285
120 160 190 67 18
artmetglchaft [ﬂ ) f_
Nr66 ) Nr67 I
‘4’_25 o222 L I |¢_32 L1 ‘(D_25 |
L1 | 199 L1 | 120 | 184
¥ 133 ¥ |17 |32
ST25C—-SLSB8—360 ST32—-SLSB8—375—M157
360 375
[ 242 48 22 150 Lo
| = !m | =
|
\¢_25 | g 9153 | ‘a_sa Lo295 #13 |
L1 | 149|199 249 L1 | 216|280
¥ |35 |48 | 70 ¥ | 922130
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MaBstabliches Modell

8=1:5

ST25—-SLSA9—-230—-M97 ST25—-SLSA9-320—-M97
230 320
I 120 K 97 ,ﬁ 210 K 97 012 Steifigkeitswert
& s o (um/kg)
I No71 | = (Referenz) S.155 \L
= 1q>22.2 \¢_25 t¢22.2 ; [l L 2
I L1
ST25—SLRB10—120—M35 ST20—-SLSB10—120—M50 ST25—-SLSB10—-145—-M67
120 120 145
85 35 | pop 70 50 16 70 57 16
Nr72 Nr73 Nr74 I
9245} 9195 | To2s
223 L L | s0 222 L L | 90 lzs L L1 | 105
¥ |08 ¥ | 20 ¥ | 23
ST20—-SLSA10—145—-M70 ST25—-SLSB10—-175—-M105 ST25—-SLRB10—210—M90
210
145 175 | 120 90 P22
75 70 S 70 105 — | [ Sl
= : =g | 2 [w77 | |
Nr. Nr.76 ]
|_ 195 |_ 2245 | ‘4’_25 | L ZE28 I
920 — L 025 | te245
L1 | 110 L I L1 | 135 L1 | 130
¥ | 45 ¥ | 35 ¥ |23
ST32—-SLSB10—240—M170 ST25—SLSA10—255—M135
240 255
70 170 216 120 135 ?13
—— Sy z £
Nr78 NE79 )
232 tesis ‘ “’—25 | ¢24’E1
| L Li | 200 - L | 180
@ | 56 @ |88
ST20C—-SLSB10—270 ST25—-SLSB10—275—-M105
270 275
200 22 170 105
TS iy
Nr.80 Hartmetallschaft _ Nr81
20 | L1 2163} | \‘”_25 | L1 pea |
L1 130 170] 210 L1 | 155 | 205
¥ |32 |51 |83 § | 46| 87
ST32—-SLRB10—285—-M67 ST32—-SLSA10—-340—-M210
285 340
190 | 6,7§ i@ 130 210 ,g L13‘
Nr82 I Nr83 — o
"’_32 L1 1¢_29 I |¢_32 m L1 I
L1 | 126 | 190 L1 | 254
¥ | 13|28 ¥ |12
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MaBstabliches Modell S=1:6

ST25C—-SLSB10—360 ST32—-SLSB10—360—M170
2
% L0 190 250 170
(m] 242 . 48 22 16
16 3
o | [ R |
2 Nr.84 Hartmetallschaft Nr85
; BER= e |
(O] | I |
L1 | 155 | 205 | 255 L1 |222] 286
@ [35]49 |73 @ | 66| 105
ST42-SLSB10—445—M157
445
I 260 157
16
£ i
Nr86 “
T e
L1 | 240|324
¥ |60 |83
ST25—SLSA11-230—M110 ST25—SLSA11-320—M110
230 320
120 110 14 210 o
iy s |
Nr87 N8BS —

te245 9245
#25 #25

2

ST25—SLSB12—120—M42 ST20—SLSA12-120—M50 ST32—SLRB12—-140—M60
120 120 | 140
70 42 80 60
| [ [yﬂ 70 22 i’m | 5 ’ﬁ

ya r —_—
N8 || Nr90 ]j- NrQ1
te2sa 220 te1ss l 9315
025 L L1 232 L
L1 | 86

L1 | 96 L1 | 100
¥ |10 ¥ | 26 ¥ | 06
ST25—SLSB12—-150—M80 ST32—SLSB12—220—M150 ST25—SLSA12—230—M110
| 150 220 230
70 80 - 19 70 150 120 110
! l = L’L = 5
[ w2 | NrS3 Nr94

$24.5 »19 . »15
lozs e on 2315 o10] lozs | L, teeas  o15] |
L1 | 116 L1 | 186 L1 | 181
¥ | 19 ¥ | 36 W |57

24



8=1:5

MaBstabliches Modell

ST25—SLSB12—-250—M80

250

ST32—SLRB12—260—M70

260

| 170 80 #19 190 70
I— = Z
Nr95 Nr.96
$24.5
A|_@/J! L1 I "’_32 | L1 2318
L1 | 136|186 L1 | 132|196
¥ |27|60 ¥ | 11|28
ST32—SLSA12—-315—M185 ST32—SLSB12—340—M150
315 | 340
130 185 _ 15 190 150 19
F 1 F g1
Nr97 :- NrO8
®32 21 L1 | |L3E | b 2315 l
L1 | 228 L1 | 196 | 260
¥ | 84 ¥ | 40| 72
ST42—SLSB12—-445—-M157
445
260 157
K @19
L i
Nr99 “
o losss |, I
L1 | 246|330
W | 46 | 69
ST32—SLRB16—175—M45 ST25—SLSB16—175—M50
175 175
130 45 @T 125 50 024
— ) — _‘_
N 100 Nr101
|L32 l—é—‘ 25 | b |
Ly | 112 L1 | 98 | 148
¥ | 06 ¥ | 10|32
ST32—SLSB16—290—M100 ST42—SLRB16—355—M67
290 | 355
190 100 - I 260 6
= '
Nr102 Nr103 ‘
‘LSE ! L1 ¢315 I ‘Llla | L1 “7)_39 X !
L1 | 176 | 240 L1 | 174 | 258
¥ | 23|50 ¥ |09 |22
ST42—SLSB16—445—M157
445
260 157
| JES ’ﬁ
nr104 H — Steifigkeitswert
| (um/kg)
lpaz L leaos ' (Referens) 5155 |

L1 | 258|342
¥ | 34|59

==
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MaBstabliches Modell

=0

GERADER DORN
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S=1:5

ST42—SLRB20—-170—M70 ST32—SLSB20—-175—-M50
170 55
100 70 38
3 125 50 o9
iy il
w108 o w108
L1 [130 L1 124
042 lpa15 $315
| L ‘ ¥ |04 |¢_32 L1 ¥ |07
ST42—-SLSB20—255—M155 ST42—SLRB20—-330—M70
330
255 260 70
100 155 p @‘
— - 929 —'
— _‘_ Nr108
Nr107 |
L 1041.5
loa15 — '
942 | L L1 215 L1 144|228
' I ¥ |17 §|o5]15
ST42—-SLSB20—415—M155
415
260 155 - 29
R ——
teifigkeitswert
Al :- (um/ke)
Te ~—ears | (Referenz) S.155 J/
42 | |
.
L1 228|312 g .:]r——-
¥ 1940 kL—‘»|
ST42—SLRB25—-170—M42 ST42—SLRB25—-250—-M42
170 250
100 42 a5 180 42
g Hralls
Nr110 Nr111
‘4:_42 lpasa Toas.
| L L1 | 159 \4’_42 | ¢i94 L1 | 159
¥ |04 ¥ |04

“L1” steht fiir die Uberhanglange des
geraden Dorns Uber den Basishalter.
¥ zeigt die Steifigkeit des Korpers
des geraden Dorns bei dieser Lénge.
Die Durchbiegung der Basis wird bei
der Ermittlung von Steifigkeitswer-
ten nicht berlcksichtigt.

Steifigkeitswert
(um/kg)

(Referenz) S.155 \L

==
S

1
[

Teilecode-Liste fur

GERADEN DORN aus Hartmetall

SATZCODE Hartmetallscfaft ﬂ)f-
ST10C—SLSA 3—160 | STIOC— 7 —120 | SH 7 —SLSA 3-40 | Hartmetall-
—SLSA 4-160 -sLsA 4-40 | Schaft
ST12C—SLSB 6—175 | sT12C— 9 =125 | SH 9 —SLSB 6-50
ST16C—SLSA 3—280 | ST16C— 7 —240 | SH 7 —SLSA 3—40
—SLSA 4—280 —SLSA 4-40
—SLSB 6—225 —12.5—165 | SH12.56—SLSB 6—60
—SLSB 8—225 —SLSB 8—-60
ST20C—SLSB 6—320 | sT20C—12.5—260 | SH12.5—SLSB 6—60 ST16C-12.5-165
—SLSB 8-—270 —16 —200 | SH16 -—SLSB 8-70 A
—SLSB10—270 —SLSB10-70
ST25C—SLSB 6—360 | sT25C—16 —290 | SH16 —SLSB 6—70 Kopf
—SLSB 8—360 —SLSB 8-70
—SLSB10—360 —SLSB10—-70 SH12.5-SLSB8—60




SCHRUMPFHALTER

SLIMLINE

Code-System

Werkzeugschaft-
durchmesser

Schafttyp

Werkzeug- .
HALTER- schaft- Effektive
Schafttyp CODE durchmesser L Lange

BT50|—|SLSA| 3 —|110 — M42
I

¢ @ Dicke
SLSA (Schlanke A Ausfilhrung) | 1.5 (Konstante)
SLSB (schianke B Ausfithrung) |2 ~ 4.5
SLRA (Normale A Ausfilhrung) |2.25~ 3
SLRB (Normale B Ausfilhrung) |4 ~ 10

n

(Ausfuhrung fur -
SLFB spilkiihimittelzufunr B)| 325~ 10

[ AN BN BN BN BN BN B
[ AN BN BN BN BN NN ]
[ AN AN BN BN BN BN J
[ AN BN BN BN BN BN ]

o/ oo 000000000 o000 o N | +—

[ AN BN BN AN BN BN BN BN NN BN BN BN NN NN BN B
[ AN BN BN AN BN BN BN BN NN BN BN BN BN AN BN Biel




BT30 CODETABELLE

Effektive Lange @

Serie MONO
>
C
[
=
~ &
L
3=
33

Steifigkeitswert
(um/kg) %

(Referenz)
S.155

%

BT30-SLRA12-60-M22

BT30—SLSA 3— 60—M22 3 6 60 | 22 16 83| 20 4 9 80 | 04 | 08 | 47 1
— 80—M42 1.5 80 | 42 104 100 9.4 2

—120—M67 120 | 67 31 |13 25 140 | 05 | 1.6 |152 3

—SLRA 3— 75—M22 75 | 225 | 75| 22 9.8 95 2.9 4
BT30—SLSA3..;s— 60—M22 | 3.175 | 6.175 15 60 | 22 16 85| 20 4 9 80 | 04 | 08 | 45 5
— 80—M42 80 | 42 10.6 100 0.9 6

BT30—SLSA 4— 60—M22 4 7 60 | 22 16 93| 20 5 12 80 | 04 | 08 | 37 7
— 80—M42 1.5 80 | 42 11.4 100 7.4 8

—120—M67 120 | 67 31 |14 25 140 | 05 | 1.6 |122 9

—SLRA 4— 75—M22 10 | 3 75 | 22 12.3 95 1.8 10
BT30—SLSA 6— 60—M22 6 9 60 | 22 16 | 11.3| 20 7 18 80| 04 | 09 | 24 11
— 80—M42 1.5 80 | 42 134 100 5.0 12

—120—M67 120 | 67 31 |16 25 140 | 05 | 1.7 | 83 13

—SLRA 6— 60—M22 12 | 3 60 | 22 16 | 143 | 26 80 | 04 | 09 1.3 14
BT30—SLRA 8— 60—M22 8| 14 | 3 60 | 22 16 | 16.3| 26 86 | 24 80 | 04 | 0S8 1.0 15
BT30—SLRA10— 60—M22 10| 16 | 3 60 | 22 16 | 183| 26 | 106 | 30 80| 04 | 1.0 | 08 16
BT30—SLRA12— 60—M22 12| 20 | 4 60 | 22 16 |223| 30 | 126 | 30 60 | 05 | 1.2 | 06 17
BT30—SLRA16— 60—M22 16 | 26 | B 60 | 22 16 |28.3| 34 | 166 | 32 60 | 05 | 16 | 05 18
BT30—SLRA20— 65—M22 20 | 32 | 6 65 | 22 21 |343| 40 |206| 38 60 | 06 | 2.1 0.4 19

SR Ec[a RV EESEL R LLEIM S=1:4

BT30—SLSA3—60—M22 || BT30—SLSA3—80—M42 || BT30—SLSA3—120—M67 BT30—SLRA3—75—M22
120 75

168042 31 67 31 _22
g .| SR EP
S [
= e e
ﬂll“' m IL,,_B m I:ﬂ
i . 225 15.2 s 2
A 4 A 4

»
N

o
IS

BT30—SLSA3.175—60—M22 | | BT30—SLSA3.175—80—M42

16 22 16 42
|20 96175 |20 06175
T 3° l— r o 1—

28
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S=1:4

BT30—SLSA4—60—M22

BT30—SLSA4—80—M42

16 42
|20 07
Y s |1
Nr.8 —
®11.4
920 7.4

BT30—SLSA4—120—M67

120

j

S

n
o
—
n
n

€&

BT30—SLRA4—75—M22

O

BT30—SLSA6—60—M22
60
16 22
20 #9
TI g [
=
?11.3
920 2.4
A 4

BT30—SLSA6—80—M42

80
1642
l20 ?9
{1 =

1
IiwA
20 5

Nr12

.0

BT30—SLSA6—120—M67

¢9
I
| =
»16
»25

BT30—SLRA6—60—M22

16 22
[e0

| o
2

n

oo
‘I

Nr14

o
»
(&)

@26

—_
(%]

BT30—SLRA8—60—M22

O

BT30—SLRA16—60—M22

10

o3
n
n

7

S
n
(0]

BT30—SLRA10—60—M22

Al
'8
:

S

BT30—SLRA12—60—M22

BT30—SLRA20—65—M22

BT30 CODETABELLE
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Serie MONO




BT40 Codetabelle

2O

ot

Q0
5 r--:":‘ - Auswuchtwert
[0 Z - (8-mm)
% f "% (Referenz) S.154
Z \
= Steifigkeitswert
(um/kg)
(Referenz) by
S.155 /4
“a
BT40-SLSA10-150-M97
Abb.] Ca
Ch 3
e
N |
,,,,, BESN—- C
AT
\/\ 20°
L1 M
L

Effektive Lange

" Max. Einfuhrlange

Abb.2

MaBsta-
bliches
Modell

BT40—SLSA 3— 85—M 42 1 3 |6 95| 42| 26 | — |104| 26 | — 4 9 |130| 10|23 | 93 1
-120—-M 67 120| 67 13 155 3.1 |14.9 4
—-125—-M 42 125| 42| 56 104 160| 1.1 | 25 | 9.9 2
-150—-M 67 150| 67 13 185 32 158 5

-M 97 1.5 97| 26 16.2 4.0 |20.7 7
—155—-M 42| 2 155| 42| 33 | 53 |104 40 190| 14 |27 | 99 3
-180-M 67 180| 67 13 215 34 |158 6

-M 97| 1 97|56 | — |16.2 — 1.2 | 4.1 |222 8
-210—M 97| 2 210 33 | 53 40 245| 1.4 | 43 |22.1 ©

—SLRA 3— 75—-M 22| 1 3 |75 75| 22| 26| — | 98| 26 | — 5 9 |[110| 10|26 | 28 10
- 95—-M 42 95| 42 11.9 130 29 | 54| 13
—-105—-M 22 105| 22| 56 9.8 140| 1.1 |27 | 32 11
-120—-M 67 120| 67| 26 145 155/ 1.0 |34 | 89 16
—-125—-M 42 125| 42| 56 11.9 160| 1.1 | 30 | 5.9 14
-135—-M 22| 2 135| 22| 33 | 53 | 9.8 40 170114 | 29 | 3.2 12
—-150—-M 67| 1 150| 67|56 | — (145 — 185| 1.1 | 35| 98 17

-M 97 2.25 97| 26 17.7 4.1 |12.9 19
—-155—-M 42| 2 155| 42| 33 | 63 |11.9 40 19014 | 32| 6.0 15
-180-M 67 180| 67 145 215 3.7 | 98 18

-M 97| 1 97,56 | — |(17.7 — 1.2 | 42 |14.3( | 20

-M127 127 | 26 20.8| 36 1.1 |54 167 | 22
—-210—M 97| 2 210| 97| 33 | 63 |17.7| 26 | 40 245|156 | 44 14.3| | 21

=-M127| 1 127 56 | — |20.8| 36 | — 1.3 |65 |16.2(| 23
—240—-M127 | 2 240 28 | 58 50 27518 | 58 |16.3| | 24

—SLFB 3— 75—M 22| 1 3 | 95 75| 22| 26 | — |11.8| 26 | — 5 9 |110| 10|24 | 19| | 25
- 95—-M 42 95| 42 13.9 130 27 | 32|| 28
—-105—-M 22 105| 22| 56 11.8 140| 1.1 |25 | 22| | 26
—-120—-M 67 120| 67| 26 16.5 1565 34 | 53] 31
—-125—-M 42 3.25/125| 42| 56 13.9 160 28 | 38| | 29
-135—-M 22| 2 135| 22| 33 | 53 |11.8 40 170114 |27 | 23| | 27
—-150—-M 67| 1 150| 67|56 | — |16.5 — 18512 |36 | 63| 32
—-155—-M 42| 2 155| 42| 33 | 53 |13.9 40 190114 | 30| 38| 30
-180—-M 67 180| 67 16.5 215 38| 6.3|| 33

30




BT40 Codetabelle

MaBst&-
bliches
Modell

BT40—SLSA 4— 95—-M 42 34 A
—120-M 67 120| 67 14 155 1.8l 37 g
—-125—-M 42 125| 42| 56 1.4 160| 1.1 | 33| 79| 35 o
—150—M 67 150| 67 14 185 128| | a8 8

-M 97 15 97| 26 17.2 21167 | a0 =

-155—M 42| 2 155| 42| 33| 53 [11.4 40 190| 1.4 | 35| 79| 36
—-180-M 67 180| 67 14 215 128| | 39

-M 97| 1 97|86 | — 172 — 12 | 42182 | 41
-210-M 97| 2 210 33 | 53 | 40 | |245| 15 | 44 | 42 |

—SLRA 4— 75—-M 22 1 | 4 |10 75| 22/ 26 | — [123[ 26 | — | & |12 [110] 10| 27] 1.7|| 43
- 95—-M 42 95| 42 14.4 130 31| 31| 46
-105—-M 22 105| 22| 56 12.3 140/ 1.1 | 28| 21| 44
—-120—-M 67 120| 67] 26 17 155 39| 51| a9
-125—-M 42 125| 42| 56 14.4 160 33| 37| 47
-135=-M 22| 2 135| 22|33 | 53 |123 40 170 1.4 | 30| 21| 45
—150—-M 67| 1 150| 67|86 | — [17 — 185| 1.2 | 40| 6.1/ 50

-M 97 3 97| 26 202 11| 48| 77| | 52

-1556—M 42| 2 155| 42| 33 | 53 [14.4 40 190| 1.4 | 35| 37| | 48
—-180-M 67 180| 67 17 215 42| 61| 51

o -M 97| 1 97| 56 | — |202 — 12| 49| 92|53
-M127 127] 26 233| 36 13| 68| 93| |55
—-210-M 97| 2 210| 97| 33 | 53 |202] 26 | 40 24515 | 51| 9.1/ 54

-M127| 1 127 56 | — |233] 36 | — 70| 99| | 56

—240-M127| 2 240 o8 | 58 50 275| 20 | 7.3 57

—SLFB 4— 75—-M 22| 1 | 4 |12 75| 22| 26 | — [143| 26| — | 6 | 12 [110|/ 10| 25| 1.3|| 58
- 95—-M 42 95| 42 16.4 130] 1.1 | 30| 22| 61
—-105—-M 22 105| 22| 56 14.3 140 27/ 17| | 59
—120-M 67 120| 67| 26 19 155 38| 35| 64
—-125—-M 42 4 [125| 42| 56 16.4 160| 1.2 | 31| 28] | 62
-135-M 22| 2 135| 22| 33 | 53 [14.3 40 170 1.4 | 29| 18] | 60
—150—-M 67| 1 150| 67|56 | — |19 - 185| 1.2 | 40| 45| | 65
-155—M 42| 2 155| 42| 33 | 53 [16.4 40 190| 1.4 | 33| 28] | 63
—180-M 67 180| 67 19 215| 15 | 42| 45| | 66

BT40—-SLSA 6— 95—-M 42| 1| 6 | 9 95| 42| 26| — |134| 26 | — | 7 | 18 [130| 10| 33| 48| 67
—120—-M 67 120| 67 16 155| 1.1 | 44| 80| | 70
-125—-M 42 125| 42| 56 134 160 35| 55| | 8
—-150—-M 67 150| 67 16 185| 1.2 | 45| 9.0|| 71

-M 97 15 97| 26 192 36 59/11.0|| 73
-155—M 42| 2 155| 42| 33 | 53 |13.4| 26 | 40 190| 14 | 37| 55/ | 69
—180-M 67 180| 67 16 215 47| 90| | 72

-M 97| 1 97|56 | — 192|386 | — 6.1114|| 74
-210-M 97| 2 210 o8 | 58 50 24519 | 64/115|| 75

-SLSB 6— 95-M 42| 1 | 6 |10 95| 42| 26 | — |144| 26| — | 8 | 18 [130| 10| 40| 38|| 76
-120-M 67 120| 67 17 155| 1.1 | 54| 63| | 79
-125-M 42 125| 42| 56 14.4 160 41| as|| 77
-150-M 67 150| 67 17 185| 1.2 | 55| 7.4|| 80

-M 97 97| 26 20.2| 36 72| 89| 82
-155-M 42| 2 155| 42| 33 | 53 |14.4| 26 | 40 190| 1.4 | 43| 45| | 78
-180-M 67 180| 67 17 215 57| 74| 81

-M 97| 1 o 97| 86 | — |202] 36 | — 7.4 93| | 83

-M127 127] 26 233 13| 89/114]|| 85
-210-M 97| 2 210| 97| 28 | B8 |20.2 50 24519 | 77| 94| | 84 |

-M127| 1 127] 56 | — 233 - 15| 91/121] | 86

-M157 157| 26 265 1.4 [106/137] | 88
-240-M127| 2 240|127 | 28 | 58 |233 50 275| 20 | 94/12.1] | 87

-M157| 1 157| 56 | — |265 — 1.7 [108/145] | 89
-270-M157] 2 270 o8 | 58 50 305| 2.1 [11.0/146] | 90
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BT40 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

o BT40-SLRB 6— 75-M 22| 1 | 6 |14 75| 22| 26 | — 163/ 36| — | 8 |18 |110[1.1 | 32|09 || 91
g - 95-M 42 95| 42 18.4 130 43/16 || 94
s -105-M 22 105| 22| 56 16.3 14013 33/ 11| 92
g -120-M 67 120| 67| 26 21 155 12| 56|25 || 97
= -125-M 42 4 [125] 42] 56 184 16013 | 4418 95
-135-M 22| 2 135| 22| 28 | 58 [16.3 50 170/ 18| 36/ 1.1 || 93

-150-M 67 1 150| 67|56 | — |21 — 18514 | 58|28 98

-155-M 42| 2 155| 42| 28 | 58 |184 50 190/ 18| 4718 || 96

-180-M 67 180 67 21 215119 | 61|29 || 99

-SLFB 6- 75-M 22 1 | 6 |14 75| 22/ 26 | — [163/ 36| — | 8 |18 110|171 | 32|09 |100

- 95-M 42 95| 42 184 130 4316|103

-105-M 22 105| 22| 56 16.3 14013 | 33| 1.1 |01

-120-M 67 120| 67| 26 21 155 12| 56|25 ||106

-125-M 42 4 [125] 42] 56 184 160 1.3 | 4418|104

-135-M 22| 2 135| 22| 28 | 58 [16.3 50 170/ 18| 36/ 1.1 | [102

-150-M 67 1 150| 67|86 | — |21 — 18514 | 58|28 ||107

-155-M 42| 2 155| 42| 28 | 58 |184 50 190/ 18| 4718|105

-180-M 67 180 67 21 215119 | 61|29 |108

BT40—-SLSA 8— 95-M 42| 1 | 8 | 11 95| 42] 26| — [154] 36| — | 9 |24 [130]1.1] 46|32 [109
—-120-M 67 120 67 18 155 6354|112

-125-M 42 125| 42| 56 15.4 16013 | 47|34 |[110

—150-M 67 150| 67 18 185 6557|113

-M 97 1.5 97| 26 21.2 12| 8478|115

—155—-M 42| 2 155| 42| 28 | 58 |154 50 190/ 18| 50/34|[111

—-180—-M 67 180 67 18 215 6757|114

-M 97| 1 97|86 | — |212 — 14| 86|83 [1186

-210-M 97| 2 210 28 | 58 50 24519 | 88|84 |[117

-SLSB 8- 95-M 42| 1 | 8 | 13 95| 42| 26| — [174/ 36| — |10 |24 [130]1.1 | 83|21 ]|[118
-120-M 67 120 67 20 155 74|35 | [121

-125-M 42 125| 42/ 56 17.4 160 1.3 | 5523|119

-150-M 67 150| 67 20 18514 | 76|39 122

-M 97 97| 26 23.2 12 100|582 | |124

-155-M 42| 2 155| 42| 28 | 58 [17.4 50 190/ 18| 57/24||120

-180-M 67 180 67 20 215 7939|123

-M 97| 1 25 97|56 | — |232 — 14 102|557 | [125

-M127 127] 26 26.3 13 [126] 70 | [127

-210-M 97| 2 210 97| 28 | 58 |23.2 50 245] 1.9 [104| 58 | |126]

-Mm127/| 1 127 56 | — |26.3 — 15 127/ 77| [128

-M157 157 26 295 14 15.1] 85 | [130

-240-M127| 2 240|127| 28 | 58 |26.3 50 275! 20 [130]7.7 | [129

-M157] 1 157| 56 | — |295 — 17 1153 94 | [131

-270-M157| 2 270 28 | 58 50 305|2.1 |156| 95 | [132

-SLRB 8- 75-M 22| 1 | 8 | 18 75| 22/ 26 | — [203| 36 | — |10 |24 [110]1.1 | 36|07 [133

- 95-M 42 95| 42 224 13012 53/1.0][136

-105-M 22 105| 22| 56 20.3 140/ 13| 38|08 |[134

-120-M 67 120| 67| 26 25 155 12| 7516|139

-125-M 42 5 [125| 42| 56 224 160/ 14| 5512|137
-135-M 22| 2 135| 22| 28 | 58 |20.3 50 170/ 18| 41|09 ||135

-150-M 67| 1 150| 67|56 | — |25 — 18515 | 76|19 |140

-155-M 42| 2 155| 42| 28 | 58 |224 50 190/ 19| 5813|138

-180-M 67 180 67 25 215 79|20 | 141

-SLFB 8- 75-M 22| 1 | 8 | 18 75| 22| 26 | — [203| 36 | — |10 |24 [110]1.1 | 36|07 142

- 95-M 42 95| 42 224 130/ 12| 53/1.0] 145

-105-M 22 105| 22| 56 20.3 140/ 1.3 | 38|08 |[143

-120-M 67 120| 67| 26 25 15512 | 7516|148

-125-M 42 5 [125| 42| 56 224 16014 | 5512|146

-135-M 22| 2 135| 22| 28 | 58 |20.3 50 170/ 18| 41|09 | [144

-150-M 67| 1 150| 67|56 | — |25 — 18515 | 76|19 [149

-155-M 42| 2 155| 42| 28 | 58 |224 50 190/ 19 | 58|13 |[147

-180-M 67 180 67 25 215 79|20 150
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BT40 Codetabelle

MaBst&-
bliches
Modell

BT40 - SLSA10- 95-M 42 10 | 13 o5| 42| 26 | — 17436 | — | 11 | 30 |130| 1.1 | 55| 23 | [151
-120-M 67 120 67 20 155 8.1 40| |154
-125-M 42 125| 42| 56 17.4 160/ 1.3 | 57/ 25 | [152

,(D,O -150-M 67 150 67 20 185| 1.4 | 82| 43| |155

° -M 97 1.5 97| 26 232 1.2 59 | 157
-155-M 42 155| 42| 28 | 58 [17.4 50 190| 1.8 | 59|25 ||153
-180-M 67 180 67 20 215 85| 44 | 156

-M 97 97|56 | — |e3e — 15 6.4 | 158
-210-M 97 210 28 | 58 50 245 1.9 65 | 159
-SLSB10- 95-M 42 10 |16 o5| 42|26 | — |204|36 | — | 12 | 30 |130| 1.1 | 63| 1.4 | |160
-120-M 67 120 67 23 155 1.2 | 9.3/ 24 ||163
-125-M 42 125| 42| 56 20.4 160| 1.3 | 64| 16| |161
-150-M 67 150 67 23 185 1.4 | 95|27 ||164
-M 97 97| 26 26.2 13 [130| 36 | | 166
-155-M 42 155| 42| 28 | 58 |20.4 50 190/ 18 | 67/ 1.7 | 182
-180-M 67 180 67 23 215 1.9 | 98|28 (165
-M 97 3 97|56 | — |eB2 — 14 |132] 41| |167
-M127 127| 26 29.3| 50 190| 15 [17.4| 45 | | 169
-210-M 97 210| 97| 28 | 58 |26.2| 36 | 50 245 1.9 |135| 4.1 | | 168
-M127 127| 56 | — |20.3] 50 | — o20| 18 [179] 47 | [170

- M157 157 | 26 325 16 |21.1] 55 | [172

- 240 -M127 240|127 86 293 250| 2.1 [185| 5.0 | [171
- M157 157 | 56 325 18 |217| 581|173

- 270 - M157 270 86 305| 2.1 |222| 62 | 174
-SLRBIO- 75-M 22 10 | 22 75| 22|26 | — 24336 | — | 12 | 30 |110| 1.1 | 38|05 [175
- 95-M 42 95| 42 26.4 130/ 1.2 | 63/ 08| [178
-105-M 22 105| 22| 56 24.3 140/ 1.3 | 40|07 ||176
-120-M 67 120| 67| 26 29 155 94| 12| [181
-125-M 42 6 |125| 42| 56 26.4 160| 1.4 | 65| 1.0 ||179
-135-M 22 135| 22| 28 | 58 |24.3 50 170/ 18 | 43|07 ||177
-150-M 67 150| 67|56 | — |29 — 185 15 | 96| 15| |182
-155-M 42 155| 42| 28 | 58 |26.4 50 190/ 1.9 | 68| 1.1 | |180
-180-M 67 180 67 29 21520 | 98|16/ |183
-SLFB1I0- 75-M 22 10 | 22 75| 22| 26 | — |243/ 36| — | 12 |30 |110| 1.1 | 38| 05| |184
- 95-M 42 | 95| 42| 26.4] 130 1.2 | 6.3/ 08| [187]
-105-M 22 105| 22| 56 24.3 140/ 1.3 | 40|07 ||185
-120-M 67 120| 67/ 26 29 155 94|12 |[190
-125-M 42 6 |125| 42| 56 26.4 160| 1.4 | 65| 1.0 || 188
-135-M 22 135| 22| 28 | 58 |24.3 50 170/ 18 | 43|07 ||186
-150-M 67 150| 67|56 | — |29 — 185 1.5 | 96| 1.5 |[191
-155-M 42 155| 42| 28 | 58 |26.4 50 190 19 | 68| 1.1 || 189
-180-M 67 180 67 29 21520 | 98|16 |192

BT40 - SLSA12- 95-M 42 12 |15 o5| 42|26 | — [194]36 | — | 13|30 |130]1.1] 7.1] 1.8 (193
-120-M 67 120| 67 22 155 107| 32 | [196
-125-M 42 125| 42| 56 19.4 160 1.3 | 7.3/ 2.1 | |194
-150-M 67 150 67 o2 185| 1.4 [109] 36 | [197

-M 97 15 97| 26 25.2 12 [15.3| 48| |199
-155-M 42 155 42| 28 | 58 |19.4 50 190/ 18 | 7.5/ 2.1 ||195
-180-M 67 180 67 22 215 112/ 36| |198

-M 97 97|56 | — |es2 — 14 |155| 53 | |200
-210-M 97 210 28 | 58 50 245| 1.9 |158| 5.4 | |201

MONO-Serie
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BT40 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

o BT40-SLSB12—- 95-M 42| 1 | 12 | 19 o5| 42| 26 | — |234| 36 | — | 14|30 |130| 1.1 | 80| 1.1 | |202
g -120-M 67 120| 67 26 155| 12 |122| 18 | |205
o -125-M 42 125| 42| 56 234 160| 14 | 82| 1.3 | |203
8 -150-M 67 150| 67 26 185 12.4] 2.1 | [2086
= -M 97 97| 26 29.2| 50 160 179 2.4 | [208
—155-M 42| 2 165| 42| 28 | 58 234 36 | 50 190| 18| 84| 14 ||204

-180-M 67 180| 67 26 215| 19 126 22 | [207

2O -M 97 1 35 97|56 | — |e92| 50 | — 190| 1.7 |18.4| 26 | | 209
-m127 127| 26 323 15 |229] 32 | [211
-210-M 97 210 97| 86 292 220| 2.1 |190| 29 | |210

-m27 127 56 323 19 |235| 35 | [212

—M157 157| 26 355 17 [279] 40 | [214

- 240-M127 240 | 127] 86 323 250 | 2.2 |240| 38 | [213

—M157 157| 56 355 20 |285| 44 | [218

- 270-M157 270 86 280 | 2.4 |29.1] 48 | [216

—SLRBI2- 75-M 22| 1 | 12 | 26 75| 22| 26 | — |283| 50 | — | 14| 30| 85| 1.1 | 69|04 ||217

- 95-M 42 95| 42 304 105 13| 87| 06 | |220

-105-M 22 105| 22| 56 283 15| 14 | 7505 | |218

-120-M 67 120| 67| 26 33 130 129| 08 | |223

-125-M 42 7 25| 42| 56 304 135| 16 | 9.3| 06 | |221

-135-M 22 135| 22| 86 283 14518 | 8.1 219

-150-M 67 150| 67| 56 33 160| 1.7 |135| 0.9 | [224

—-155-M 42 155| 42| 86 304 165| 20 | 99|08 | |222

~180-M 67 180| 67 33 190| 2.1 |14.1] 1.1 | [225

—SLFBI12- 75-M 22| 1 | 12 | 26 75| 22| 26 | — |283| 50 | — | 14| 30| 85| 1.1 | 69|04 | |226

- 95-M 42 95| 42 304 105| 13| 87|06 ||229

-105-M 22 105| 22| 56 283 15|14 | 75|05 | |227

-120-M 67 120| 67| 26 33 130 129| 08 | [232

-125-M 42 7 [125] 42| 56 304 135| 16 | 93| 06 | |230

-135-M 22 135| 22| 86 28.3 145 18| 8.1 028

~150-M 67 150| 67| 56 33 160| 1.7 |135| 0.9 | | 233

-155-M 42 155| 42| 86 304 165| 20 | 99|08 | |23

~180-M 67 180| 67 33 190| 2.1 [14.1] 1.1 | [234
BT40-SLSBI6- 95-M 42| 1 | 16 | 24 95| 42| 26 | _ |284| 50 | — | 18 | 32 |105| 12 |124| 0.7 | [235
-120-M 67 120| 67 31 130| 1.3 193] 1.1 | |238

—-125-M 42 125| 42| 56 28.4 135| 16 |13.0| 08 | | 236

~150-M 67 150| 67 31 160 198] 1.3 | |239

-M 97 97| 26 342 15 |276] 16 | [241

-155-M 42 155| 42| 86 082 165| 19 |135| 09 | |237

-180-M 67 180| 67 31 190| 20 |204| 15 | |240

-M 97 4 97| 56 34.2 18 |28.1] 19 | [242

-m127 127] 26 37.3 16 |358| 22 | 244

-210-M 97 210 97| 86 34.2 220 2.1 |28.7| 2.1 | [ 243

—M127 127| 56 37.3 20 |364| 25 | |245

~M157 157| 26 405 19 (441 28 | [247

-240-M127 240 127| 86 37.3 250| 2.3 |37.0 246

—-M157 157 | 56 405 22 (447|371 | |248

- 270 - M157 270 86 280 | 25 |45.3| 35 | [249

—SLRBI6- 75-M 22| 1 | 16 | 32 75| 22| 26 | — |343| 50 | — | 18 | 32 | 85| 12| 69|03 | [250

- 95-M 42 95| 42 36.4 105| 14 |125| 04 | |253

—105-M 22 105| 22| 56 34.3 15| 16| 75 251

-120-M 67 120| 67| 26 39 130| 15 |19.4| 06 | | 256

-125-M 42 8 [125| 42| 56 36.4 135| 1.7 |130| 05 | |254

-135-M 22 135| 22| 86 34.3 14519 | 8.1 o502

-150-M 67 150| 67| 56 39 160 200| 08 | [257

—155-M 42 155| 42| 86 36.4 165| 2.0 |136| 0.7 | | 255

~180-M 67 180| 67 39 190| 22 |205| 10 | | 258
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BT40 Codetabelle

MaBst&-
bliches
Modell

BT40-SLFB16—- 75—-M . . 259
- 95-M 42 95| 42 36.4 105| 1.4 |125| 04 | |262

-105-M 22 105| 22] 56 34.3 15|16 | 75 260

-120-M 67 120| 67/ 26 39 130| 15 |19.4] 06 | |265

-125-M 42 8 |125| 42| 56 36.4 135| 1.7 [130| 05 | | 263

-135-M 22 135| 22| 86 34.3 145| 19 | 81 261

-150-M 67 150| 67| 56 39 160 200/ 08 | | 266

-155-M 42 155| 42| 86 36.4 165| 2.0 |136| 0.7 | | 264

-180-M 67 180| 67 39 190| 2.2 |205] 1.0 | |267
BT40-SLSB20- 95-M 42 20 | 29 95| 42| 26 334| 50 22 | 40 |105| 1.2 |142| 05 | [268
-120-M 67 120| 67 36 130| 1.4 |245| 08 | |271

-125-M 42 125| 42| 56 334 135| 16 |14.8| 06 | | 269

-150-M 67 150| 67 36 160| 1.7 |25.0/ 1.0 | [272

-M 97 97| 26 39.2 15 |368] 1.2 | |274

-155-M 42 155| 42| 86 334 165| 1.9 |15.3| 08 | 270
° -180-M 67 180| 67 36 190| 20 |256] 12| |273
-M 97 45 97| 56 39.2 19 [374] 14| |275

-M127 127] 26 423 18 [500| 16| |277

-210-M 97 210| 97| 86 39.2 220| 2.2 [380| 1.7 | [276

-M127 127] 56 423 2.1 |505] 1.9 | |278

-M157 157 | 26 455 20 |623] 2.1 | |280

-240-M127 240|127] 86 423 250| 24 |51.1] 2.3 | [279

-M157 157 | 56 455 62.9| 2.4 | [281

-270-M157 270 86 280| 2.7 |635| 2.9 | [282

-SLRB20- 95-M 42 20 | 38 95| 42| 26 424 50 o2 | 40 |105| 1.4 [143| 04 | |283
-120-M 67 120| 67| 45 | 130| 1.7 |246| 05 | | 286

-125-M 42 125| 42| 56 424 135| 1.8 |14.9 o84

-150-M 67 9 Nsol &7 45 160| 2.0 |25.2| 0.7 | | 287

-155-M 42 155| 42| 86 42.4 165| 2.1 |15.4 285

-180-M 67 180| 67 45 190| 2.3 |25.7| 0.9 | | 288

—SLFB20- 95-M 42 20 | 38 95| 42| 26 424 50 o2 | 40 |105| 1.4 [14.3| 04 | |289
-120-M 67 120| 67 45 130| 1.7 |246| 05 | |292

-125-M 42 o [125] 42|56 424 135| 1.8 |14.9 290

-150-M 67 150| 67 45 160| 2.0 |25.2| 0.7 | | 293

-155-M 42 155| 42| 86 424 165| 2.1 |15.4 291

-180-M 67 180| 67 45 190| 2.3 |25.7| 0.9 | | 294
BT40 - SLRB25— 95-M 42 o5 | 45 95| 42| 26 49.7| 50 26 | 45 |105| 15 |16.4] 0.3 | [295
-125-M 42 10 [ 125 56 135| 1.9 |17.0/ 05 | |296

-155-M 42 155 86 165| 22 |175/ 07 | |297

—SLFB25- 95-M 42 o5 | 45 95| 42| 26 49.7| 50 26 | 45 |105| 1.5 |16.4| 0.3 | |298
-125-M 42 10 [125 56 135| 1.9 |17.0/ 05 | |299

-155-M 42 155 86 165| 2.2 |17.5 0.7 | [ 300

MONO-Serie
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BT40 MaBstabliches Modell

MONO-Serie
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BT40—SLSA3—95—-M42

BT40—-SLSA3—-125—M42

BT40—-SLSA3—-155—M42
155

9.3 926 (9104 9.9 9.9
BT40—-SLSA3—120—M67 BT40—-SLSA3—-150—M67 BT40—-SLSA3—-180—M67
180
120 150 53 100
26 67 56 67 ‘ 33, 67
2;‘0" 5 | 28 eel 5 | 28 M 96
el s ===t L
to13 14.0 te13 15.8 15.8
26 . 4 926 L 4 L
BT40—SLSA3—-150—M97 BT40—-SLSA3—-180—M97 BT40—-SLSA3—210—M97
210
150 A 180 53 130
26 97 ‘ 56 97 ‘ 33, 97
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BTS50 Codetabelle

MONO-Serie

Steifigkeitswert
(um/ke)

(Refereny)  /, 4
s155 /A

BT50-SLSB16-225-M157

Abb.1

Auswuchtwert
(g-mm)

(Referenz) S.154

Abb.2

Effektive Lange

" Max. Einfihrlange

MaBsta-
bliches
Modell

BT50-SLSA 3-110-M 42 1 | 3 | 6 110| 42| 30| — |104|/26| — | 4 | 9 |165/ 36|44 | 94| | 1
—135—-M 67 135| 67 13 190/ 3.7 5.1 |150|| 4
—-140-M 42 140| 42| 60 104 195/ 3844 (100|| 2
—-165-M 67 165| 67 13 220 52|160(| 5

-M 97 1.5 97| 30 16.2 3.7|6.0|208|| 7
-170-M 42| 2 170| 42| 33 | 57 |104 40 225(4.1146| 99| | 38
—-195-M 67 195| 67 13 250 54|158(| 6

-M 97| 1 97|60 | — |162 — 3.8|6.1|223|| 8
—-225—-M 97| 2 225 33 | 57 40 280|4.1 | 6.2 |22.1 9

—SLRA 3— 90—-M 22| 1 3|75 90| 22/30| — | 98,26 — | 5 | 9 |145/36|46| 28|| 10
—-110—M 42 110| 42 11.9 165/ 3.7 49| 54|| 13
—-120—-M 22 120| 22| 60 9.8 175 47| 32| 1
—135—-M 67 135| 67| 30 145 190 54| 90| 16
—-140-M 42 140| 42| 60 11.9 195/3.8|5.0| 6.0 14
—-150-M 22| 2 150| 22| 33 | 57 | 98 40 205(4.1 49| 32|]| 12
—-165-M 67| 1 165| 67| 60| — |145 — 220/3.8|55| 99| 17

-M 97 2.25 97| 30 17.7 3.7|6.1|130]|]| 19
—-170-M 42| 2 170| 42| 33| 57 |11.9 40 225(4.1|5.1| 6.0|| 15
—-195-M 67 195| 67 145 250 57| 98| 18

-M 97| 1 97|60 | — |177 — 38|6.2(145|| 20

-M127 127| 30 208 | 36 7.7 157 | 22
—-2256—-M 97| 2 225| 97,33 | 57 |17.7| 26 | 40 280 4.1 | 6.3|14.3|| 21

-M127 | 1 127,60 | — |208| 36 | — 7.71186.3|| 23
—-285-M127| 2 255 28 | 62 50 310/4.6|8.0|16.2|| 24

—SLFB 3—- 90-M 22| 1 3|95 90| 22|30 — |118|26| — | 5 | 9 |145/ 36|44 | 19|| 25
- 110—-M 42 110| 42 139 165/ 3.7 4.7 | 33| | 28
-120-M 22 120| 22| 60 11.8 17538 45| 23| | 26
—-135-M 67 135| 67| 30 16.5 190/ 3.7 54| 54| | 31
—140-M 42 3.25(140| 42| 60 139 195/3.8 48| 39| | 29
-150-M 22| 2 150| 22| 33 | 57 |11.8 40 205(4.1 46| 23| | 27
—165-M 67| 1 165| 67| 60| — |165 — 220/3.8| 55| 64| | 32
—-170-M 42| 2 170| 42| 33 | 57 139 40 225(4.1149| 38|| 30
-195-M 67 195| 67 16.5 250 57| 63| 33

52




MaBsté-
bliches
Modell

BT50-SLSA 4-110-M 42 34
-135-M 67 135| 67 14 190 52/119|| 37
-140-M 42 140| 42| 60 1.4 195/ 3.8 8.0| | 35
-165-M 67 165| 67 14 220 129| | 38

-M 97 1.5 97| 30 17.2 37| e.1]168| [ 40
-170-M 42| 2 170| 423357 114 40 225/4.1| 54| 79| | 36
-195-M 67 195| 67 14 250 128| | 39

-M 97| 1 97|60 | — [172 — 38| 6.2[184| [ a1

-225-M 97| 2 225 33|57 | 40 | 280|4.1| 8.3/18.1| | 42 |
—SLRA 4- 90-M 22| 1 10 90| 22|30 | — [123] 26 | — 12 [145/36| 47/ 1.7|| a3
-110-M 42 110| 42 14.4 16537 | 5.1| 3.1|| 46
-120-M 22 120| 22| 60 12.3 175/38] 48| 21| 44
-135-M 67 135| 67| 30 17 190/3.7 | 59| 52|[ a9
-140-M 42 140| 42| 60 14.4 195/38] 52| 38|47
-150-M 22| 2 150| 22| 33|57 [123 40 205|4.1| 50| 21| 45
-165-M 67| 1 165| 8760 — 17 — 22038/ 59| 62| 50
-M 97 3 97| 30 20.2 68| 78|| 52
-170-M 42| 2 170| 42| 33|57 144 40 225/4.1| 54| 37| a8
-195-M 67 195| 67 17 250 6.1 6.1 51
-M 97 1 97/ 60| — |202 — 39| 69| 94||s3
-M127 127/ 30 233/ 36 38| 92| 93|[ss
-225-M 97| 2 225| 97|33 (57 |202] 26 | 40 280/4.2] 7.1] 9.1|| 54
-mM127 | 1 12760 | — [233| 36 | — 4.1 92| 99|| 56
—-255-M127 | 2 255 28 | 62 50 31046 | 95| 98|| 57
—-SLFB 4- 90-M 22| 1 12 90| 22|30 | — [143| 26 | — 12 145/ 37| 46| 14|]| 58
-110-M 42 110| 42 16.4 165 50| 22|[ 61
-120-M 22 120| 22| 60 14.3 175/ 38| 46| 18|| 59
-135-M 67 135| 67| 30 19 190/3.7 | 58| 36|| 64
-140-M 42 4 140 42| 60 16.4 195/ 38| 5.1| 29| | 62
-150-M 22| 2 150| 22| 33|57 143 40 205|4.1| 48] 1.7|| e0
-165-M 67| 1 165| 87/ 60| — |19 — 220/ 38| 59| 46|| 65
-170-M 42| 2 170| 42| 33|57 164 40 225/4.1| 53| 28|| 63
-195-M 67 195| 67 19 25042 6.1] 45| 66
BT50-SLSA 6—110-M 42| 1 9 110] 42/ 30| — [134]/ 26| — 18 [165]/3.7] 54| 49|[ 67
-135-M 67 135| 67 16 190 6.4 80|| 70
-140-M 42 140| 42| 60 134 195/38| 54| 56|| 68
-165-M 67 165| 67 16 220 65 92|| 71
y -M 97 15 97| 30 19.2] 36 37| 83/1.0|| 73
‘ -170-M 42| 2 170| 42| 33|57 |134| 26 | 40 225/4.1| 56| 55|| 69
-195-M 67 195| 67 16 250 66 90|| 72

-M 97| 1 97|60 | — [192]| 36| — 40| 82[11.4|| 74
—225-M 97| 2 225 28 | 62 50 280|45] 85 75

—-SLSB 6-110-M 42| 1 10 110| 42|30 | — 144|268 | — 18 [165/3.7 | 60| 39|| 76
-135-M 67 135| 67 17 190 7.4 64|| 79
-140-M 42 140| 42| 60 14.4 195/ 38| 6.1 48|| 77
-165-M 67 165| 67 17 220 7.4 75| | s0

-M 97 97| 30 202 36 37| 96| 89|| 82
-170-M 42| 2 170| 42| 33|57 [144] 26 | 40 225/4.1| 62 45| 78
-195-M 67 195| 67 17 250 76| 74| 8

-M 97| 1 2 97/ 60| — |202] 36| — 4.0/ 96| 93|| 83

-M127 127 30 233 3811.3[114|| 85
—225-M 97| 2 225| 97| 28 | B2 |20.2 50 280|4.5| 99| 93|| 84

-M127 | 1 12760 | — 233 — 411120121 86

-M157 157 | 30 265 3.9[130[137|| e8
-255-M127 | 2 255|127 | 28 | 62 |23.3 50 31046115120/ | 87

-M157 | 1 15760 | — [265 — 42[129/145| | 89
-285-M157 | 2 285 28 | 62 50 340/4.7 132 90

BT50 Codetabelle

MONO-Serie
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BTS50 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

o) BT50-SLRB 6— 90-M 22| 1 | 6 |14 90| 2230 | — |163/36| — | 8 | 18 |145/3.6| 55| 0.9 91
g —-110—M 42 110| 42 18.4 165/ 3.7 | 66| 1.6 94
o —-120—-M 22 120| 22| 60 16.3 175/3.9| 55| 1.1 92
% —-135-M 67 135| 67| 30 21 190/ 3.7 | 80|25 97
= —-140—-M 42 4 140 42| 60 18.4 195/40| 66| 1.8 95
—-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 62 |16.3 50 205/44| 58| 1.1 93

—-165—-M 67| 1 165| 67|60 | — |21 — 220/4.0| 8.0| 2.8 98

—-170—-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |184 50 225/45| 69| 1.8 96

—-195-M 67 195| 67 21 250 8.3| 2.8 €.

—SLFB 6— 90-M 22| 1 | 6 |14 90| 22/30| — 16336 | — | 8 | 18|145/3.6| 55| 0.9(|100
—-110—M 42 110| 42 18.4 165/ 3.7 | 66| 1.6|[103

—-120—-M 22 120| 22| 60 16.3 175139 | 55| 1.1][101

—-135-M 67 135| 67| 30 21 190/ 3.7 | 80| 25| [106

—140—-M 42 4 140 42]| 60 18.4 195/40 | 66| 1.8|[104

—-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 62 |16.3 50 205/44| 58| 1.1||102

—-165—-M 67| 1 165| 67|60 | — |21 — 220/4.0| 8.0| 2.8||107

—-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |184 50 225/45| 69| 1.8||105

—-195—-M 67 195| 67 21 250 83| 2.8 | 108

BTS50-SLSA 8-110-M 42| 1 | 8 | 11 110| 42|30 | — |154|36 | — | 9 | 24 |165| 3.6| 6.9] 3.2| | 109
—135-M 67 135| 67 18 190| 3.7| 87| 54| [112

—140—-M 42 140| 42| 60 154 195| 3.9| 68| 34| [110

—-165—-M 67 165| 67 18 220| 4.0| 86| 5.7(|113

-M 97 1.5 97| 30 21.2 3.7|10.8| 7.8||115

—-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |154 50 225| 44| 72| 34| (111

—-195—-M 67 195| 67 18 250| 45| 89| 5.7(|114

-M 97| 1 97|60 | — |21.2 — 4.0/10.7| 8.3 |116

—-225—-M 97| 2 225 28 | 62 50 280| 45|11.0 117

—-SLSB 8-110-M 42| 1 | 8 | 13 110| 42| 30| — (174,36 | — |10 |24 |165| 3.7| 77| 2.1| (118
—-135-M 67 135| 67 20 190| 3.7| 98| 35| [121

—-140—-M 42 140| 42| 60 174 195| 39| 76| 23| [119

-165—-M 67 165| 67 20 220| 4.0| 98| 3.9( | 122

-M 97 97| 30 23.2 3.8|124| 5.2| 124

-170-M 42| 2 170| 42|28 | 62 (174 50 225| 44| 79| 2.3 |120

—-195—-M 67 195| 67 20 250| 4.5/10.1| 3.9 | 123

-M 97| 1 2.5 97|60 | — |232 — 4.0|123| 5.7||125

-M127 127| 30 26.3 3.9|14.9| 7.0 | 127

—2256—-M 97| 2 225| 97| 28 | 62 |23.2 50 280| 4.6/126| 5.7| | 126

-M127 | 1 127,60 | — |26.3 — 4.11149| 7.7| | 128

-M157 157| 30 29.5 4.0/175| 8.6(|130

—-255—-M127| 2 255|127 | 28 | 62 |26.3 50 310| 4.7|15.2| 7.6 | 129

-M157 | 1 157,60 | — |295 — 4.3|17.5| 9.5(|131

—-285—-M157| 2 285 28 | 62 50 340| 4.8/17.8| 9.4 |132

—SLRB 8- 90-M 22 1| 8 | 18 90| 22|30 | — |203| 36| — |10 | 24 |145| 3.7| 6.0/ 0.7||133
—110—M 42 110| 42 22.4 165 77| 1.0||136

—-120—-M 22 120| 22| 60 20.3 175| 3.9| 58| 0.8|[134

-135-M 67 135| 67| 30 25 190| 3.8| 98| 1.6/ (139

—140—-M 42 5 |140| 42| 60 22.4 195| 40| 7.7| 1.3| 137

—-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 62 |20.3 50 205| 44| 62| 0.8(]135

—-165—-M 67| 1 165| 67|60 | — |25 — 220| 4.1| 9.8| 1.9 |140

—-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |224 50 225| 45| 80| 1.3||138

—-195—-M 67 195| 67 25 250| 4.6|10.1] 1.9] | 141

—SLFB 8- 90-M 22| 1| 8 | 18 90| 22/ 30| — |20.3| 36| — |10 | 24 |145| 3.7| 6.0] 0.7 | 142
—-110—M 42 110| 42 22.4 165 77| 1.0|]145

—-120—-M 22 120| 22| 60 20.3 175| 3.9| 58| 0.8]| 143

—-135-M 67 135| 67| 30 25 190| 3.8| 98| 1.6|[148

—-140—-M 42 5 |140| 42| 60 22.4 195| 40| 7.7| 1.3|[146

—-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 62 |20.3 50 205| 44| 6.2/ 0.8(|144

—-165—-M 67| 1 165| 67|60 | — |25 — 220| 4.1| 9.8| 1.9 |149

—-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 (224 50 225| 45| 80| 1.3||147

—-195—-M 67 195| 67 25 250| 4.6/10.1| 1.9 | 150
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BT50 Codetabelle

MaBsté-
bliches
Modell

BT50-SLSA10-110-M 42 1 | 10 |13 110] 42|30 | — [174/36 | — 11|30 16536 79| 23|[151] [e
-135-M 67 135| 67 20 190/ 3.7 [104| 40| |154 $
-140-M 42 140| 42| 60 17.4 19539/ 7.8 25| [152| |2

y -165-M 67 165| 67 20 220 4.0|104] 43| [185| |2

-M 97 15 97| 30 232 3.8 136 59| [157

-170-M 42 2 170| 42| 28 | 62 [174 50 oo5|44]| 81 25| [1853
-195-M 67 195| 67 20 250|145 [107| 4.3| | 156

-M 97 1 97| 60| — |232 — 4.1]135| 6.4| | 158

—225-M 97| 2 225 o8 | B2 50 280/ 46138 159
—SLSB10-110-M 42| 1 | 10 |16 110| 42|30 | — |204|36| — | 12|30 |165/3.7| 86| 1.4||160
-135-M 67 135] 67 23 190 17| 2.4| [ 163
-140-M 42 140| 42| 60 20.4 19539/ 86| 1.7| 161
-165-M 67 165 67 23 220/4.0(117| 27| 164

-M 97 97| 30 26.2 3.8|154] 36||166

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |20.4 50 oo545]| 89 1.7][162

- 95-M 67 195| 67 23 250 120| 2.7| [ 165

-M 97| 1 3 97| 60| — |262 — 4.1183| 4.1| 167

-M127 127] 30 29.3] 50 3.9 |200| 4.4 |169

—225-M 97| 2 oo5| 97| 28 | 62 |26.2| 36 | 5O 280|4.6 |156| 4.1| 168

-M127 | 1 12760 | — |293|50 | — 4.3|206| 46| |170

-M157 157 30 325 4.1 |237] 54| [172

—255-M127 255[127| 90 293 310/4.6 |21.1] 49| [171

-M157 157 60 325 44243 57|[173

-285-M157 285 90 340/ 4.8 |2438| 6.1|[174
—SLRB10- 90-M 22| 1 | 10 |22 90| 22|30 | — 243|368 | — | 12|30 |145/37] 62| 05| [175
-110-M 42 110| 42 26.4 165 87 08| [178
-120-M 22 120| 22| 60 243 175/4.0| 62| 0.7|[176
-135-M 67 135] 67| 30 29 190/3811.8| 1.2|[181
-140-M 42 6 140| 42| 60 26.4 19540/ 86| 1.0|[179
-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 62 |24.3 50 205|145 65| 07| 177
-165-M 67 1 165| 67|60 | — |29 — 220/4.1 117 15| |182
-170-M 42 2 170| 42| 28 | 62 |26.4 50 oo5/45] 89 1.0 [180
-195-M 67 195| 67 29 250/ 4.6 [120| 1.5|[183
—SLFB10- 90-M 22| 1 | 10 |22 90| 22|30 | — |243|36| — | 12|30 [145/37]| 62| 05| |184
-110-M 42 10| 42| 26.4] 165 87| 0.8||187]
-120-M 22 120] 22| 60 243 175/4.0| 62| 0.7| 185
-135-M 67 135| 67| 30 29 190/3.8/[11.8] 1.2] [190
-140-M 42 6 [140| 42| 60 26.4 195/4.0| 86| 1.0|[188
-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 62 |24.3 50 205/45| 65| 07| 186
-165-M 67| 1 165| 67|60 | — |29 — 220/4.1 11.7] 158|191
-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |26.4 50 oo5/45| 89| 1.0 (189
-195-M 67 195| 67 29 o50/4.6 12 | 1.5||192

BT50-SLSA12-110-M 42| 1| 12 |15 110] 42|30 | — [194/36| — | 13| 3016536 95| 1.8|[193
-135-M 67 135| 67 22 190/3.7 13.1] 32| [196
-140-M 42 140| 42| 60 194 19539 94| 2.1|[194
-165-M 67 165| 67 22 220/4.0[130| 36| [197

-M 97 15 97| 30 252 3.917.7] 48| [199
-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 (194 50 oo5/4.4| 97| 2.1| | 198
-195-M 67 195| 67 22 250|145 [13.3| 36| (198

-M 97 1 97| 60| — |252 — 4.2[17.7] 53| [200
—225-M 97| 2 205 28 | B2 50 280/ 4.7 180 201
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o] [BTB50-SLSB12-110-M 42| 1 | 12 |19 110| 42/ 30| — (23436 | — | 14|30 |165]3.7[104] 1.1] [202
& -135-M 67 135| 67 26 190/3.8 (146 1.8| |205
9 -140-M 42 140| 42| 60 23.4 195/ 4.0 [10.3] 1.3] |203
&) -165-M 67 165/| 67 26 220 145| 2.2| 206
= -M 97 97| 30 29.2| 50 3.9|205] 2.4| [208
-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 62 |234| 36 | 50 225/ 45106/ 1.3| 204

-195-M 67 195| 67 26 250 148] 2.1| [207

-M 97| 1 35 97/60| — |292|50 | — 42211 26| [209

-M127 127 30 32.3 4.0/255] 3.2 211

-225-M 97 225| 97| 90 29.2 280| 4.6 [21.6| 2.8 |210

-M127 127 60 32.3 44261 34| |212

-M157 157 30 355 4.2/306] 40| |214

-255-M127 255|127 | 90 32.3 310/4.7 |26.7| 37| [213

-M157 157| 60 355 46/31.1] 43| |215

—-285-M157 285 90 340/4.9(31.7 46| [216

—SLRB12- 90-M 22| 1 | 12 |26 90| 22|30 | — [e83/50 | — | 14|30 [145/37| 95| 04| |217
-110-M 42 110] 42 304 165/3.8[11.4| 05| [220

-120-M 22 120| 22| 60 28.3 175/ 4.0 10.1| 0.4] |218

-135-M 67 135| 67| 30 33 190/ 3.9[155| 0.8| [223

-140-M 42 7 [140| 42| 60 304 195/4.1 [11.9] 06| [221

-150-M 22 150| 22| 90 28.3 205|4.4 107 05| [219

-165-M 67 165| 67| 60 33 220| 4.2 [16.1| 0.9] |[224]

-170-M 42 170| 42| 90 30.4 225/45 125 0.7| [222

-195-M 67 195| 67 33 250/ 4.6 [16.7) 1.0| [225

—SLFB12- 90-M 22| 1 | 12 |26 90| 22|30 | — |e83/50 | — | 14|30 [145/3.7| 95| 0.4 |226
-110-M 42 10| 42 30.4 165/ 3.8 (114 0.5] |229

-120-M 22 120 22| 60 28.3 175/4.0 10.1| 0.4| [227

-135-M 67 135| 67| 30 33 190/ 3.9[155| 0.8 [232

-140-M 42 7 140| 42| 60 30.4 195/4.1 [11.9| 0.6/ |230

-150-M 22 150| 22| 90 28.3 205|4.4 107 05| [228

-165-M 67 165| 67| 60 33 220/4.2[16.1] 0.9 [233

-170-M 42 170 42| 90 304 22545 [125| 0.7] [231

-195-M 67 195| 67 33 250/ 4.6 [16.7| 1.0| [234
BT50-SLSB16—110-M 42| 1| 16 | 24 110| 42/ 30| — [e84/50| — [ 18] 32165/3.7]150] 0.7] [235
-135-M 67 135| 67 31 190381219/ 1.1| [238

-140-M 42 140| 42| 60 284 195/4.1 156 0.8| [236

-165-M 67 165| 67 31 220| 4.2 [225| 1.2 |239

-M 97 97| 30 34.2 4.0[302] 16| 241

-170-M 42 170 42| 90 284 225|4.4 162 09| [237

-195-M 67 195| 67 31 250/ 4.5 [23.0] 1.4| [240

-M 97 4 97| 60 34.2 4.3/30.7| 1.8] |242

-M127 127| 30 37.3 42/385|2.1||244

—225-M 97 225| 97| 90 34.2 280/ 4.6 [31.3| 2.0 [243

-mM127 127 60 37.3 45(390| 2.4| |245

-M157 157 30 405 4.4/468| 2.7| |247

—-255-M127 255127 | 90 37.3 310/ 4.8 396 246

-M157 157 60 405 4.747.3] 3.0| |248

—285-M157 285 90 340|5.0 |47.9| 3.4| |49

—SLRB16- 90-M 22| 1 | 16 | 32 90| 22|30 | — |343/ 50| — | 18|32 145/3.7| 96| 0.3| |250
-110-M 42 110| 42 36.4 165/ 3.915.1| 0.4| |253

-120-M 22 120| 22| 60 34.3 175]4.1 [10.1 251

-135-M 67 135| 67| 30 39 190| 4.0 |22.0| 0.6] |256

-140-M 42 8 140 42| 60 36.4 195/ 4.2 |15.7 05| |254

-150-M 22 150| 22| 90 34.3 205|4.4 107 252

-165-M 67 165| 67| 60 39 220 206|0.7| 257

-170-M 42 170| 42| 90 36.4 225/ 45 162| 06| |255

-195-M 67 195| 67 39 250/ 4.7 [232| 0.9 258

56



BT50 Codetabelle

MaBsté-
bliches
Modell

BT50-SLFB16— 90-M 22 . 3| 259
-110-M 42 110| 42 36.4 165/3.9[15.1] 0.4 | [262
-120-M 22 120| 22| 60 34.3 175]4.1 101 260
-135-M 67 135| 67| 30 39 190| 4.0 |22.0/ 0.6 | [265
-140-M 42 8 140| 42| 60 36.4 195/ 4.2 |15.7| 05 | | 263
-150-M 22 150| 22| 90 343 205|4.4 (107 261
-165-M 67 165| 67| 60 39 220 226/ 0.7 | |266
-170-M 42 170 42| 90 36.4 22545 162/ 0.6 | |264
-195-M 67 195| 67 39 250/ 4.7 |232/ 0.9 | [267

BT50—SLSB20-110-M 42 20 | 29 110] 42] 30 334 50 2240 [165/38[168] 05 | [268
-135-M 67 135| 67 36 190|3.9 [27.1] 0.8 | [271
-140-M 42 140| 42| 60 334 195/4.1 [17.4] 0.6 | [269
-165-M 67 165| 67 36 220/ 4.2 277/ 09| 272

-M 97 97| 30 39.2 41139412274

-170-M 42 170! 42| 90 334 225/ 4.4 180/ 0.8 [270
-195-M 67 195| 67 36 250/ 4.5 282/ 1.1 | [273

-M 97 45 97/ 60 39.2 4.41400/1.4||275

-M127 127 30 423 43 |526]1.6||277

-225-M 97 225| 97| 90 39.2 280/ 4.7 |406] 1.7 | [276

-M127 127] 80 42.3 46532/ 1.8]|278

-M157 157 30 455 4.5 |65.0/ 2.0 | | 280

—255-M127 255(127| 90 423 310/5.0 |53.7| 2.2 [279

-M157 157 | 60 455 4.9655| 2.3 |281

-285-M157 285 90 340/ 5.2 |66.1/ 2.8 282
—-SLRB20-110-M 42 20 | 38 110| 42| 30 424 50 22| 40 [165/3.9/169/ 0.3 | [283
-135-M 67 35| 67| 45 | 190| 4.2 |27.2| 0.5 | | 286
y —-140-M 42 o [140] 42/ 60 424 19543175 284
-165-M 67 165| 67 45 220/ 4.5 278/ 0.6 | [287
-170-M 42 170 42| 90 424 225/4.6[18.1 285
-195-M 67 195| 67 45 250/ 4.8 284/ 0.8 | [288
—-SLFB20-110-M 42 20 | 38 110| 42| 30 42.4| 50 22| 40 [165/3.9/16.9/0.3 | [289
-135-M 67 135| 67 45 190| 4.2 |27.2| 0.5 | |292
-140-M 42 o |140] 42|60 424 195/4.3 175 290
-165-M 67 165| 67 45 220/ 45278/ 06| [293
-170-M 42 170 42| 90 424 225/4.6[18.1 291
-195-M 67 195| 67 45 250/ 4.8 |28.4| 0.8 | [294

BT50—SLRB25-110-M 42 25 | 45 110 42] 30 49.7] 50 26 | 45 [165]4.0[19.0] 0.3 | [295
-140-M 42 10 [140 60 195|4.4[196| 0.4 | [296
-170-M 42 170 90 225)4.7 202/ 0.6 | [297

—SLFB25-110-M 42 25 | 45 110 42| 30 49.7| 50 26 | 45 [165|4.0[19.0/ 0.3 | [298
-140-M 42 10 [140 60 195| 4.4 196| 0.4 | [299
-170-M 42 170 90 225)4.7 202/ 0.6 | [300
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HSK-A100 Codetabelle

o )
@
2} - Auswuchtwert
o (g-mm)
% Steifigkeitswert “ (Referenz) S.154
S (um/kg)*

(Referenz)

S.165 &

Abb.1 Ce 1
ri D$
-t c
—
X3 f
\/\ 20°
L1 M
L

Abb.2

Effektive Lange

2 Einspannlange

"Max. Einfuhrlange

Cea

£
=y

L1

MaBsta-
bliches
Modell

A100-SLSA 3-110—M 42 1 3 |6 110 42, 39| — |104| 26 | — 4 9 80| 2.2 |19.8| 94 1
—-135—-M 67 135| 67 13 105| 2.3 |20.9|15.1 4
—140—-M 42 140| 42| 69 10.4 110 19.9/10.1 2
—-165—-M 67 165| 67 13 135 21.0|16.1 5

-M 97 1.5 97| 39 16.2 22.2|21.0 7
—-170—-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |10.4 40 140 | 2.6 |20.2|10.0 3
—195-M 67 195| 67 13 165 21.3/15.9 6

-M 97 1 97|69 | — |16.2 — 2.4 |22.322.5 8
—225—-M 97| 2 225 33 | 66 40 195 | 2.7 |22.6]22.2 9

—SLRA 3— 90—-M 22| 1 3 | 75 90| 22|39 | — | 98| 26 | — 5 9 60| 2.2 |20.2| 2.9 10
-110—-M 42 110| 42 11.9 80 20.6| 55 13
-120—-M 22 120| 22| 69 9.8 90| 2.3 |20.3| 3.3 11
-135—-M 67 135| 67| 39 14.5 105 21.4| 9.0 16
—140—-M 42 140| 42| 69 11.9 110 20.7| 6.1 14
—-150-M 22| 2 150| 22| 33 | 66 | 9.8 40 120| 2.6 |20.6| 3.2 12
—165—M 67| 1 165| 67|69 | — |145 — 135| 2.4 | 21.5|10.1 17

-M 97 2.25 97| 39 177 2.3 |22.4|13.1 19
—-170—-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |11.9 40 140| 2.6 | 21.0| 6.0 15
—195-M 67 195| 67 14.5 165 21.8| 9.9 18

-M 97 1 97|69 | — (177 — 2.4 |225(14.7| | 20

-M127 127 | 39 20.8| 36 24.5/158| | 22
—225-M 97| 2 225| 97|33 | 66 |17.7 | 26 | 40 195| 2.7 |22.8|14.4| | 21

-M127 | 1 12769 | — |20.8| 36 | — 2.6 (246|16.4( | 23
—-255—-M127 | 2 255 28 | 71 50 225| 3.2 |24.9|16.3| | 24

—SLFB 3— 90-M 22 1 3 | 95 90| 22| 39| — |11.8| 26 | — 5 9 60| 2.2 |198| 19| | 25
-110—-M 42 110| 42 13.9 80| 2.3 |20.3| 3.3| | 28
—-120—-M 22 120 22| 69 11.8 90 19.9| 23| | 26
—-135—-M 67 135| 67| 39 16.5 105 21.4| 65| 31
—140—-M 42 3.25/ 140 | 42| 69 13.9 110 20.4| 40| | 29
—-150—-M 22| 2 150| 22| 33 | 66 |11.8 40 120 | 2.6 |20.2| 23| | 27
—165—M 67| 1 165| 67|69 | — |16.5 — 13524 |215| 6.5 | 32
—-170—-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |13.9 40 140| 2.6 |20.7| 3.9( | 30
—-195-M 67 195| 67 16.5 165 21.8| 6.3| | 33
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HSK-A100 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

A100-SLSA 4-110-M 42 4| | 34
-135-M 67 135| 67 14 105 120] | 37
-140-M 42 140| 42| 69 1.4 110 21.1] 81| | 35
-165-M 67 165| 67 14 135| 2.4 1311 | 38

-M 97 1.5 97| 39 17.2 23 |224)16.9]| | 40
-170-M 42| 2 170| 42|33 | 66 [11.4 40 140| 26 |21.4| 80| | 36
-195-M 67 195| 67 14 165 129| [ 39

-M 97| 1 9769 | — 172 — 24 |225186]| | 41
-225-M 97| 2 225 33 | 66 | 40 | 195| 2.7 |22.8/18.2| | 42 |

—SLRA 4- 90-M 22| 1 10 90| 22|39 | — [123] 26 | — 12 | 60| 22 |203| 1.8]|| 43
-110-M 42 110| 42 14.4 80| 2.3 |21.0| 32| 46
-120-M 22 120| 22| 69 12.3 90 204| 22| | 44
-135-M 67 135| 67| 39 17 105 220| 53| | 49
-140-M 42 140| 42| 69 14.4 110 21.1| 39| | 47
-150-M 22| 2 150| 22| 33 | 66 |12.3 40 120| 26 |20.7| 22| | 45
-165-M 67| 1 165| 67| 69 | — |17 — 135| 2.4 |22.1| 6.3| | 50

-M 97 3 97| 39 202 235| 79| | B2
-170-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |14.4 40 140| 26 |21.4| 38| | 48
-195-M 67 195| 67 17 165| 2.7 225 6.1 [ 51

-M 97| 1 97| 69 | — |202 — 24 |235| 95| | B3

-M127 127 39 23.3| 36 25 |26.7| 94| | 55
-225-M 97| 2 225| 97|33 | 66 |20.2| 26 | 40 195| 2.7 |239| 92| | 5a

-M127| 1 127 69 | — |233| 36 | — o6.8/10.1| | 56
-255-M127 | 2 255 28 | 71 50 225| 33 |27.2| 99| | 57

—-SLFB 4— 90-M 22| 1 12 90| 22|39 | — [1a3] 26 | — 12 | 60| 22 |20.1] 14| | 58
-110-M 42 110| 42 16.4 80| 2.3 |208| 2.3| | 61
-120-M 22 120| 22| 69 14.3 90 202 18| | B9
-135-M 67 135| 67| 39 19 105 220/ 37| | 64
-140-M 42 4 [140] a2] 69 16.4 110] 2.4 |208] 29| | 62
-150-M 22| 2 150| 22| 33 | 66 |14.3 40 120| 2.6 205 1.8| | 60
-165-M 67 1 165| 67| 69 | — |19 — 135| 2.4 |22.1] 47| | 65
-170-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |16.4 40 140| 26 |21.2| 28| | 63
-195-M 67 195| 67 19 165| 2.7 |22.4] 45| | 66

A100-SLSA 6-110-M 42| 1 9 110] 42|39 | — 134 26 | — 18 | 80| 22 ]21.3] 49| 67
-135-M 67 135| 67 16 105| 2.3 |[22.8] 81| | 70
—-140-M 42 140| 42| 69 13.4 110 21.4| 57| | 68
-165-M 67 165| 67 16 135| 2.4 |22.9] 93| [ 71

-M 97 1.5 97| 39 19.2| 36 25.311.1| | 73
-170-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |134| 26 | 40 140| 26 |21.7] 56| | 69
-195-M 67 195| 67 16 165 232| 9.1|| 72

-M 97| 1 97/ 69| — 192|368 | — o54116|| 74
-225-M 97| 2 225 28 | 71 50 195| 32 |25.7/115]| | 75

-SLSB 6-110-M 42| 1 10 110| 42|39 | — [144| 26 | — 18 | 80| 2.2 |22.2] 39| | 76
-135-M 67 135| 67 17 105| 2.3 |24.3] 65| | 79

-140-M 42 140| 42| 69 14.4 110 023| 47| | 77

-165-M 67 165| 67 17 135| 2.4 |24.4] 7.7| | 80

-M 97 97| 39 202| 36 27.3| 90| | 82

& -170-M 42| 2 170| 42| 33 | 66 |14.4| 26 | 40 140| 26 |22.6| 46| | 78
-195-M 67 195| 67 17 165 247 75| | 81

-M 97| 1 2 97/ 69 | — |202| 36 | — 27.4| 95| | 83

-M127 127 39 23.3 25 |298115| | 85
-225-M 97| 2 225| 97| 28 | 71 |20.2 50 195| 32 |27.8 93| | 84 |

-M127| 1 127 69 | — |233 — 27 |29.9122| | 86

-M157 157 | 39 265 26 |323)138| | 88
-255-M127| 2 255|127 28 | 71 (233 50 oo5| 32 [303)12.1| | 87

-M157]| 1 157, 69 | — |265 — 28 |324)148| | 89
-285-M157 | 2 285 28 | 71 50 255 | 3.3 |32.8/145| | 90

MONO-Serie

103



HSK-A100 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

o A100-SLRB 6— 90-M 22| 1 | 6 |14 90| 22|39 | — 63|36 | — | 8 | 18| 60|23 |21.1] 10| 91
g -110-M 42 110 42 18.4 80 228/ 16 || 94
o -120-M 22 120| 22| 69 16.3 90| 25 213/ 1.1 || 92
5 -135-M 67 135| 67| 39 21 105| 2.4 |249| 26 || 97
= -140-M 42 4 [140| 42| 69 184 110| 25 |229/ 18 || 95
-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 71 163 50 120|310 [2168/ 1.1 || o3

-165-M 67 1 165| 67|69 | — |21 — 135| 26 |25.0/ 29 || 98

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 184 50 140| 3.1 |233| 18 || 96

-195-M 67 195| 67 21 165| 32 |25.3/ 29 || 99

—SLFB 6- 90-M 22| 1 | 6 |14 90| 22|39 | — 63|36 | — | 8 | 18| 60|23 |21.1]1.0] 100
-110-M 42 110]| 42 184 80 228/ 16| [103

-120-M 22 120| 22| 69 16.3 90| 25 [21.3/ 1.1 | [101

-135-M 67 135| 67| 39 21 105| 2.4 |24.9| 26 | [ 106

-140-M 42 4 [140| 42/ 69 184 110| 25 [22.9] 1.8 | [104

-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 71 [16.3 50 120| 3.1 [21.8/ 1.1 | [102

-165-M 67 1 165| 67|69 | — |21 — 135| 26 |25.0| 29 | [107

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 |184 50 140| 3.1 |233] 1.8 | |105

-195-M 67 195| 67 21 165| 32 |25.3| 29 | [108

A100-SLSA 8-110-M 42| 1 | 8 | 11 110] 42[ 39| — 15436 | — | 9 | 24| 80|23 |232/ 32109
-135-M 67 135| 67 18 105 258/ 54 | [112

-140-M 42 140| 42| 69 15.4 110| 25 [234| 35 | [110

-165-M 67 165| 67 18 135 260/ 58 |[113

-M 97 15 97| 39 21.2 24 29079115

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 154 50 140| 3.1 [237/ 34 | [111

-195-M 67 195| 67 18 165 263/ 57 |[114

-M 97 1 g7/ e69 | — |212 — 26 29.1/85|[116

-225-M 97| 2 225 28 | 71 50 195| 32 |295|83 | [117

—-SLSB 8-110-M 42| 1 | 8 | 13 110| 42/ 39| — 174/ 36| — |10 | 24 | 80|23 |243|21|[118
-135-M 67 135| 67 20 105 275/ 36 | [121

-140-M 42 140| 42| 69 17.4 110| 25 |245| 24 | [119

-165-M 67 165| 67 20 135 277/ 40 | [122

-M 97 97/ 39 23.2 2431453124

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 [174 50 140| 3.1 |248| 24 | [120

-195-M 67 195| 67 20 165 28 |39 |[123

-M 97| 1 25 97|69 | — |ese2 — 26315 59 |[125

-M127 127/ 39 26.3 25 35371 | [127

-225-M 97| 2 225 97| 28 | 71 |23.2 50 195| 32 [31.9/ 58 | |126]

-M127 | 1 127 69 | — |26.3 — 2735479128

-M157 157 39 295 26 (39.1/87 | 130

-255-M127 | 2 255|127| 28 | 71 |26.3 50 225| 33 (35.7| 7.7 | | 129

-M157] 1 157| 69 | — |295 — 29 39397 |[131

-285-M157| 2 285 28 | 71 50 255| 3.4 |396| 95 | [132

—SLRB 8- 90-M 22| 1| 8 | 18 90| 22|39 | — [203| 36| — |10 |24 | 60| 23 |21.8/0.7||133
-110-M 42 110]| 42 224 80 244/ 1.1 | [136

-120-M 22 120| 22| 69 20.3 90| 25 |22 |09 ||134

-135-M 67 135| 67| 39 25 105| 24 |276/ 1.7 | [139

-140-M 42 5 |140| 42/ 69 224 110| 26 |245] 1.3 | [137

-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 71 |20.3 50 120| 3.1 |22.3/ 08 | [135

-165-M 67 1 165| 67|69 | — |25 — 135| 26 |27.8/ 20 | [ 140

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 |224 50 140| 3.1 |24.9/ 1.3 | [138

-195-M 67 195| 67 25 165| 32 |28.1| 20 | [ 141

—-SLFB 8- 90-M 22| 1 | 8 | 18 90| 22|/ 39| — [203| 36| — |10 |24 | 60| 23 |21.8/ 0.7 | |142
-110-M 42 110]| 42 224 80 244/ 1.1 | [145

-120-M 22 120| 22| 69 20.3 90| 25 |220| 09 | [143

-135-M 67 135| 67| 39 25 105| 24 |276/ 1.7 | [148

-140-M 42 5 |140| 42| 69 224 110| 26 |245| 1.3 | 146

-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 71 |20.3 50 120| 3.1 [22.3| 08 | [144

-165-M 67 1 165| 67|69 | — |25 — 135| 26 |27.8/ 20 | [149

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 |224 50 140| 3.1 |24.9/ 1.3 | 147

-195-M 67 195| 67 25 165| 32 |28.1] 20 | [150
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HSK-A100 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

A100-SLSA10-110-M 42| 1 | 10 | 13 110| 42|39 | — [174/ 36| — | 11 | 30 | 80| 23 |246| 23| [151 o
-135-M 67 135 67 20 105 o85 40| [15a| |3
-140-M 42 140| 42| 69 17.4 110| 25 |248| 26 | [152 ‘Z:"

@ -165-M 67 165, 67 20 135 os6| 44| [155] |2

-M 97 15 97| 39 232 24 |332| 60| [157

-170-M 42 2 170| 42| 28 | 71 174 50 140| 3.1 |25.1| 25 | | 153
-195-M 67 195| 67 20 165 290| 44 | [ 156

-M 97| 1 97| 69 | — |e3e — 26 |333| 66 | [158

—225-M 97| 2 225 28 | 71 50 195| 3.2 (337 65 | | 159
-SLSB10-110-M 42| 1 | 10 | 16 110| 42| 39| — |204| 36| — | 12 |30 | 80| 23 |258| 1.4 | |160
-135-M 67 135 67 23 105| 2.4 [30.4| 2.4 | | 163
—-140-M 42 140| 42| 69 20.4 10| 25 |25.9) 1.7 | | 167
-165-M 67 165, 67 23 135| 2.6 |305| 28 | | 164

-M 97 97| 39 26.2 25 |35.9| 37 | 166

-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 |204 50 140| 3.1 |263) 1.7 | [ 162
-195-M 67 195, 67 23 165| 3.2 |309| 2.7 | | 165

-M 97| 1 3 97/ 69 | — |eB2 — 27 36.1] 42 | [167

-M127 127| 39 29.3| 50 28 |42.1] 44 | [169

—225-M 97| 2 225 97|28 | 71 |262| 36 | 50 195| 3.2 |36.4| 4.1 | | 168

-M127] 1 127] 69 | — |20.3] 50 | — 3.1 |425| 47 | [170

-M157 157 39 325 30 |47.7] 55 | [172

—255-M127 255 127 99 293 225| 35 |428| 50 | [ 171

—-M157 157 69 325 33 |481|58 | [173

—285-M157 285 929 o55| 3.6 |484| 6.1 | |174
—SLRB10- 90-M 22| 1 | 10 | 22 90| 22|39 | — 24336 | — | 12| 30 | 60| 23 |222[ 06| |175
-110-M 42 10| 42 26.4 80| 2.4 |259| 08 | [178
-120-M 22 120| 22| 69 24.3 90| 25 |22.3 176
-135-M 67 135| 67| 39 29 105 305 1.2 | |181
—-140-M 42 6 |140| 42| 69 26.4 10| 26 |260| 1.1 | |179
-150-M 22| 2 150 22| 28 | 71 |24.3 50 120| 3.1 |22.7| 0.7 | | 177
-165-M 67| 1 165| 67| 69 | — |29 — 135| 2.7 |306| 1.6 | | 182
-170-M 42 2 170| 42| 28 | 71 |26.4 50 140| 32 |26.3) 1.0 | | 180
-195-M 67 195, 67 29 165| 3.3 |31.0| 1.6 ||183
—SLFB10- 90-M 22| 1 | 10 | 22 90| 22/ 39| — |243/ 36| — | 12| 30| 60|23 |222/ 06| |184
-110-M 42 110] 42| 26.4] 80| 2.4 |25.9| 08 | [ 187]
-120-M 22 120| 22| 69 24.3 90| 25 |22.3 185
-135-M 67 135| 67/ 39 29 105 305| 1.2 || 190
—-140-M 42 6 |140| 42| 69 26.4 110| 26 |260| 1.1 | | 188
-150-M 22| 2 150| 22| 28 | 71 |24.3 50 120| 3.1 |22.7| 0.7 | | 186
-165-M 67| 1 165 67|69 | — |29 — 135| 2.7 |306| 16 | 191
-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 |26.4 50 140| 32 |263| 1.0 | | 189
-195-M 67 195, 67 29 165| 3.3 |31.0| 1.6 | |192

A100-SLSA12-110-M 42| 1 | 12 | 15 110] 42/ 39| — [194]36 | — | 13|30 79|23 |270 19| [193
-135-M 67 135 67 22 104 325 33 | [196
-140-M 42 140| 42| 69 19.4 105| 25 |27.2| 22 | | 194
-165-M 67 165 67 o2 130 326/ 37 | |197

-M 97 15 97| 39 25.2 134 39.4| 49 | |199
-170-M 42 2 170| 42| 28 | 71 |19.4 50 135| 3.1 |275 2.1 | [195
-195-M 67 195| 67 22 160 329/ 36 | [198

-M 97| 1 97|69 | — |es2 — 2.7 |396| 55 | |200
—225-M 97| 2 225 28 | 71 50 190| 3.3 [39.9) 5.4 | |201
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HSK-A100 Codetabelle

MaBsta-
bliches
Modell

P A100-SLSB12-110-M 42| 1 | 12 |19 110 42| 39| — |234| 36| — | 14 | 30 | 79|23 |284| 1.1 | 202
g -135-M 67 135, 67 26 104| 2.4 [347| 18 | 205
o -140-M 42 140 42| 69 23.4 105| 25 |285| 1.4 | 203
& -165-M 67 165| 67 26 130| 26 |34.8| 2.3 | [206
= -M 97 97| 39 29.2| 50 27 |a29| 24 | |208
-170-M 42| 2 170| 42| 28 | 71 |23.4| 36 | 50 135| 3.1 [289] 1.4 | [204

-195-M 67 195, 67 26 160| 3.2 [35.2| 2.2 | [207

-M 97| 1 35 97| 69 | — |292] B0 | — 3.1 |432] 26 | [209

-M127 127] 39 32.3 29 [504| 32 | [211

@ —225-M 97 oo5| 97| 99 29.2 190| 34 |436| 28 | [210
-M127 127] 69 32.3 32 [s08| 35 | [212

-M157 157/ 39 355 3.1 |580]| 40 | [214

-255-M127 255|127/ 99 32.3 220| 36 |51.1|38 | [213

-M157 157| 69 355 34 |583| 43 | [215

-285-M157 285 99 250| 3.7 |58.7| 47 | 216

—SLRB12- 90-M 22| 1 | 12 |26 90| 22/ 39| — [283| 50| — | 14| 30 | 55|26 |265| 04 | [217
-110-M 42 110 42 30.4 75| 27 |29.2| 05 | [220

-120-M 22 120 22| 69 28.3 85| 2.9 |26.8 218

-135-M 67 135, 67| 39 33 100| 2.7 [355| 0.8 | [223

-140-M 42 7 140| 42| 69 30.4 105 30 296 06 | [221

-150-M 22 150 22| 99 28.3 115| 32 |27.2 219

-165-M 67 165| 67| 69 33 130| 3.1 |35.8| 0.9 | |224]

-170-M 42 170| 42| 99 304 135| 3.3 |29.9| 08 | [222

-195-M 67 195 67 33 160| 34 [36.2| 1.1 | [225

—SLFB12- 90-M 22| 1 | 12 | 26 90| 22/ 39| — |283|50| — | 14 | 30 | 55|26 |265| 04 | |226
-110-M 42 110 42 30.4 75| 27 [29.2| 05 | 229

-120-M 22 120| 22| 69 28.3 85| 2.9 |26.8 227

-135-M 67 135 67] 39 33 100| 2.7 [355| 08 | 232

-140-M 42 7 |140| 42| 69 30.4 105| 3.0 |29.6| 06 | [230

-150-M 22 150 22| 99 28.3 15| 32 |27.2 228

-165-M 67 165| 67| 69 33 130| 3.1 [35.8| 0.9 | [233

-170-M 42 170| 42| 99 30.4 135| 3.3 |29.9| 0.8 | [231

-195-M 67 195| 67 33 160| 34 |362| 1.1 | |234
A100-SLSB16-110-M 42| 1 | 16 | 24 110 42| 39| — |284|50| — | 18 | 32 | 75|26 |34.7]07 | |235
-135-M 67 135| 67 31 100 27 |[450| 1.1 | [238

-140-M 42 140| 42| 69 28.4 105| 2.9 [35.0| 08 | 236

-165-M 67 165, 67 31 130| 3.0 [45.4| 1.2 | [239

-M 97 97| 39 34.2 28 |57.4| 16 | 241

-170-M 42 170| 42| 99 28.4 135| 32 |35.4| 0.9 | [237

-195-M 67 195 67 31 160| 3.3 |45.7| 1.4 | [240

-M 97 4 97| 69 34.2 3.1 |578| 18| 242

-M127 127| 39 37.3 30 |69.8| 2.2 | |244

-225-M 97 oo5| 97/ 99 34.2 190| 35 |58.1| 2.1 | [243

-M127 127] 69 37.3 33 |702| 25 | 245

-M157 157| 39 405 32 [82.3| 27 | [247

-255-M127 255|127/ 99 37.3 220| 37 |706| 28 | [246

-M157 157| 69 405 36 |826| 3.1 | [248

-285-M157 285 99 250 3.9 |83.0| 35 | [249

—-SLRB16— 90-M 22| 1 | 16 | 32 90| 22/ 39| — |343|50| — | 18 | 32 | 55|26 |265| 0.3 | [250
-110-M 42 110 42 36.4 75| 2.7 [348| 0.4 | 253

-120-M 22 120| 22| 69 34.3 85| 2.9 |26.9 251

-135-M 67 135, 67| 39 39 100 452] 06 | |256

-140-M 42 8 |140| 42| 69 36.4 105| 3.1 [35.2] 05 | [254

-150-M 22 150| 22| 99 34.3 115| 32 |27.2 252

-165-M 67 165 67| 69 39 130 455 0.7 | 257

-170-M 42 170| 42| 99 36.4 135| 34 |355 255

-195-M 67 195 67 39 160| 36 |459| 0.9 | 258
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MaBsta-
bliches
Modell

A100-SLFB16— 90—M 22 . . 259
-110-M 42 10| 42 36.4 75| 27 |348] 04 | |262
-120-M 22 120| 22| 69 34.3 85| 2.9 |26.9 260
-135-M 67 135| 67| 39 39 100 452] 06 | |265
-140-M 42 8 |140| 42| e9 364 105 | 3.1/35.2| 05 | [263
-150-M 22 150| 22| 99 34.3 115 | 32272 261
-165-M 67 165| 67| 69 39 130 455| 0.7 | | 266
-170-M 42 170| 42| 99 36.4 135 | 34355 264
-195-M 67 195| 67 39 160 | 36 |45.9| 0.9 | [267

A100-SLSB20-110-M 42 20 | 29 110] 42| 39 33.4] 50 o2 | 40 | 75| 2637.4| 05 | [268
-135-M 67 135| 67 36 100| 2.7 |52.8| 0.8 | [271
-140-M 42 140| 42| 69 334 105| 2.9 |37.8/ 06 | |269
-165-M 67 165| 67 36 130| 3.1 /532 10| |272

-M 97 97| 39 39.2 29713 12| |274

-170-M 42 170| 42| 99 334 135| 3.3|38.1] 08 | [270
-195-M 67 195| 67 36 160| 34 |535| 1.2 | [273

-M 97 45 97/ 69 39.2 32717/ 14 | |275

-M127 127 39 423 3.1|910| 16 ||277

-225-M 97 25| 97| 99 39.2 190| 36720/ 1.7 | |276

-mM127 127 69 423 35|91.4| 19| |278

@ -M157 157 39 455 3.4 |10986| 2.0 | |280
-255-M127 255|127 99 423 220| 38918/ 23| [279

-M157 157 | 69 455 3.7 1009] 2.4 | [281

-285-M157 285 99 250| 4.1 [1103| 2.9 | [282
—-SLRB20-110-M 42 20 | 38 110| 42| 39 424/ 50 o2 | 40 | 75| 28375/ 04 | |283
-135-M 67 135| 67| 45 | 100| 30530/ 05 | |286]
—-140-M 42 140| 42| 69 42.4 105| 3.1 37.9 284
-165-M 67 © Nes| &7 45 130| 3.4 533/ 07 | |287
-170-M 42 170| 42| 99 42.4 135| 35 |38.2 285
-195-M 67 195| 67 45 160| 3.7 |53.7| 09 | |288
—-SLFB20-110-M 42 20 | 38 110| 42| 39 424/ 50 o2 | 40 | 75| 28375/ 04 | |289
-135-M 67 135| 67 45 100| 3.0|53.0] 05 | [292
-140-M 42 g |140] 42| 69 42.4 105| 3.137.9 290
-165-M 67 165| 67 45 130| 3.4 533/ 07 | |293
-170-M 42 170| 42| 99 42.4 135| 35 |38.2 291
-195-M 67 195| 67 45 160| 3.7 |53.7| 0.9 | 294

A100-SLRB25-110-M 42 o5 | 45 110] 42| 39 49.7] 50 o6 | 45 | 75| 29407 0.3 | 295
-140-M 42 10 | 140 69 105| 3.2 |41.0/ 05 | 296
-170-M 42 170 99 135| 35 |41.4| 07 | 297

—-SLFB25-110-M 42 25 | 45 110| 42| 39 49.7| 50 26 | 45 | 75| 2.9|407| 0.3 | |298
—140-M 42 10 | 140 69 105| 32 |41.0/ 05 | |299
-170-M 42 170 99 135| 35 |41.4| 0.7 | |300
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HSK-A40 Codetabelle
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—
O
@
o Auswuchtwert
5 / (g-mm)
s Steifigkeitswert (Referenz) S.154
(um/kg) /

(Referenz)
S.155

%

A40-SLRA10-65

Effektive Lange @
M

MaBsta-
bliches
Modell

A40—SLSA 3—60 3 6 15 60 22 18 84 | 20 4 9 44 0.2 1.3 | 48 1
—80 ’ 80 42 10.5 64 14 | 95 2
A40—SLSA3.17s—60 3.175 | B.175 15 60 22 18 85| 20 4 9 44 0.2 14 | 45 3
—80 ’ 80 42 10.6 64 9.0 4
A40—SLSA 4—60 4 7 15 60 22 18 94 | 20 5 12 44 0.2 14 | 38 5
—80 ' 80 | 42 11.5 64 7.5 6
A40—SLSA 5—60 5 8 15 60 22 18 104 | 20 6 15 34 0.2 1.4 | 3.0 7
—80 ’ 80 42 125 54 1.5 | 6.1 8
A40—SLSA 6—60 6 9 15 60 22 18 | 114 | 20 66| 18 40 0.2 14 | 24 9
—80 ' 80 42 13.5 7 54 1.5 | 5.1 10
—SLRA 6—60 12 3 60 22 144 | 26 6.6 39 0.3 14 1.3 11
A40—SLSA 8—70 8 11 15 70 22 28 | 134 | 26 86| 24 49 0.3 1.6 1.6 12
—90 ’ 90 | 42 15.5 64 1.8 | 35 13
—SLRA 8—60 14 3 60 22 18 | 164 39 1.5 1.0 14
A40—SLSA10—70 10 13 1.5 70 22 28 | 154 | 26 10.6| 30 49 0.3 1.7 1.3 15
—90 90 42 17.5 64 19 | 26 16
—SLRA10—65 16 3 65 22 23 | 184 44 1.6 | 0.9 17
A40—SLRA12—65 12 20 4 65 22 23 |224 | 30 126| 30 44 0.3 1.7 | 0.7 18
A40—SLRA16—65 16 26 5 65 22 23 |284 | 335| 16.6| 32 44 0.4 20 | 05 19
A40—SLRA20-—70 20 32 6 70 50 — | 335 — 20.6| 38 49 0.4 24 | 06 20
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HSK-A50 Codetabelle

Cs Effektive Lange
l* 1 o | M

3 / i
(2 _
S -+C—-T1—F=% ¢
o o [
S Steifigkeitswert ,
(um/kg)x 20
L1 M

(Referenz)

A50 —SLSA4 —95 —M42

MaBsta-

‘ oD ‘ ¢C | Dicke ‘ #C1| ¢Ca | pDn bliches
Modell

A50 —SLSA 3— 95—M42 3 6 15 95 | 42 | 27 |104 | 26 | 4 9| 69| 05 | 58| 94 1
—125—-M42 ' 125 57 100 | 06 | 65 |10.0 2
—SLRA 3— 75—M22 7.5 75 | 22 | 27 | 98 49 | 05 | B2 | 28 3
— 95—-M42 225 | 95| 42 11.9 69 66| 5.4 4
—125—-M42 125 57 100 | 06 | 73| 6.0 5
A50 —SLSA 4— 95—M42 4 7 15 95 | 42 | 27 |114| 26 | 5 12 | 69 | 05| 70| 73 6
—125—-M42 ' 125 57 100 | 06 | 7.7 | 80 7
—SLRA 4— 75—M22 10 75 | 22 | 27 | 123 49 | 05 | 83| 1.7 8
— 95—-M42 3 95 | 42 144 69 70| 3.1 9
—125—M42 125 57 99 | 06 | 77| 38 10
A50 —SLSA 6— 95—M42 6 e] 95 | 42 | 27 |134 | 26 | 7 18 | 69 | 05 | 7.3 4.9 11
—125—M42 15 125 57 100 | 06 | 80| 56 12
—SLRB 6— 75—M22 14 75| 22 | 27 |163| 36 | 8 49 72| 1.0 13
— 95—-M42 4 95 | 42 184 69 89| 1.6 14
—125—M42 125 57 99 | 0.8 |102| 1.8 15
A50 —SLSA 8— 95—M42 8 | 11 95 | 42 | 27 |154| 36 | 9 24 | 69 | 0.6 | 93| 32 16
—125—M42 15 125 57 98 | 0.9 |11.8| 35 17
—SLRB 8— 75—M22 18 75 | 22 | 27 | 203 10 49 | 06 | 79| 0.7 18
— 95—-M42 5 95 | 42 224 69 | 0.7 | 105 1.1 19
—125—M42 125 57 99 | 09 |118| 1.3 20
A50 —SLSA10— 95—M42 | 10 | 13 95 | 42 | 27 |174| 36 |11 30 | 69| 0.6 |10.7| 23 21
—125—-M42 15 125 57 98 | 08 |12.1| 26 22
—SLRB10— 75—M22 22 75 | 22 | 27 | 243 12 49 | 06 | 83| 06 23
— 95—-M42 6 95 | 42 26.4 69 | 0.7 |11.9| 08 24
—125—-M42 125 57 98 | 0.9 | 133 1.1 25
A50M—SLRB12— 75—M22 | 12 | 26 75 | 22 | 27 |283| 49 |126| 30 | 51 | 08 | 62| 04 26
— 95—-M42 7 95 | 42 304 71| 09 | 63| 06 27
—125—-M42 125 57 14 96 | 1.2 |229| 0.7 28
A50M—SLRB16— 75—M22 | 16 | 32 g 75 | 22 | 27 |343| 49 |166| 32 | 51 | 08 | 63| 0.3 29
—105—M22 105 57 18 76 | 1.1 |190| 04 30
A50M—SLRB20— 75—M22 | 20 | 38 75 | 22 | 27 |403| 49 |206| 40 | 51 | 08 | 64| 0.3 31
—105—M22 ° 105 57 22 76 | 1.2 |15.1 | 04 32
MAKINO
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HSK-AB63 Codetabelle

)] 2

T

?

C') Auswuchtwert

% \ (8-mm)
Referenz) S.154

= Steifigkeitswert ( )

(um/kg)

(Referenz)
S.155 &

%

AB3-SLRB12-95-M42

Ce
Abb.1 C1
D
oy
-— - —|t—-+t—-—+4+-—FC
~s
/2o
L1 M
L

Abb.2

Effektive Lange

"Max. Einfuhrlange

MaBst&-
bliches
Modell

AB3—-SLSA 3— 95-M 42 |1 3 | 6 95| 42 | 27 | — |104| 26 | — 4 9 701 0.7 | 81| 93 1
—-120—-M 67 120| 67 13 95|08 | 92|149 4
—125—M 42 125| 42 | 57 104 100| 09 | 82| 96 2
—-150-M 67 150| 67 13 125 9.3|156.9 5

-M 97 1.5 97 | 27 16.2 0.8 |10.5|20.7 7
—155—-M 42 | 2 155| 42 | 33 | 54 |104 40 130| 1.2 | 84| 99 3
—-180-M 67 180 | 67 13 165 9.6|15.8 6

-M 97 | 1 97|57 | — |16.2 — 0.9 |10.6 |[22.2 8
—210-M 97 | 2 210 33 | 54 40 185| 1.2 |[10.8 |22.1 9

—SLRA 3—- 75—-M 22 | 1 3 |75 75| 22|27 | — | 98| 26 | — 5 9 50| 0.7 | 84| 28 10
- 95—-M 42 95| 42 11.9 70/ 08| 89| 54|]| 13
-105—-M 22 105| 22 | 57 9.8 80|09 | 86| 32 11
-120-M 67 120| 67 | 27 145 95/ 08| 96| 89 16
—125—-M 42 125| 42 | 57 11.9 100| 09| 9.0| 6.0 14
-135—-M 22 | 2 135| 22| 33 | 54 | 98 40 110| 1.1 | 88| 32 12
—150—-M 67 | 1 150| 67 | 57 | — |145 — 125/ 09| 98| 98 17

-M 97 2.25 97 | 27 17.7 0.8 |[10.6|129 19
—155—-M 42 | 2 155| 42| 33 | 54 [11.9 40 130 1.2 | 92| 6.0 15
—-180—-M 67 180| 67 145 165 10.0| 9.8 18

-M 97 | 1 97|57 | — |17.7 — 0.9 |10.8(144| | 20

-M127 127 | 27 20.8| 36 1.0 |126|15.7| | 22
—210-M 97 | 2 210| 97| 33 | 54 |17.7| 26 | 40 185| 1.2 |11.0(14.3( | 21

-M127 | 1 127 | 57 | — |20.8| 36 | — 128 (16.2( | 23
—-240-M127 | 2 240 28 | 59 50 215| 1.7 |13.2]16.3| | 24

—SLFB 3— 75—-M 22 | 1 3 | 95 75| 22|27 | — |11.8/ 26 | — 5 9 50/ 07| 81| 19]|]| 25
— 95—-M 42 95| 42 13.9 70/ 08| 85| 33| | 28
—-105—-M 22 105| 22 | 57 11.8 80|09 | 82| 23| | 26
—-120-M 67 120| 67 | 27 16.5 95|08 | 9.7| 53| ]| 31
—-125—-M 42 325/ 125| 42 | 57 13.9 100 09 | 87| 38| | 29
—-135—-M 22 | 2 135| 22| 33 | 54 (118 40 110 12| 85| 23| | 27
—150—-M 67 | 1 150| 67 | 57 | — |16.5 — 1256| 09| 98| 63| | 32
—155—-M 42 | 2 155| 42| 33 | 54 |13.9 40 130 1.2 | 89| 38| | 30
-180-M 67 180| 67 16.5 155 10.0| 63| | 33
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HSK-AB63 Codetabelle

bliches
Modell

AB3-SLSA 4— 95-M 42 34 A
-120-M 67 120| 67 14 95 11.9| | 37 g
-125-M 42 125| 42| 57 1.4 100| 09| 94| 79| | 35 o
—150-M 67 150| 67 14 125 128| [ 38 g

-M 97 1.5 97 | 27 17.2 08 106167 | 40 =
-155-M 42 | 2 155| 42 | 33 | 54 [11.4 40 130 12| 96| 79| | 36
-180-M 67 180| 67 14 155 128| | 39

-M 97 | 1 97|57 | — 172 — 0.9 [108|182| | 41
-210-M 97 | 2 210 33 | 54 | 40 | 185 1.2 [11.0/18.1] | 42 |

—SLRA 4- 75-M 22 | 1 | 4 |10 75| 22|27 | — |123|26| — | 6 | 12| 50| 07| 86| 1.7|| 43
- 95-M 42 95| 42 14.4 70/ 08| 92| 31| 46
-105-M 22 105| 22| 57 12.3 80/ 09| 87| 21| 44
-120-M 67 120| 67] 27 17 95| 08 [103] 5.1]| | 49
-125-M 42 125| 42| 57 14.4 100| 09| 93| 37|| 47
-135-M 22 | 2 135| 22| 33 | 54 |12.3 40 110 12| 89| 21| | 45
-150-M 67 | 1 150| 67|57 | — |17 — 125| 0.9 [104] 6.1| | 50

-M 97 3 97| 27 202 1.7 77| | 52
-155-M 42 | 2 155| 42| 33 | 54 |14.4 40 130| 12| 96| 37| | 48
-180-M 67 180| 67 17 155 107] 6.1] [ 51

-M 97 | 1 97| 57 | — |202 — 1.0 11.8] 92| 53

-M127 127] 27 23.3| 36 148] 93| 55
-210-M 97 | 2 210| 97| 33 | 54 |20.2| 26 | 40 185| 1.3 121 9.1| | 54

-mM127 | 1 12757 | — |233| 36 | — 12 15.1] 99| | 56
-240-M127 | 2 240 27 | 59 50 215| 1.7 |15.4 57

—SLFB 4— 75-M 22 | 1 | 4 |12 75| 22|27 | — |143/26| — | 6 | 12| 50| 08| 84| 1.3|| 58
- 95-M 42 95| 42 16.4 70 90| 22| &1
-105-M 22 105| 22| 57 14.3 80| 09| 85| 17| | B9
-120-M 67 120| 67| 27 19 95| 08 103 35| | 64
-125-M 42 4 [125] 42| 57 16.4 100| 09| 9.1] 28| | 62
-135-M 22 | 2 135| 22| 37 | 54 |14.3 40 110/ 12| 87| 1.7| | 0
-150-M 67 | 1 150| 67|57 | — |19 — 125| 0.9 [104] 45| | 65
-155-M 42 | 2 155| 42| 33 | 54 |16.4 40 130| 12| 94| 28| | 63
-180-M 67 180| 67 19 155 106| 45| | 66

AB3-SLSA 6— 95-M 42 | 1 | 6 | 9 95| 42|27 | — 134|286 | — | 7 | 18| 70| 08] 95| 48| |67
-120-M 67 120| 67 16 95 11.1] 79| | 70
-125-M 42 125| 42| 57 13.4 100| 09| 97| 55| | e8
-150-M 67 150| 67 16 125 el a1l 71

-M 97 1.5 97| 27 19.2| 36 134[11.0| | 73
-155-M 42 | 2 155| 42| 33 | 54 |13.4| 26 | 40 130| 12| 99| 55| | 69
-180-M 67 180| 67 16 155 11.5] 90| | 72

-M 97 | 1 97/ 57| — 192|386 | — 11 136/11.4| | 74
-210-M 97 | 2 210 28 | 59 50 185| 1.6 [140[115| | 75

-SLSB 6— 95-M 42 | 1 | 6 |10 95| 42|27 | — |144/ 26| — | 8 | 18| 70| 08|105]| 38|| 76
-120-M 67 120| 67 17 95 126| 63| 79
-125-M 42 125| 42| 57 14.4 100| 0.9 [108] 45| 77
-150-M 67 150| 67 17 125 12.7] 74| | 80

-M 97 97| 27 20.2| 36 15.4| 89| 82
-155-M 42 | 2 155| 42| 34 | 54 |14.4| 26 | 40 130| 1.2 109] 45| | 78
-180-M 67 180| 67 17 155 129] 74| 81

-M 97 | 1 2 97|57 | — |202| 36 | — 1.1 157| 93| | 83

-M127 127] 27 23.3 1.0 179/11.4| | 85
-210-M 97 | 2 210| 97| 28 | 59 |202 50 185| 1.6 160 93| | 84 |

-M127 | 1 127 57 | — |233 — 12 182[120]| | 86

-M157 157| 27 265 1.1 |204/136| | 88
—-240-M127 | 2 240|127 28 | 59 |23.3 50 215| 1.7 [185]12.1]| | 87

-M157 | 1 157| 57 | — |265 — 1.3 207145 | 89
-270-M157 | 2 270 28 | 59 50 245] 1.8 ]21.0 90
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HSK-AB63 Codetabelle

MONO-Serie

82

MaBst&-
bliches
Modell

AB3-SLRB 6— 75-M 22 | 1 14 75| 22|27 | — 163/ 36| — | 8 | 18| 50| 08| 93|09 || 91
- 95-M 42 95| 42 18.4 70/ 09 [109|16 || 94
-105-M 22 105| 22| 57 16.3 80| 10| 95|11 || 92
-120-M 67 120| 67| 27 21 95| 09 [130|25 || 97
-125-M 42 4 [125| 42| 57 184 100 1.1 (11218 o5
-135-M 22 | 2 135| 22| 28 | 59 |16.3 50 110/ 16| 9911 || o3
-150-M 67 | 1 150| 67|57 | — |21 — 125 1.1 132] 28 || o8
-155-M 42 | 2 155| 42| 28 | 59 |18.4 50 130/ 1611518 || 96
-180-M 67 180| 67 21 155 136|29 || 99

—-SLFB 6— 75-M 22 | 1 14 75| 22|27 | — 163/ 36| — | 8 | 18| 50/ 08| 93|09 ||100
- 95-M 42 95| 42 184 70| 09 [109] 16| [103
-105-M 22 105| 22| 57 16.3 80| 1.0| 95| 1.1 ||101
-120-M 67 120| 67| 27 21 95| 09 [130| 25 | 106
-125-M 42 4 [125| 42| 57 184 100 1.1 (112 18| [104
-135-M 22 | 2 135| 22| 28 | 59 |16.3 50 11016/ 9911|102
-150-M 67 | 1 150| 67|57 | — |21 — 125] 1.1 [132] 28| [107
-155-M 42 | 2 155| 42| 28 | 59 |18.4 50 130/ 16[115] 1.8 |105
-180-M 67 180| 67 21 155 136|29 | |108

AB3-SLSA 8- 95-M 42 | 1 K 95| 42] 27| — [154]/36 | — | 9 |24 ] 70/08[114]32][109
-120-M 67 120| 67 18 95|09 14054 | [112
-125-M 42 125| 42| 57 15.4 100/ 1.0 116]34 |[110
-150-M 67 150| 67 18 125 1.1 42|57 |[113

-M 97 15 97| 27 21.2 09 171]78|115
-155-M 42 | 2 155| 42| 28 | 59 |[15.4 50 130 15 120|334 | [111
-180-M 67 180| 67 18 155| 16 [146]57 | [114
-M 97 | 1 9757 | — |212 — 11 17483 [1186
-210-M 97 | 2 210 28 | 59 50 185| 16 [17.7 117

-SLSB 8- 95-M 42 | 1 13 95| 42|27 | — 174/ 36| — |10 |24 | 70/ 08 |125] 21118
-120-M 67 120| 67 20 95|09 15735 | [121
-125-M 42 125| 42| 57 17.4 00| 1.1 [127] 23 [119
-150-M 67 150| 67 20 125 15939 | [122

-M 97 97| 27 23.2 10 195|652 ||124
-155-M 42 | 2 155| 42| 28 | 59 [17.4 50 130| 1613123120
-180-M 67 180| 67 20 155 63|39 |[123
-M 97 | 1 25 97| 57| — |ese — 12 198|857 |125
-180-M127 127 27 26.3 11 23470 | 127
-210-M 97 | 2 210| 97 59 |23.2 50 185| 1.7 [20.2| 5.7 | | 126]
-M127 | 1 127/ 57 | — |26.3 — 13 23777 | |128
-M157 157 27 295 12 27.3/85 | [130
-240-M127 | 2 240|127| 28 | 59 |26.3 50 215| 1.8 [240| 7.7 | 129
-M157 | 1 157| 57 | — |295 — 14 |275| 94 | [131
—-270-M157 | 2 270 28 | 59 50 245| 19 |279| 95 | [132

—-SLRB 8- 75-M 22 | 1 18 75| 22|27 | — |203| 36 | — |10 | 24 | 50| 09 |100| 0.7 ||133
- 95-M 42 95| 42 224 70 12510136
-105-M 22 105| 22| 57 20.3 80| 1.1 o2l o8| |134
-120-M 67 120| 67| 27 25 95| 1015716 |[139
-125-M 42 5 |125| 42| 57 224 00| 1.1 12812 [137

y -135-M 22 | 2 135| 22| 28 | 59 |20.3 50 110| 16 [108| 08| [135
-150-M 67 | 1 150| 67|57 | — |25 — 125| 1.2 [160] 1.9 | [140
-155-M 42 | 2 155| 42| 28 | 59 |224 50 130| 1.6 [132] 1.3 |[138
-180-M 67 180| 67 25 155| 1.7 164 20 | [ 141

—-SLFB 8- 75-M 22 | 1 18 75| 22|27 | — |203| 36 | — |10 | 24 | 50| 09 |100] 0.7 | | 142
- 95-M 42 95| 42 224 70 125/ 1.0 145
-105-M 22 105| 22| 57 20.3 80| 1.1 ho2| o8| |14a3
-120-M 67 120| 67| 27 25 95|/ 1015716148
-125-M 42 5 |125| 42| 57 224 100| 1.1 [128] 12| 146
-135-M 22 | 2 135| 22| 28 | 59 |20.3 50 110| 16 [106| 08 | 144
-150-M 67 | 1 150| 67|57 | — |25 — 125 1.2 [160] 1.9 | [149
-155-M 42 | 2 155| 42| 28 | 59 |224 50 130| 1.6 [132] 1.3 | [147
-180-M 67 180| 67 25 155| 1.7 [164] 20 | [150




HSK-AB63 Codetabelle

MaBst&-
bliches
Modell

AB3-SLSAT0- 95-M 42 1 | 10 | 13 o5| 42| 27| — 174/ 36| — | 11 | 30 | 68|08 |128| 23| [151 o
-120-M 67 120 67 20 93| 09 166 40| |184| |3
-125-M 42 125| 42| 57 17.4 98| 1.0 [130| 25 | [152 g

@ —-150-M 67 150 67 20 123| 1.1 169/ 43 | [185] |2

-M 97 15 97| 27 232 10 213 59| |157

-155-M 42 | 2 155 42| 28| 59 |17.4 50 128| 1.6 [134| 25 | | 153
-180-M 67 180 67 20 153 17.3| 4.4 | | 156

-M 97 |1 97| 57| — |ese — 12 |216| 6.4 ||158

—210-M 97 | 2 210 28 | 59 50 183] 1.7 |[21.9] 65 | | 159
-SLSB10- 95-M 42 | 1 | 10 | 16 o5| 42| 27| — |204| 36 | — | 12 | 30 | 68|09 |139] 1.4 |160
-120-M 67 120 67 23 93 185| 2.4 | [ 163
-125-M 42 125| 42| 57 20.4 o8| 1.1 [1a2] 16| [161
-150-M 67 150 67 23 123 188| 27 | [ 164

-M 97 97| 27 26.2 10 |240| 35 | | 166

-155-M 42 | 2 155| 42| 28] 59 |204 50 128] 16 [146) 1.7 | [ 162
-180-M 67 180 67 23 153 192 27 | | 165

-M 97 | 1 3 97| 57| — |es2 — 12 |243] 4.1 | |167

-M127 127 27 293 50 1.3 [30.2| 44 | | 169

-210-M 97 | 2 210| 97| 28| 59 |26.2| 36 | 50 180| 1.7 |24.7| 4.1 | | 168

-M127 | 1 127| 57| — |29.3| 50 | — 1.6 |31.0] 44 | 170

-M157 157 27 325 14 357|855 | |172

—240-M127 240|127 87 293 215| 20 [31.8| 49| [171

-M157 157| 57 325 18 |365/ 58 (173

-270-M157 270 87 245| 2.1 [37.4] 6.1 | | 174
—SLRB10- 75-M 22 | 1 | 10 |22 75| 22| 27| — |243/ 36 | — | 12 | 30 | 48|09 |103| 05 [175
- 95-M 42 95| 42 26.4 68 14.0| 08| [178
-105-M 22 105| 22| 57 24.3 78| 1.1 |106| 07 | [176
-120-M 67 120| 67| 27 29 93| 1.0 186] 1.2 | [181
—125-M 42 6 |125| 42| 57 26.4 o8| 12 [142[ 10| 179
-135-M 22 | 2 135| 22| 28| 59 |24.3 50 108| 1.6 [109| 07 | |177
-150-M 67 | 1 150| 67| 57| — |29 — 123/ 1.3 [189| 15 | | 182
-155-M 42 | 2 155| 42| 28] 59 |26.4 50 128| 1.7 |146| 1.0 | [180
-180-M 67 180 67 29 153| 1.8 [19.2| 1.6 | |183
—SLFB10- 75-M 22 | 1 | 10 |22 75| 22| 27| — |243/ 36| — | 12 | 30| 48|09 |103| 05| |184
- 95-M 42 | 95| 42| 26.4] 68 14.0| 08 | |187]
-105-M 22 105| 22| 57 24.3 78| 1.1 |106| 07 | [185
-120-M 67 120| 67| 27 29 93|10 |186| 12 | [190
—125-M 42 6 |125| 42| 57 26.4 o8| 12142/ 10| |188
-135-M 22 | 2 135| 22| 28| 59 |24.3 50 108| 1.6 [109| 0.7 | | 186
—-150-M 67 | 1 150| 67| 57| — |29 — 123]| 1.3 [189/ 15 | [191
-155-M 42 | 2 155| 42| 28] 59 |26.4 50 128| 1.7 [146| 1.0 | | 189
-180-M 67 180 67 29 153| 1.8 [19.2] 16| |192

AB3-SLSA12- 95-M 42 | 1 | 12 | 15 o5| 42|27 | — [194/ 36| — | 13| 30| 68| 08152 1.8 (193
-120-M 67 120 67 22 93| 0.9 |206| 32 | [196
-125-M 42 125| 42| 57 19.4 98| 1.0 |154| 21| [194
—-150-M 67 150 67 o2 123] 1.1 |208| 36 | [197

-M 97 15 97| 27 25.2 275| 48 | [199
-155-M 42 | 2 155 42| 28 | 59 |19.4 50 128| 1.6 [158| 2.1 | |195
-180-M 67 180 67 22 153 212/ 36||198

-M 97 | 1 97|57 | — |es2 — 1.3 |27.8| 5.3 | [200
-210-M 97 | 2 210 28 | 59 50 183| 1.8 |28.2 201
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HSK-AB63 Codetabelle

MaBst&-
bliches
Modell

o AB3-SLSB12— 95-M 42 | 1 | 12 | 19 95| 42|27 | — |234/ 36| — | 14| 30 | 68|09 [165] 1.1 | [202
g -120-M 67 120 67 26 93| 1.0 |228| 18| |205
o -125-M 42 125 42| 57 23.4 o8| 1.1 [168| 1.3 | 203
8 -150-M 67 150| 67 26 123] 1.2 23.1] 2.1 | 206
= -M 97 97| 27 29.2| 50 309 2.4 | [208
-155-M 42 | 2 155, 42| 28 | 59 |23.4| 36 | 50 128] 16 [172] 1.4 | [204

-180-M 67 180 67 26 153| 1.7 [23.4| 2.2 | [207

-M 97 | 1 35 97/ 57| — |eg2| B0 | — 150| 1.6 [31.7| 26 | 209

-mM127 127] 27 32.3 153| 1.4 [385| 32 | [211

-210-M 97 210| 97]| 87 292 180| 1.9 |326| 28 | [210

-M127 127] 57 32.3 1.7 |39.3| 35 | [212

-M157 157| 27 355 183] 1.6 [46.0| 40 | [214

—-240-M127 240|127| 87 32.3 215| 2.1 |40.1] 38 | [213

-M157 157| 57 355 19 |468] 43 | [215

—-270-M157 270 87 245 22 |47.7| 47 | 216

—SLRB12— 75-M 22 | 1 | 12 |26 75| 22| 27| — |e83| 50| — | 14 | 30 | 48| 10/]145| 04 | [217

- 95-M 42 95| 42 30.4 e8| 1.117.2| 05 | [220

-105-M 22 105| 22| 57 083 75| 1.4 153 218

-120-M 67 120 67| 27 33 93| 1.2 235/ 08 | 223

y -125-M 42 7 |125] 42| 57 30.4 95| 15 180/ 06 | 221
-135-M 22 135 22| 87 28.3 105] 1.7 162 219

-150-M 67 150 67| 57 33 120 243|009 | |224

-155-M 42 155 42| 87 30.4 125| 1.8 [189| 08 | 222

-180-M 67 180| 67 33 150 1.9 |252| 1.1 | [225

—-SLFB12- 75-M 22 | 1 | 12 | 26 75| 22/ 27 | — |83/ 50| — | 14 | 30 | 48| 1.0[145| 04 | [226

- 95-M 42 | 95| 42| 130.4| 68| 1.117.2| 05 | |229]

-105-M 22 105| 22| 57 28.3 75| 1.4 [15.3 227

-120-M 67 120| 67| 27 33 93| 12235/ 08| 232

-125-M 42 7 1e5| 42| 57 30.4 95/ 15180/ 06 | [230

-135-M 22 135 22| 87 283 105] 1.7 [162 208

-150-M 67 150| 67| 57 33 120| 1.6 [24.3| 0.9 | 233

-155-M 42 155 42| 87 30.4 125| 1.8 [189| 08 | [231

-180-M 67 180 67 33 150| 1.9 [252] 1.1 | [234

AB3-SLSB16— 95-M 42 | 1 | 16 | 24 95| 42| 27| — |84/ 50| — | 18 | 32 | 68| 1.1 |227]| 0.7 | [235
-120-M 67 120| 67 31 93| 1.2(330| 1.1 | |238

-125-M 42 125| 42| 57 28.4 95| 1.4 [235| 08 | 236

-150-M 67 150| 67 31 120 1.5 |338| 1.2 | [239

-M 97 97| 27 34.2 123/ 1.3 |455] 1.6 | |241

-155-M 42 155 42| 87 28.4 130| 1.7 [24.4| 0.9 | 237

-180-M 67 180 67 31 155| 1.8 [34.7| 1.4 | [240

-M 97 4 97| 57 34.2 16 |46.3| 1.8 | |242

-mM127 127 | 27 37.3 153| 15 [57.9] 2.2 | [244

-210-M 97 210| 97| 87 34.2 185| 20 |47.1| 2.1 | [243

-M127 127 | 57 37.3 18 |587| 24 | |245

-M157 157 | 27 405 183 1.7 |70.3| 2.7 | [247

-240-M127 240(127 | 87 37.3 215| 22 |595| 2.8 | [246

-M157 157 | 57 405 21 |71.1] 31 | [248

-270-M157 270 87 245| 2.4 |720| 35 | |249

—SLRB16— 75-M 22 | 1 | 16 | 32 75| 22| 27 | — |343/ 50| — |18 | 32 | 48] 1.1 [145| 03| 250

- 95-M 42 95| 42 36.4 68| 1.2 |228| 04 | |253

-105-M 22 105| 22| 57 34.3 75| 1.4 [15.3 251

-120-M 67 120| 67| 27 39 93 332| 06 | |256

-125-M 42 8 |125| 42| 57 36.4 95| 16 |236| 05 | [254

-135-M 22 135| 22| 87 34.3 105] 1.7 [162 252

-150-M 67 150| 67 57 39 120 340| 0.7 | |257

-155-M 42 155| 42| 87 36.4 125| 1.9 [245 255

-180-M 67 180 67 39 150| 2.1 [34.9| 0.9 | 258
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HSK-AB63 Codetabelle

MaBst&-
bliches
Modell

AB63-SLFB16— 75—M 22 . . 259
- 95-M 42 95| 42 36.4 e8| 1.2 |228| 04| [262
-105-M 22 105| 22| 57 34.3 75| 1.4 |15.3 260
-120-M 67 120| 67| 27 39 93 332| 06/ |265
-125-M 42 8 |[125] 42| 57 36.4 95| 16 |236| 05| |263
-135-M 22 135| 22| 87 34.3 105] 1.7 [162 261
-150-M 67 150| 67| 57 39 120 340| 07| |266
-155-M 42 155| 42| 87 36.4 125| 1.9 |245 264
-180-M 67 180| 67 39 150| 2.1 [34.9] 09| |267

AB3-SLSB20- 95-M 42 20 | 29 95| 42| 27 33.4] 50 o2 | 40 | 68| 1.1 |25.4] 05| [268
-120-M 67 120| 67 36 93| 1.2 la08| 08| [271
-125-M 42 125| 42| 57 334 95| 1.4 [26.2| 06| |269
-150-M 67 150| 67 36 120| 16 |416] 10| [272

-M 97 97 | 27 39.2 123] 1.4 [59.3| 12| 274
-155-M 42 155| 42| 87 334 130| 1.8 [27.1] 08| [270
-180-M 67 180| 67 36 155| 1.9 |425| 12| [273

-M 97 45 97 | 57 39.2 1.7 |60.1] 14| |275

-M127 127 | 27 423 153| 1.6 1791 16| [277
-210-M 97 210| 97| 87 39.2 185| 2.1 |61.0] 1.7] |276

-M127 127 | 57 423 20 |799] 19| |278

-M157 157 | 27 455 183] 1.9 |97.6]| 20| |280
-240-M127 240[127 | 87 423 215| 2.3 |80.7| 23| [279

-M157 157 | 57 455 o2 (984 24| 281
-270-M157 270 87 245| 26 |99.3| 28] [282

—-SLRB20- 95-M 42 20 | 38 95| 42| 27 42.4] 50 o2 | 40 | 68| 1.3 |256] 04| 283
-120-M 67 120/ 67| 45 | 93| 1.5 |41.0| 05| |286]
-125-M 42 125| 42| 57 42.4 95| 16 |26.4 284
-150-M 67 © 5ol &7 45 120] 1.9 |[418] 07| |287
-155-M 42 155| 42| 87 42.4 125| 2.0 |27.2| 06| |285
-180-M 67 180 | 67 45 150| 22 [42.7| 09| |288
—SLFB20— 95-M 42 20 | 38 95| 42| 27 42.4] 50 22 | 40 | 68| 1.3 |256] 04| 289
-120-M 67 120| 67 45 93| 15 [410] 05| [292
-125-M 42 o |185] 42|57 42.4 95| 1.6 |26.4 290
-150-M 67 150| 67 45 120] 1.9 [418] 07| |293
-155-M 42 155| 42| 87 42.4 125| 20 |27.2| 06| |291
-180-M 67 180 | 67 45 150| 2.2 |42.7| 0.9 |294

AB3-SLRB25—- 95-M 42 o5 | 45 95| 42 | 27 49.7] 50 o6 | 45 | 68| 1.4 |28.7| 0.3| [295
-125-M 42 10 125 57 95| 1.7 [295| 05| 296
-155-M 42 155 87 125| 2.0 |30.4] 0.7 |297

—SLFB25- 95-M 42 25 | 45 95| 42 | 27 49.7| 50 o6 | 45 | 68| 1.4 |28.7| 0.3| |298
-125-M 42 10 [125 57 95| 1.7 |[295| 05| |299
-155-M 42 155 87 125| 2.0 [30.4| 0.7 |300

MONO-Serie
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HSK-E25 Codetabelle

MONO-Serie

Steifigkeitswert
(um/keg)

(Referenz)
S.155 4,

%

E25 —SLSA3 —50

: Auswuchtwert
(8-mm)

(Referenz) S.154

Effektive Lange

MaBst&-
bliches
Modell

E25—SLSA3—-35 3 6 15 35 17 8 7.8 18 4 9 29 | 0.06| 037 3.6 1
-50 ' 50 32 9.4 44 039 | 70 2
—SLRA3—-35 75| 2.25 35 17 9.3 29 0.37 2.3 3
E25—-SLSA3.17s—35 3475 | B.7s 15 35 17 8 8 18 4 9 29 | 0.06 | 0.37 3.5 4
-50 ' 50 32 9.6 44 0.39 6.6 5
E25—SLSA4—-35 4 7 15 35 17 8 8.8 18 4.3 12 29 | 0.06| 0.38 2.8 6
—-50 ' 50 | 32 10.4 44 0.4 5.3 7
—SLRA4—-35 10 3 35 17 11.8 29 0.38 1.4 8
E25—SLSA5—35 1.5 35 17 8 9.8 18 5.6 15 26 | 0.06 | 0.38 2.2 9
E25—SLSA6—35 15 35 17 108 | 18 6.6 18 26 | 0.05| 0.38 1.8 10
-50 ' 50 32 124 39 | 0.07 | 043 3.6 11
—SLRAB6—-35 12 3 35 17 13.8 26 0.39 1.1 12
@IV EES E LRGN S=1:2
E25—-SLSA3—-35 E25—-SLSA3-50 E25—-SLRA3—-35
35 50 35
8. 17 8 32 8. 17
o0 06 |2‘0_ o |2€_ T
;‘ . 3 . .
A I y— i 3 1
Nr. Nr. Nr.
: | sl=—= |5
7.8 $9.4 $9.3
18 3.6 ?18 7.0 18 2.3
E25—-SLSA3.175s—35 E25—SLSA3.17s —50 SODICK HIGHTECH
35 50 MC430L
8 17 .8 32 ROKU-ROKU
20 |2‘0‘ 6175 MEGATI / NANO-21
. $6.175 . ®6.
o P MITSUBISHI
Nr. — gr. :i & machining V1
4 KERN
los 096 HSPC2525
918 3.5 I*LB 5.-6
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S=1:2 RaEICREHEE

) o

Q
E25—-SLSA4—-35 E25—SLSA4-50 E25—SLRA4—-35 E25—SLSA5—-35 )
0
35 50 35 35 s
817 IE 32 8_ 17 8 17 Z
20 |20 20 [eg] o
.| o7 W . ?7 210 08 =
[ g | 2 Wi
Nr. Nr. = Nr. Nr. =
6 7 8 ‘ | 9 |
»88 0104 ?118 298
018 ¥ L¢18 A 918 ik »18 2.2

E25—SLSAB6—35 E25—-SLSA6—-50 E25—-SLRA6—35
35 50 35
I 8. 17 8 32 | 8. 17
o0 |,20° o0
5 99 o ®»9 3 12
il = |2 I e
Nr. == Nr. Nr.
10 n 12
#10.8 124 $13.8
®18 108 $18 %} |¢_18 ;

Kurzer Schaftfraser fur Schrumpfsitz-Werkzeughalter

Aufgrund ihrer engen Einfuhrtoleranz sind bei Haltern fur kleine, ultraschnelle Bearbeitungszentren,
wie z.B. HSK-E25 und E32 keine langeren Zerspanungswerkzeuge erforderlich, die bei herkdmmli-
chen Haltern nétig waren.

Wir bieten kurze Schaftfraser fiir Schrumpfsitz-Werkzeughalter an I f‘f
. Nicht benotigte
Kurze Werkzeug- C

Kurzschaft spannut Teile
i Stirnfraser
mit kurzem
Schaft fur
Minimierung des Erhéhung Herkémmlicher Schrumpfsitz-
Werkzeugiber- der Stirnfraser Werkzeughalter
hangs Steifigkeit - -

Haltergestell Messinstrumentehalter
FUr platzsparende Lagerung von Haltern. Beim Zentrieren des Werkstlcks benutzen.
Ablage (zu Kuhlungszwecken) von noch | l Spannzange (C10 —6P) und Zentrierstange
warmen Werkzeugen nach der Entnahme. 3 . (5T6 —CEB102) sind ebenfalls erforderlich
Kann gemeinsam mit E32 verwendet —, (separat). Vorgabewerte fir das Festziehen
werden. 16’7‘ L% ﬂ von Muttern von Hand.
e =
Max. ' = & = CODE
CODE -
Arczn| « 3 E25—CEH10—37
SO 12 E25.E32 170 M Achtung e Nicht zum Frasen und Bohren verwenden.
Reinigungssabchen Leder Zentrierstange ®»6

Eine Stange zur Bestimmung der Bezugsposition
des zu bearbeitenden Teils.

Zum Saubern des Maschinen-
spindelkegels verwenden. Leder-
Reserve. (1 Satz Leder zum Aus-
wechseln ist beigeflugt.)

CODE

SCT—E25

»30 v Y

CODE

ST6—CEB102
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HSK-E32 Codetabelle

Effektive Lange

Ca
Q0 Ci
E 4 Auswuchtwert J» r/i D
3 = . (g-mm) 1t
2 - (Referen?) S.154 ‘ - 5:;?
S Steifigkeitswert
(um/kg)%/' LL oo
(Refgr?ng) i ‘ L1 ﬁ . h e Einspannlénge
q,‘ ' L Max. Einfihriange
E32—SLSA4—50—M22
CODE #D  oC Dke| L M | L, |@¢C, ¢C. oD, H  h S T&EE&E,
E32—SLSA 3—50—M22 3 6 50 22 8 83| 20 4 9 42 0.1 04 4.7 1
—70—M42 1.5 70 42 104 62 0.2 9.5 2
—85—M42 85 23 25 69 08 | 94 3
—SLRA 3—50—M22 7.5 50 22 8 98| 20 42 0.1 04 | 28 4
—70—M42 2.25| 70 42 11.9 62 0.2 5.3 5
—85—M42 85 23 25 69 08 | 55 6
E32—SLSA3.:s—50—M22 | 3.1755 | 6.7 | 1.5 50 22 8 85| 20 4 9 42 0.1 04 | 44 7
E32—SLSA 4—-50—M22 4 7 50 22 8 93| 20 5 12 35 0.1 04 | 36 8
—70—M42 1.5 | 70 42 11.4 54 0.2 7.3 9
—85—M42 85 23 25 69 08 | 74 10
—SLRA 4—-50—M22 10 50 22 8 | 123 | 20 35 04 1.7 11
—70—M42 3 70 42 14.4 54 0.5 3.1 12
—85—M42 85 23 25 69 09 | 32 13
E32—SLSA 6—70—M42 6 9 1.5 | 70 42 8 |134 | 20 7 18 54 02 | 05 | 48 14
—SLRA 6—50—M22 12 50 22 143 | 26 6.6 39 1.2 15
—70—M42 3 70 42 16.4 7 54 2.4 16
—85—M42 85 23 25 69 0.9 2.5 17
E32—SLRA 8—50—M22 8 14 50 22 8 |16.3| 26 86| 24 39 0.2 0.5 1.0 18
—-85—M42 3 85 42 23 | 184 | 25 9 69 0.9 2.1 19
E32—SLRA10—55—M22 10 16 3 55 22 13 /183 | 26 | 106 | 30 44 0.2 0.6 0.9 20
E32—SLRA12—55—M22 12 20 4 55 22 13 |223 | 26 | 126 | 30 44 0.2 0.7 0.7 21
E32—SLRA16—55—M35 16 26 5 55 35 - - - 166 | 32 44 0.2 0.6 0.7 22
S=1:3

HSK-E32 MaBstabliches Modell

5

E32—-SLSA3-50—M22

E32—-SLSA3-70—M42
70

[od]

E32-SLSA3—-85—M42
85

23 42

50
22

3
an

A\ 4

@25

o} . &
2 o0
i 96
i

Nr. .
Nr.
$10.4 9.4

>

3
Vs

E32—-SLSA3..7s—50—M22

¢6.175

[ =

b
IS

E32—-SLRA3-50—M22

50

8 22
20

¢7.5

o=
tﬂ;;iB

n
©

E32—-SLRA3—-70—M42

8

70
42

20

E32—-SLRA3-85—M42
85

42

23
20°
3 975
Nr. ==
6
11.9 5.5
$25 \ 4
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©

S=1:3 ¢ RERSE e RN

E32-SLSA4-50—M22

3 ]
Nr. /__'l__
8 :-
99.3 3.6
#20 \ 4

E32-SLSA4—-70—M42
70

8 42
20°
‘ - 7

|

@2

I’ I /_ _14’_

E32—SLSA4—-85—M42 E32—-SLRA4—-50—M22
. 50
23 __ 42 s
2%‘ 20°
3 o7 T 3 @10
= Ep
10 1
114 7.4 ¢12.3 1.7
925 920 \ 4

70
8. 42
20°
& #10
ol =
12
®14.4 o
?20

E32—-SLRA4—-85—M42

. 85
23 42
20
N 910
—
Nr
13

E32—-SLSA6—-70—M42

70
42
20
3 ?9
»13.4 4.8

E32—-SLRA6—-50—M22

E32—-SLRA6—-70—M42

E32—-SLRA6—85—M42
85
23 42
20
3 12
o -
Nr. —
17

\916.4 o5

925

2

E32—-SLRA8—-50—M22

)
Nr.
e | I
®»16.3 .
.0
»26 .

E32—-SLRA8—-85—M42
A 85
‘ 23 4

n

20°

S

IS

E32—-SLRA10-55—M22

55
13 22

20

| 3| @16
/T

Nr.
&
¢18.3 0.9
¢26

E32—-SLRA12-55—M22

E32—-SLRA16—-55—M35

Reinigungssabchen

Zum Saubern des Maschinen-
spindelkegels verwenden. Led-
er-Reserve. (1 Satz Leder zum
Auswechseln ist beigefugt.)

CODE

SCT—E32

MAKINO
Va2 / V33

SODICK HIGHTECH
MC430L / MC650L / HS150L

MORI SEIKI
NVD1500DCG

MITSUI SEIKI
VL30

OKK
VD300

NIPPElI TOYAMA
Z 3500

OPS-INGERSOLL
OPSB00

ROEDERS GMBH
RHPB00

-
S

o

MONO-Serie
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HSK-E40 Codetabelle

Steifigkeitswert
(um/kg)
(Referenz)

S.1565

%

MONO-Serie

E40—-SLRA10—-55—-M22

oD ¢C Dictke

Auswuchtwert

(g-mm)

o

[

(@)

T

|

Effektive Lange @
M
| — ]

|

¥
D
= !
n ]
N
h 2 Einspannlange

MaBst&-
bliches
Modell

E40—SLSA 3— 50—-M22| 3 | 6 50| 22 | 8 | 83| 20 | 4 9| 42| 02|07 ]| 46 1
— 70—M42 15 | 70] 42 104 62 g4 || 2
— 85—M42 ' 85 23 25 69 |03 | 1.1 | 93 || 3
—110—M67 110 67 13 94 22 150 || 4
—SLRA 3— 50—M22 75 50| 22 | 8 | 98] 20 42 |02 07| 28| B
— 70—-M42 5 70| a2 1.9 62 53 || 6
— 85—M42 #5185 23 25 69 | 03 | 1.1 | 54 7
—110—M67 110 67 145 94 g0 || 8
E40—SLSA3..7s— 50—M22 | 3.5 | 6.5 | 15| 50| 22 | 8 | 85| 20 | 4 9 | 42 |02 |07 | a4 || 9
E40—SLSA 4— 50-M22| 4 | 7 50 22 | 8| 93| 20| 5 | 12| 42 ] 0207 | 36 || 10
— 70—M42 70| a2 1.4 62 72 || n
— 85—M42 15 g5 23 25 74 |03 | 11| 73|12
—110—-M67 110 | 67 14 99 12 (119 || 13
—SLRA 4— 50—M22 10 50| 22 | 8 [123] 20 42 o2 |07 | 16|14
— 70—-M42 3 70| 42 14.4 62 | 0.3 30|15
— 85—M42 85 23 25 69 11 31|18
—110—-M67 110 | 67 17 94 12 | 52|17
E40—SLSA 6— 50-M22| 6 | 9 50 22 | 8 [113| 20| 66| 18| 39 |02 | 0.7 | 22 || 18
— 70—-M42 70| a2 134 7 54 47 || 19
— 85—M42 15 g5 23 25 69 | 03 | 1.1 | 49 || 20
—110—M67 110 | 67 16 94 12| 80 || 21
—SLRA 6— 50—M22 12 50| 22 | 8 |143| 26 | 66 39 |02 |07 | 12|22
— 70—-M42 3 70| 42 16.4 54 | 03| 08| 23| 23
— 85—M42 85 23 25 | 7 69 12| 25 || 24
—110—M67 110 | 67 19 94 | 04 41 || a5
E40—SLSA 8— 60—M22 | 8 | 11 60| 22 | 18 [133| 26 | 86| 24 | 49 |03 | 10 | 15 || 26
— 80—M42 15| 80| 42 15.4 64 33 || 27
—100—-M42 100 38 25 | 9 84 15| 38 || 28
—SLRA 8— 50—M22 14 50| 22 | 8 |163| 26 | 86 39 |02 | 07| 09|29
— 85—M42 3 85| 42 | 23 (184 | 25 | 9 69 |03 | 12| 21 || 30
—100—M42 100 38 84 | 04 | 15 | 24 || 31
E40—SLSA10— 60—M22| 10 | 13 60] 22 | 18 |153 ] 26 | 106| 30 | 49 | 03 | 10 ] 12 || 832
— 80—M42 15| 80| 42 17.4 64 11 | 24 || 33
—100—M42 100 38 25 | 11 89 15| 31|34
—SLRA10— 55—M22 16 55| 22 | 13 |183 | 26 | 106 44 09 | 08 || 35
— 85—M42 3 85| 42 | 23 |204 | 25 | 11 64 12 17| 36
—100—-M42 100 38 04 | 16 | 22 || 37
E40-SLRA12— 56-M22 | 12 [ 20 | , 55| 22 | 13 |223| 30 | 126] 30 | 44 | 03 | 1.0 | 06 || 38
— 85—M42 85| 42 | 23 |244 | 32 |13 74 |04 | 16| 11 || 39
E40—SLRA16— 55—M22 | 16 | 26 | 5 55| 22 | 13 |283 | 34 | 166]| 32 | 44 | 03 | 12 | 04 || 40
E40—SLRA20— 60—M40 | 20 | 32 | 6 60| 40 | — |34 | — [206] 38 | 49 |04 | 16 | 04 || a
@ E40—SLSA3.175—50—M22 ROKU-ROKU
50
R MIKRON e
HSM400 / UCP600 =
HERMLE
C Series
DIGMA
HSC800 / 5
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©

S=1:4 REEL RS E (ol 0 E ]

E40—SLSA3—-50—M22

E40—SLSA3—70—M42

E40—SLSA3—85—M42

85
23 42
| 2

3
v s
N
5| =

E40—SLSA3—110—M67

E40—SLRA3—85—M42
85

23 42
| 20
T 3 975
Nr. —
7 =
$11.9
925 5.4
A 4

A 23 67
E
7.5
=
gr.

E40—SLSA4—50—M22

E40—SLSA4—70—M42

®20

——

E40—SLSA4—85—M42

85

E40—SLSA4—110—M67

110

E40—SLRA4—50—M22

50
8 22
20

g| 2o

Nr. —

¢12.3
920 1.6
A 4

E40—SLRA4—70—M42

70
8 42

| . 910

o=

¢14.4
¢20

W
o

23 42
20
3 @10
D=
144
925 3.1

E40—SLRA4—110—M67
110

67

3

23
20]
¢10
4
5.2
A 4

i —

®17
@25

©

E40—SLSA6—50—M22

E40—SLSA6—70—M42
70
8 42

E40—SLSA6—85—M42

E40—SLSA6—110—M67
110

[T =23 67
Can
-
21
916
»25 8.0
A 4

8 22

MONO-Serie
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MONO-Serie

130

HSK-E40 MaBstabliches Modell

©

S=1:4

E40—SLSA8—60—M22
60

E40—SLSA8—80—M42
80

18 42
E

Y ;
A=

E40—SLSA8—100—M42
100
38 42
20]
3 | @1l
/_ -
$25 | 154 3.8

E40—SLRA8—50—M22
50
8 22
o0

3| @14
ol =,

¢$16.3

2

S
o
()]
o
o

n
(o]
D
n

E40—SLR1%OB— 100—M42

38 42
:
=
»18.4
ot

$25 2.4

E40—SLSA10—60—M22

S
w

E40—SLSA10—80—M42

3
I~
Nr. —

174
¢26

2.4

E40—SLSA10—100—M42
100
38 42
N
3 ¢13
Nr. L_ —
®17.4 3.1
25 — > 2

E40—SLRA10—55—M22

55
[W

5

|r | @16

3
i [

n

?15
926 1.2
\ 4
E40—SLRA10—85—M42
85
23__ 42

E40—SLRA10—100—M42

100
38 __ 42
| s | 218
Nr. —
37
9204
925 2.2

e

Ced

E40—SLRA12—55—M22

E40—SLRA12—85—M42
85

23 42

20]

U =

I~
 em
p24.4 -

932

920

E40—SLRA16—55—M22

E40—SLRA20—60—M40

60
40
3 ¢32
/_ —_—
Nr.
4]
¢34 0.4
A 4




S=1:5 HSK-E50 Codetabelle

Co Effektlve Lange =
8]
1
c M | 0]
Auswuchtwert l» 3 | ‘ .
(g-mm) /7 g ; g
(Referenz) S.154 N ,Sﬂ D1 ) 2
Steifigkeitswert 71 _r./_,
(um/ke) %
(Referenz) \/\ 20 LL\
S.166 .
’ ‘ Ll m h e——Einspannlange
%% =L Max. Einfuhrlange

E50—-SLSA8—-65—-M22

MaBst&-
bliches
Modell

E50—SLSA 3— 60—M 22| 3 6 60 | 22 | 12 | 83| 20 | 4 9 50| 04 | 1.3 | 47 1
— 80—M 42 15| 80 | 42 104 70| 05 93|| 2

— 95—M 42 95 27 25 85 17| 94|| 3

—SLRA 3— 75—M 22 75 75 | 22 2.8 65 28| 4

— 95—M 42 95 | 42 1.9 85 54 || B

—120—M 67 2.2 120 | 67 145 110 18| 90|| 6

—150—M 97 150 | 97 17.7 132 | 06 13.1 7

—SLFB 3— 75—M 22 95|325| 75 | 22 118 65| 05 19|| 8
E50—SLSA 4— 60—M 22| 4 7 60 | 22 | 12 | 93| 20 | & 12| 50| 04| 13| 36|| 9
— 80—M 42 15| 80 | 42 1.4 70| 05 73| 10

— 95—M 42 95 27 25 85 18| 74| 1

—SLRA 4— 75—M 22 10 75 | 22 12.3 65 1.7 | 1.7|] 12

— 95—M 42 95 | 42 144 85 18| 32| 13

—120—M 67 s 120 | 67 17 110 | 06 52| 14

—150—M 97 150 | 97 202 | 32 132 07 | 22 | 73|| 15

—SLFB 4— 75—M 22 12 | 4 75 | 22 143 | 25 62| 05 | 1.9 | 14| 16
E50—SLSA 6— 60—M 22| 6 9 60 | 22 | 12 [11.3| 20 | 7 18 | 42|05 | 13| 23|| 17
— 80—M 42 80 | 42 134 62 48| 18

—120—M 67 15 120 | 67 | 27 |16 25 102 1.8 | 8.1 19

—150—M 97 150 | 97 192 32 132| 06 | 23 |11.2]|| 20

—SLSB 6— 95—M 42 10 95 | 42 144 | 25 77| 05 | 18| 39| 21
—120—M 67 2 120 | 67 17 102 | 06 65 || 22

—150—M 97 150 | 97 202 | 32 132/ 07 | 23 | 86| 23

—SLRA 6— 60—M 22 12 60 | 22 | 12 |143| 26 | 66 44105 | 14| 12]|]| 24

— 95—M 42 3 95 | 42 | 27 |164 | 25 | 7 77 18| 25|| 25

—120—M 67 120 | 67 19 102/ 06 | 1.9 | 42|| 26

—SLRB 6— 95—M 42 14 95 | 42 184 | 32 77 22| 16| 27
—SLFB 6— 75—M 22 4 75 | 22 16.3 57 21| 10]|| 28
E50—SLSA 8— 65—M 22| 8 |11 65 | 22 | 17 |133| 26 | 86| 24 | 49|05 | 15| 15|| 29
— 85—M 42 85 | 42 15.4 67 16 | 32| 30

—120—M 67 15 120 | 67 | 27 |18 32 | 9 102| 06 | 23 | 59 || 31

—150—M 97 150 | 97 21.2 132 07 | 24 | 81| 32

—SLSB 8— 95—M 42 13 95 | 42 17.4 77| 06 | 22 | 22| 33
—120—M 67 25 | 120 | 67 20 102 23| 37| 34

—150—M 97 150 | 97 232 132 07 | 24 | 653 || 35

—SLRA 8— 60—M 22 14 60 | 22 | 12 |163| 26 | 86 44| 05 | 1.4 | 09| 36

— 95—M 42 s 95 | 42 | 27 |184| 25 | 9 77 18| 21| 37

—SLRB 8— 95—M 42 18 224 | 32 06 | 22 | 11| 38
—120—M 67 5 120 | 67 25 102| 07 | 23| 18| 39

—SLFB 8— 75—M 22 75 | 22 20.3 57| 06 | 22 | 0.7 || 40
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HSK-E50 Codetabelle

MONO-Serie

MaBst&-
bliches
Modell

ES50—SLSA10— 65—M 22| 10 13 65 | 22 17 1153| 26 | 106| 30 49 | 05 | 15 | 1.1 41
— 85—M 42 85 | 42 174 64 1.6 | 24 42

—120—M 67 5 120 | 67 27 |20 32 |11 06 | 23 | 44 43

—150—M 97 150 | 97 23.2 0.7 | 25 | 6.2 44

—SLSB10— 95—M 42 16 95 | 42 204 06 | 22 | 15 45
-—120—M 67 120 | 67 23 07 | 24 | 25 46

—150—M 97 s 150 | 97 26.2 25 | 3.7 47

—SLRA10— 60—M 22 60 | 22 12 | 183 | 26 | 10.6 44 | 05 | 14 | 08 48
—SLRB10— 95—M 42 22 95 | 42 27 |264 | 32 | 11 64 | 0.7 | 23 | 09 49
—120—M 67 6 120 | 67 29 42 08 | 32 | 1.1 50

—SLFB10— 75—M 22 75 | 22 243 | 32 | 16 60 | 06 | 22 | 0.6 51
E50—SLSA12— 65—M 22| 12 15 65 | 22 17 |17.3| 26 | 126| 30 49 | 05 | 16 | 0S8 52
— 85—M 42 1.5 85 | 42 19.4 64 1.7 | 19 53

—120—M 67 120 | 67 27 |22 32 |13 06 | 24 | 34 54

—SLSB12— 95—M 42 19 95 | 42 23.4 23 | 1.2 55
—120—M 67 35 | 120 | 67 26 07 | 25 | 19 56

—=150—M 97 150 | 97 29.2 | 42 09 | 35 | 26 57

—SLRA12— 60—M 22 20 | 4 60 | 22 12 |223| 30 | 126 44 | 05 | 15 | 06 58
—SLRB12— 95—M 42 26 95 | 42 27 |304 | 42 |13 64 | 0.8 | 3.1 59
—120—M 67 7 120 | 67 33 09 | 33 | 08 60

—SLFB12— 75—M 22 75 | 22 28.3 21 60 | 0.7 | 30 | 04 61
ES50—SLSB16— 95—M 42| 16 24 95 | 42 27 |284 | 42 | 17 32 81| 07 | 32 | 08 62
—120—M 67 4 120 | 67 31 08 | 35 | 1.2 63

—SLRA16— 60—M 22 26 | 5 60 | 22 12 |[28.3| 34 | 16.6 44 | 06 | 1.7 | 04 64
—SLRB16— 75—M 22 32 75 27 | 343 | 42 | 222 61 | 0.7 | 30 65
—SLFB16— 75—M 22 8 60 66
ES50—SLSB20— 95—M 42| 20 29 | 45 95 | 42 27 | 334 | 42 | 21 40 81| 07 | 33 | 06 67
—SLRA20— 65—M 22 32 | 6 65 | 22 17 1343| 40 | 206 | 38 49 | 06 | 22 | 03 68

HSK-E50 MaBstébliches Modell =N H=)

132

©

ES0—SLSA3—60—M22
6

0
12 22
20
P

b=

©20 4.7

A\ 4

=

©
w

ES0—SLSA3—80—M42
80

12 42
20°
¢6
3
Nr. rl Z_ l
2
104
920 9.3

E50—SLSA3—95—M42

$10.4
925 9.4
A 4

ES0—SLRA3—75—M22

E50—SLRA3—95—M42
95
7

[2—4

Nr. “ /g —l_

®11.9
025 S
A\ 4

:

E50—SLRA3—120—M67




©

s=1:5

ES0—SLSA4—60—M22

ES0—SLSA4—80—M42

80
12 42
B —
zgl s | 2Z
Nr. AN §
10 |
114
#20 7.3
\

ES0—SLSA4—95—M42

ES0—SLRA4—75—M22

ES50—SLRA4—95—M42
95
27 42
) 5 | 210
@ 14.

¢25

%

e |

Nr.
13

iN
w
n

ES50—SLRA4—120—M67

120
27 67

—

Nr.
14

E50—SLRA4—150—M97

A 150
‘ |27| 97

¢10

¢»20.2
7.3
32
I—"’ X 2

©

E50—SLSA6—60—M22

60
12 22
20
e 09
" Al
17 H.l_

E50—SLSA6—80—M42

80
12 42
=) 29
Nr. r . —l_
18
l 134
@20 4.8

E50—SLSA6—120—M67

120
27 67
20

Nr. T /§ I_

19
i 916
¢25 8.1
A 4

E50—SLSA6—150—M97

) 150
27 97
| 20

Nr. ,Q l_

20

¢19.2
¢32

11.2

95
27 42
| g10
Nr. q /g —l_
% \|\.

E50—SLSB6—120—M67

120
27 67
ERrE
Nr. L =
22
®17
925 6.5
A 4

ES0—SLSB6—150—M97

A 150
‘ | 27 97

3
=

¢20.2
932

ES0—SLRAG6—60—M22

E50—SLRA6—95—M42

95
27 42
20 P12
-
Nr. ﬂ =]

E50—SLRA6—120—M67
120
27 67
N
i
I 19
25 4.2
- 9

Nr.
26

E50—SLRB6—95—M42

Nr.
¢16.3
1.0
@32 .

HSK-E50 MaBstabliches Modell

MONO-Serie
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HSK-E50 MaBstébliches Modell

MONO-Serie
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S=1:5

E50—SLSA8—65—M22

ES50—SLSA8—85—M42

8

5
17 42
o)
1
A=

)

IS

(D26 3.2

A\ 4

E50—SLSA8—120—M67

120
27 67
| 20 P11
Nr. /g el
3 )
918
932 e

E50—SLSA8—150—M97

n
N
©
N

) ) 11
=

Nr.
32

95
27 42
o0
o 13
Nr. q /§ —l_
33 .I—

¢15.
E50—SLSB8—120—M67

20 013

B —
2

1
926 0.9
A\ 4

95
27 42
| 20 14
! I
Nr. —

95
‘ 27 42

20 218
i |

—_
-

¢p22.4
932

ES50—SLRB8—120—M67

120
‘ 27 67
E
. 918
Y] A T
Nr.
o
1925 :
32 .8
i 2

ES0—SLSA10—65—M22

E50—SLSA10—85—M42

85
1742
| e13

E50—SLSA10—120—M67

120
27 67
E) ?13
Ni q =2 l_
) A
Il‘ .l_
$20
32 4.4

ES0—SLSA10—150—M97

150
27 97

‘ 20 o 213
Nr. =
44
I ¢23.2
»32 6.2
A 4

E50—SLSB10—95—M42

95
27 42
EVQI 3 916

$20.4
032 1.5
A 4

20
Nr. q = ==
42
i 9174
@26 2.4
A\ 4
E50—SLSB10—120—M67
120
27 67
| 20
) 016
Nr. T lg —
o

¢23
032 2.5
A 4

E50—SLRA10—60—M22

60
12 22

922

I/—_l_
lm

¢3

o
©




2

s=1:5

ES0—SLSA12—65—M22

E50—SLSA12—85—M42

I ¢19.4

1.8
926

A 4

E50—SLSA12—120—M67
120

E50—SLSB12—95—M42

95
27 42
20
1 = 1‘1’_19
N _t
s |
234 1.2
32

e
e |15
®17.3
0.9
»26 .
E50—-SLSB12—120—M67
120
27 . 67
| a‘ﬁ“ e

150
‘ 27 a7
20 . 019

|

95
27 42
EVQI 3 926
Al

120
27 67
Oﬂ
2‘- . 926
/_ —_—
Nr.
60
933 0.9
P42

E50—SLSB16—95—M42

E50—SLSB16—120—M67
120

ES50—SLRA16—60—M22

26
/_ —_—
Nr.
64
¢28.3 0.4
»34 . 4

E50—SLRB16—75—M22

75
27 22

&
Nr. —
65

$34.3 0.4
042 A 4

S
W
n

3

ES0—SLSB20—95—M42

95
27 42
L
%ﬁ 5 | 029
Al

ES0—SLRA20—65—M22

FIDIA
HSB64RT

DIGMA
HSC800 / 5

HSK-E50 MaBstabliches Modell

MONO-Serie

135



HSK-F63 Codetabelle

o c2 c1 3 Effektive Lénge @
5 Auswuchtwert M
0 (8-mm) —i /? | ‘
% (Referenz) S.154
g Steifigkeitswert
(um/kg)
(Referenz)
S.165
"o‘ L1
FB3 —SLSA4 —75 —M37 L

MaBsté-

\ o0 \ oC | 08° | L lches
F63—SLSA 3— 75—M37 | 3 6 75| 37 | 12 | 99| 26 | 4 9 58 | 07| 15 |80 1
— 95—M42 15 95 | 42 | 27 | 104 | 25 73 18 | 9.3 2
—SLRA 3— 70—M22 7.5 5 0 70 | 22 | 22 | 98| 26 53 1.7 | 28 3
— 95—M42 95 | 42 | 27 |119| 25 73 19 |54 4
—SLFB 3— 75—M22 95 75 | 22 11.8 53 1.9 5
— 95—M42 325 95 | 42 13.9 73 | 08| 20 |33 6
—120—M67 120 | 67 16.5 98 5.4 7
F63—SLSA 4— 75—M37 | 4 7 75| 37 | 12 |109| 26 | 5 12 | 58 | 0.7 | 15 | B2 8
— 95—M42 15 95 | 42 | 27 | 114 | 25 73 19 |73 9
—SLRA 4— 70—M22 10 70| 22 | 22 |123| 26 53 17 | 1.7 10
— 95—M42 s 95 | 42 | 27 |144| 25 73 | 08| 1.9 | 3.1 11
—SLFB 4— 75—M22 12 75 | 22 14.3 53 | 07| 20 | 14 12
— 95—M42 4 95 | 42 16.4 73 | 08 22 13
—120—M67 120 | 67 19 98 21 | 36 14
F63—SLSA 6— 75—M37 | 6 9 75| 37 | 12 |129| 26 | 7 18 | 58 | 0.7 | 15 | 40 15
— 95—M42 15 95 | 42 | 27 |134| 25 73 19 | 49 16
—SLSB 6— 95—M42 10 2 14.4 3.9 17
—SLRA 6— 70—M22 12 70| 22 | 22 |143| 26 53 1.7 | 1.3 18
— 95—M42 3 95 | 42 | 27 | 164 | 25 73 | 08| 1.9 |25 19
—SLFB 6— 75—M22 14 4 75 | 22 168.3| 32 53 22 | 1.0 20
F63—SLSA 8— 95—M42 | 8 |11 15| 95| 42 | 27 |154| 25 | 9 24 | 73 | 07| 1.9 |35 21
—SLSB 8— 95—M42 13 25 174 | 32 08| 23 | 22 22
—SLRA 8— 70—M22 14 70 | 22 | 22 |16.3| 26 | 86 53 | 0.7| 18 | 1.0 23
3
— 95—M42 95 | 42 | 27 |184| 25 | 9 73 | 08| 1.9 | 2.1 24
—SLFB 8— 75—M22 18 5 75 | 22 20.3 | 32 53 22 |07 25
F63—SLSA10— 95—M42 | 10 |13 15| 95| 42 | 27 |174 | 25 |11 30 | 73 | 08| 20 |27 26
—SLSB10— 95—M42 16 204 | 32 23 |15 27
—SLRA10— 70—M22 3 70 | 22 | 22 |183| 26 | 106 53 | 0.7| 1.8 |09 28
—SLFB10— 75—M22 22 6 75 27 |243| 32 |16 08| 23 | 06 29
F63—SLSA12— 95—M42 | 12 |15 15| 95| 42 | 27 |194| 32 |13 30 | 64 | 08| 23 | 1.9 30
—SLSB12— 95—M42 19 3.5 234 73 24 | 1.1 31
—SLRA12— 70—M22 20 4 70 | 22 | 22 |22.3| 30 | 126 53 20 | 06 32
—SLFB12— 75—M22 26 7 75 27 |28.3 | 42 |21 09| 30 |04 33
F63—SLFB16— 75—M22 | 16 |32 8 75 | 22 | 27 |343| 42 |222| 32 | 53 | 10| 3.1 |03 34
F63—SLFB20— 75—M22 | 20 | 38 9 75 | 22 | 27 |403| 50 |206| 40 | 53 | 1.1 | 36 | 03 35
F63—SLFB25— 75—M22 | 25 |45 |10 75 | 22 | 27 |47.3| 50 |256| 45 | 53 | 1.1 | 37 |02 36
MAKINO
V33
MORI SEIKI
NV4000 DCG
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CERMSE HSK-F63 MaBstabliches Modell

F63—SLSA3—-75—M37

75
12 37
20 | 96
o
e
$9.9
@26

o
o

F63—SLSA3—-95—M42

F63—SLRA3—-70—M22

F63—SLRA3—-95—M42

27 42
ZTIU $75
Zr. - _l

F63—-SLFB3—-75—M22
75

3&

©
©
o

=

2

F63—-SLSA4-75—M37
5

7/
12 37
20°
E| [

|

=

0.
@26

-Q

(o]

o
n

F63—-SLSA4—-95—M42
95

| @7
z

i —_

»11.4
925 .3
A 4

N

F63—-SLRA4—-70—M22

F63—-SLRA4—-95—M42

F63—SLFB4—-75—M22
75

F63—-SLFB4—95—M42

912

912

F63—-SLSA6—-75—M37

S

F63—-SLSA6—-95—M42

¢9
Ky

F63—-SLSB6—95—M42

F63—-SLRA6—-70—M22

F63—SLRA6—95—M42

95
27 42
20
¥ &
Nr. —

19
9164
A 4

pl12

n

F63—-SLFB6—75—M22
75
27 22

[ |
Y o

MONO-Serie
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HSK-F63 MaBstabliches Modell

MONO-Serie

138

S=1:5

F63—SLSA8—95—M42

F63—SLSB8—95—M42

F63—SLRA8—70—M22

F63—SLRA8—95—M42
95

2742
[ o0 014
|

9184
@25

€

5/

F63—SLSA10—95—M42

27 42
20 913

F63—SLSB10—95—M42

F63—SLRA10—70—M22

F63—SLFB10—75—M22

F63—SLSA12—95—M42

95
27 42
o 915
2
3
Nr. —
30
¢19.4
¢ 32

-
©

F63—SLSB12—95—M42

F63—SLRA12—70—M22

F63—SLFB12—75—M22

€°

&

F63—SLFB16—75—M22

932
g [~

F63—SLFB20—75—M22

3“_,_

938

Nr.
36

F63—SLFB25—75—M22

75
27 22

1 045
A1

»47.3 0.2
950 A 4




,«_{'.‘ ~ (Referenz) S.154

Steifigkeitswert
(um/kg)

(Referenz)
: S.155 'f

%1 /

15TR3 —SLSA3 —60

Auswuchtwert

(g8-mm)

15T CODETABELLE

Effektive Lange

D

MaBsta-
bliches
Modell

15TR3—SLSA 3—40 3 6 40 |22 55| 83| 18 | 4 9 | 46 | 0.1 03 | 47 1
—60 15 60 |42 104 66 9.3 2
15TR3—SLSA3.1—40 3.5 | B.ss 15 40 |22 55| 85| 18 | 4 9 | 46 | 01 03 | 44 3
—60 ’ 60 |42 10.6 66 8.8 4

15TR3—SLSA 4—40 4 7 40 |22 55| 93| 18 | 5 12 | 46 | 0.1 03 | 36 5
—60 15 60 |42 11.4 66 7.3 6

15TR3—SLSA 5—40 5 8 40 |22 55 |103| 18 | 6 15 | 46 | 0.1 03 |29 7
—60 15 60 |42 124 66 5.9 8

15TR3—SLSA 6—60 6 9 | 15| 60 |42 55 (134 | 18 | 7 18 | 66 | 0.1 04 | 49 9
—SLRA 6—35 12 | 3 35 (196 | 29 [141| — | 66 46 02 |12 10
15TR3—SLRA 8—35 8| 14 |3 35 (196 | 29 |161| — | 86| 20 | 51 | 0.1 03 | 09 11
15TR3—SLRA10—35 10 | 16 | 3 35 (196 | 29 [181| — [106| 20 | 51 | 0.1 04 |08 12

Q

MONO series

S=1:3 R EESE G EER G E

57

15TR3—SLSA3—40
40
55 22
20 6
N = | [
Nr.1
¢8.3
®18 4.7
\ 4

15TR3—SLSA3—60

15TR3—SLSA3.175—-40
40
55 22
20° 96.175
| o
NR3 =
(¢85
¢18
4.4

15TR3—SLSA3.175—60

15TR3—SLSA4—40

15TR3—SLSA4—60

15TR3—SLSA5—40

15TR3—SLSA5—60

60
55 42
®7 | ¢8
i |
E- Nr.8 \
99.3 lp124
3.6 |-L1 8 5.9
A 4
15TR3—SLSA6—60 15TR3—SLRAG6—35 15TR3—SLRA8—35 15TR3—SLRA10—35
60
yr 35 35 35
$9 912 14 916

3 |

¢13.4

18 4.9

29196 o
1
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RS20 CODETABELLE

Auswuchtwert
(g-mm)
(Referenz) S.154

MONO series

Steifigkeitswert
(um/kg)
(Referenz)

Effektive Lange
| M

S.155 Lill m
%y L
4 RS20 —SLSA3.175 —35
MaBsta-
bliches
Modell
RS20—-SLSA 3—35 3 6 1.5 35 | 22.1 2.9 83| 4 9 46 0.1 0.2 5.2 1
RS20—SLSA 3.17s —35 3.475 | B.175 1.5 35 22.1 2.9 8.5 4 9 46 0.1 0.2 4.9 2
RS20—SLSA 4—35 4 7 1.5 35 22.1 2.9 9.3 5 12 46 0.1 0.2 4.0 3
RS20—SLSA 5—35 5 8 1.5 35 22.1 2.9 10.3 6 15 46 0.1 0.2 3.2 4
RS20—-SLRA 6—30 6 12 3 30 17.1 2.9 13.8 6.4 18 46 0.1 0.2 1.1 5
RS20—-SLRA 8-—30 8 14 3 30 172 | 28 | 158 | 86 20 51 0.1 0.3 0.9 6
RS20—SLRA10—30 10 16 3 30 176 | 24 | 179|106 20 51 0.1 0.4 0.7 7
RS20 MaBstébliches Modell =N =¥
RS20—-SLSA3-35 RS20—-SLSA3.175—-35 RS20—-SLSA4-35
35 35 35
2.9I 22.1 06 2.9I 22.1 06175 2.9I 22.1 7
- " = | s |
Nr.1 (o t- <]
$8.3 98.5 99.3
5.2 4.9 4.0
\ 4
RS20—-SLSA5—-35 RS20—SLRA6—30 RS20—SLRA8—-30
35 30
29 221 - 2.9 17.] 012
s |[[ 2l
Nr.4 — < NrS
#10.3 2138
3.2 1.1
\ 4 \ 4
RS20—-SLRA10—-30
30
24 17.6 ROKU-ROKU
3 MEGAI
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Steifigkeitswert
(um/kg)x
(Referenz)

S.155

Q)‘ Vi '-

Auswuchtwert
(8-mm)

(Referenz) S.154

HT20 —SLRAB —40

HT20 CODETABELLE

Effektive Lange @

MaBsta-

bliches
Modell
HT20—SLRA 3—40 3 75 | 225 | 40 | 246 | 29 | 10.1 3.6 9 14 0.1 0.2 3.2 1
HT20—SLRA 4—40 4 10 3 40 | 246 | 29 | 126 4.6 12 20 0.1 0.2 1.8 2
HT20—SLRA 6—40 6 12 3 40 246 | 29 14.6 6.6 18 46 0.1 0.3 1.4 3
HT20—SLRA 8—40 8 14 3 40 246 | 29 16.6 86 | 24 46 0.1 0.3 1.1 4
HT20—SLRA10—45 10 16 3 45 296 | 29 19.1 106 | 30 51 0.1 04 1.0 5
S=1:2.5 LRV ESE ][N ]|
HT20—-SLRA3—-40 HT20—-SLRA4—-40 HT20—-SLRA6—40
40 40 40
E.TC) 24.6 2.? 24.6 2-? 24.6 2
10 .
" %7.5 s | 3 LL
Nr.1 Nr.2 Nr.3 ‘
l¢10.1 ®12.6 9146
3.2 1.8 1.4
HT20—-SLRA8-40 HT20—-SLRA10—-45
40 45
29 248 29 296 6
14 R
il : 1
=] =l
o166 . ®19.1 1
\ 4 \ 4
MATSUURA

LX-1 7LX-0 7/ LX-0 5-AX

MONO series
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S20T CODETABELLE

MONO series

Steifigkeitswert
(um/kg)
(Referenz)

(Referenz) S.154

5
o4

Auswuchtwert
(g-mm)

S20TR2 —SLRA8 —35

Effektive Lange
C1 |

i
]
——nk
[
h 2 Einspannlénge

MaBst&-
bliches
Modell

S20TR2—SLSA 3—40 3 6 40 | 22 55 | 83| 20 | 4 9| 46 | 0.1 | 04 | 46 1
—60 15 60 | 42 104 66 9.2 2
S20TR2—SLSA3.17s—40 3.5 | 6.5 15 40 | 22 55| 85| 20 | 4 9| 46 | 0.1 | 04 | 44 3
—60 ’ 60 | 42 10.6 66 8.8 4

S20TR2—SLSA 4—40 4 7 40 | 22 55 | 93| 20 | 5 12 | 46 | 0.1 | 04 | 36 5
—60 1.5 60 | 42 11.4 66 7.2 6

S20TR2—SLSA 5—40 5 8 15 40 |22 55 |103| 20 | 6 15| 46 | 0.1 | 04 | 28 7
—60 ’ 60 | 42 12.4 66 05 | 58 8

S20TR2—SLSA 6—60 6 9 | 15| 60 |42 55 | 134 | 20 | 7 18| 66 | 0.1 | 05 | 47 9
—SLRA 6—35 12 | 3 35 |196| 29 [ 141 | — 6.4 46 03 | 1.1 10
S20TR2—SLRA 8—35 8| 14 |3 35 |196| 29 |16.1| — 86| 20 | 51 | 0.1 | 04 | 09 11
S20TR2—SLRA10—35 10 | 16 | 3 35 [196| 29 |181| — |106| 20 | 51 | 0.1 | 05 | 08 12
S20TR2—SLRA12—45 12 | 20 | 4 45 |325| — |234| — |126| 30 | 51 | 02 | 06 | 08 13

S20T MaBstabliches Modell KSIERH<]
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57

S20TR2—SLSA3—40
40
55 22
20° [0]S]
a ||
N1 —
[#8.3
¢20 4.6
\ 4

S20TR2—SLSA3—60

S20TR2—SLSA3.17s —40
40
55 22
o0 96175
-
NR3 —
[085
20 4.4
9

S20TR2—SLSA3.17s —60

S20TR2—SLSA4—40

S20TR2—SLSA4—60

S20TR2—SLSA5—40

40

5.15_ 22

20 %8

Nr.7

S20TR2—SLSA5—60

55 42
B I S—
20 ¢8
' 3
= e
II.l’“I
9124
920 5.8
L

S20TR2—SLSA6—60

60

S20TR2—SLRA6—35

n

@1

al 2|

S20TR2—SLRA8—35

35
29196 ¢14
I 3

¢16.1

Nr11

S20TR2—SLRA10—35




&

S20TR2—SLRA12—45

45

32.5 20
2

Nr13

¢23.4 0.8

A 4

Die Halter — auBer Slimline

SUGINO
VO /H7 /Xion-T | T s

MONO series

Die Halter — auBer Slimline

Stift « Spitzspannfutter (PPA)

E32—PPA3—65—M30 15T—PPA3—30—M12 CODE

P-Spannzange

e

30

pe—— Standard oD Werkzeugein-

pannzange | spannzange fuhrignge

P3-0.6—-P P3-0.6 0.5~0.6 6.9 6.9 ~30
-0.8—-P -0.8 0.6~0.8
-1 -P -1 08~1 7 7 ~30
-1.5-P -15 1 ~15 7.2 7.2~30
-2 -P -2 1.5~2 7.3 7.3~30
—-2.5-P —-25 2 ~25 74 7.4~30
-3 -P -3 2.5~3 7.6 7.6~30
_3-175_p _3-175 27 "‘"3.]75

CODE Abb.

E32 —PPA3— 65—M30 1
E40 —PPA3— 65—M30
— 90—M45

E50 —PPA3— 75—M30
— 90—M30

— 90—M45
F63M—PPA3— 75—M30
— 90—M30

—M45

—120—M60

Schraubenschlissel

CODE PCTO1-10 10
| ows | 5 |

Reinigungssabchen

! A

j CODE Anzahl

—M90
15T —PPA3— 30—M12 2
— 45—M27

S20T—PPA3— 30—M12

— 45—M27 45 275 MOption eP-Spannzange eSchraubenschlissel eReinigungssabchen

Stirnfrasdorn (FMC)

p. \/ —

» - 101¢22‘¢c —
Hutschraube
M10x35L

| 45 18
FB3 —FMC22 —45

Werkzeugdur-
chmesser

E50—-FMC22-45
[ F63—FMC22—-45 \ 45 1.0

MEinspannlange eHutschraube eAnschlagkell
HHinweis eJe nach Werkzeugform ist die Hutschraube u.U. unterschiedlich ausgefuhrt.
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Die Halter — auBer Slimline

DETa-1 Spannzangenhalter Typ B (DTB)

3 % c DETa-1 Spannzange
B i :
(0]
o ) t“_,#
> _
g L1
L
E32 —DTB7 —65K
CODE []n] L ¢C
Prazisions- Standard-
E32 —DTB 7— 65K () | 1 ~ 7 | 65 | 21 33 | 02 PETNZENES  SRaTrZanse o=
E40 —DTB 7— 95 95 50 04 — 2 —pP =2 165~ 2 10
12—-110 25~13 | 110 | 30 90 | 05 — 25—-P - 25 | 2 ~ 25 12
-3 —P -3 25~ 3
E50 —DTB 7—100 1 ~ 7 100 21 50 0.6 —a —p — 2 3 ~ a 1 14
—DTB12—-115 25~13 115 30 89 0.8 — 5 —P - 5 4 ~ 5 16
FE3M—DTB 7—100 1 ~ 7 ] 100 | 21 50 | 0.9 — 6 —P -6 5 ~ 6
12—120 25~13 | 120 | 30 | 70 | 1.1 -7 —P =7 6 ~ 7
. . Di12— 4 —P| Dl12— 4 25~ 4 15 |26 | 70 | B0 | 16
-6 —P -6 4 ~ 6 20
MOption eDETa-1 Spannzange ®Schraubenschliissel -8 —-P - 8 6 ~ 8 22
BMAchtung e =Einfahren der Spannzange in diesem Fall nicht moéglich. =10 —P =10 8 ~10
Der Spanndurchmesser gilt nur fur den Referenzdurchmesser der Spannzange. -12 —P -12 10 ~12
—-13 —P —13 11 ~13
Schraubenschlissel
CODE HALTERCODE |Abb.| L B
Abb.1 Abb.2 Abb.3 TW—a4 E32 -DTB7 1 |100 4
{ -5 E40 -DTB7/12 2 |153 5
\ E50 -DTB7/12
/ S R W —135DR | Fe3w-DTB7/12 3 |1325| 5
L S L , / O_s
T

E32 —CTH10 —55 E32 —CTS10 —-50
Abb.1 c Abb.2 c CODE
717 1 Prazisions- | Standard-
pannzange | spannzange
| I i i 26~ 5 (0.2m Abstng) | 26 |17.2] 16
| I I 9D C10—D—P C10-D 5.2~ 5.8 (0.2mm Abstufung) 18
o 6 ~10 (0.2mm Abstufung) 20
L 6 ~ 9.8 (0.2mm Abstufung) | 50 |29.5| 29
c20—D—P Cc20—-D 10 ~15.8 (0.2mm Abstufung) 33
L 16 ~20 (0.2mm Abstufung) 40
- .
CODE Abb. oD L oC L1 Schraubenschlissel
E32—CTH10-55 1 |24~10| 55 | 32 | 35 | 02 AbD1 Abb.2
—CTS10-50 (%) 2 50 | 26 | 30 oy s
N4l |
E40—CTH10—-55 1 55 32 35 04 L T <—L>
E50—CTH10—60 60 36 34 0.7
—90 90 64 0.9 CODE ‘ Abb. | HALTERCODE L
FC—32 1 E32 - CTH10 120
—CTH20—-75 58~20 | 75 50 49 = oTHIO 208
F63—CTH10—60 24~10| 60 36 34 0.9 —50 CTH20 281
—90 90 64 1.1 RC—26 2 E32-CTS10 240
—CTH20—-75 58~20 | 75 50 49
HMOption eSpannpatrone eSchraubenschllssel
BMAchtung e =Einfahren der Spannzange in diesem Fall nicht méglich.
Der Spanndurchmesser gilt nur fir den Referenzdurchmesser der Spannzange.
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SCHRUMPFHALTER

SLIMLINE

SONSTIGE AUSRUSTUNGEN

Zugehﬁrige
Produkte

WERKZEUGEINRICHTSTATION

F - = Arbeitstisch

il ™, 6S-TISCH

Reinigungsvorrichtung
fir Halter und Werkzeug

REINIGUNGSKASTEN

S.146

i

Abdeckung flir Zerspanungswerkzeug

WERKZEUG-
SCHUTZKAPPE,
TCC-Typ

|

'!i_h'.

f

WERKZEUGEINRICHTSTANDER

S.148
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WERKZEUGEINRICHTSTATION

WERKZEUGEINRICHTSTATION -____ > Hauptkatalon ohtrommon warden.

Notizbrett Beleuchtung

SONSTIGE

6S-TISCHEE=ER

» Hilfreich bei der schnellen Umsetzung
der “finf S” fUr Ordnung in lhrer Werkstatt.

Sauberke|t
Selbstdisziplin

=2
w
(O]
=
-]
=
%]
Qun]
oc
[75)
2
<<

» Ermdéglicht schnelle Werkzeugeinstellungen. Beleuchtung
»Leicht zu montierende, einfach konstruierte, I =311
kompakte, vorgefertigte Ausfihrung. #'FF;[ :

Komplett ausbaubare Schublade ~ Werkzeugein--
setzstander 7

Haken

Ruickseite
® Staubschutz
® \Werkzeugkap-
penspender
® Aufhanger

Frei montierbare
Oberplatte

WERKZEUGEIN
RICHTSTANDER

Werkzeuge und Schraubstdcke kénnen
Frei montierbare und austauschbare Haken frei eingespannt/montiert werden.

Aufbewahrungskasten
(durchsichtig)

REINIGUNGSK A STEN m Werkzeughalter/Spannzange/Mutter/Zer-
CcBX—01 spanungswerkzeuge griindlich waschen,
» Werkzeuge, Schneiden und Spannvorrichtungen = Um hohe Prazision zu sichern
kénnen ohne Zerlegung abgewaschen werden.

- . . ‘\Le “(0‘“
» Kompakte Ausflhrung mit eingebautem Abfluss \,e\c,t _L““g gd ?;‘3‘1\;“%\3\,\3“&
» Keine Rohrleitungen erforderlich “3(90“«,:-\50 e ;\cr\d“‘ \|e<9§§-aec“e‘$«\3“
» Sicheres Wasser-Reinigungssystem \{ﬁ‘{g‘geﬁe“ “eﬁ\ vt §ose et

» Mit einem Waschwassererwarmer fur komfor- ngene
table Arbeitsbedingungen auch im Winter!

Handdise

Waschdusche mit
Kompakter eingebauter Abfluss automatischer Abschalfunktion

Reinigungs-
gerat

Filter

Zeitschaltuhr

Automatische
Disenwéasche an 18 Stellen

65-Liter-Tank ‘

(mit Heizvor- i
richtung) L

3% Abbildung inklusive optionaler Teile.
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WERKZEUGSCHUTZKAPPE,
TCC-Typ

WERKZEUGSCHUTZKAPPE, TCC-Typ A eswerkoeug

SONSTIGE

Mit der transparenten Werkzeugkappe bleibt das Zerspanungswerkzeug sichtbar
und ist geschitzt gegen Abrutschen oder Bruch — Hohe Benutzerfreundlichkeit
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Schitzt das Bearbeitungswerkzeug
!Das _Werkzeug und ist benutzerfreundlich.
ist sichtbar

Die Werkzeugkappe schutzt den Anwen-
“ST“M‘/ der vor Verletzungen bei der Handhabung
¢5.4~60

TCC2836 und sorgt gleichzeitig fur Schutz gegen
Schneidenbruch.

<
<«

- T4
—> . 1
X .
% T g lk
@ 4% | é‘.
)
c
(0] ) )
o Die Kappe kann auf die
% benodtigte Gesamtlange
E zugeschnitten werden.
i Schneidwerk- Werkzeug-
i ‘ zeugkasten schutzkappe
H
TCC-Ausfiihrung o [T
TCCO607— 50 54~ 6.7 35 40 50 | ¥ 1,600
—100 100 | ¥ 2,400 . .
Satz mit mehreren Varianten
—500 00 | ¥ 9500 Jede GroBe wird als Doppel-Satz geliefert
TCCO709— 50 68~ 89| 35 40 50 | ¥ 2,100 )
—100 100 ¥ 3,200 Listenpreis
—500 500 | ¥12,500 D SUICK br0 7 ”
— — -~ UCK pro Zerspanungswerkzeusg,
TCCO911= S0 | 89~109| 65| 70| 50| ¥ 2650 TCC—F UbergroBe fur TCCOB07 bis 4760 | ¥ 2,700
—100 100 | ¥ 4,000 (insgesamt 20 Stiick je Satz).
=500 500 | ¥16,000
TCC1113— 50 [109~134| 65| 70| 50| ¥ 3,150 Anwendung
—2 100 | ¥ 4,800 H Die Offnung der Werkzeugschutzkappe gerade halten und
—500 500 | ¥19,000 die Kappe so andriicken, dass ihre ovale Form rund wird.
TCC1418— 25 138~178| 100 | 110 25 | ¥ 2400 Nachdem die Offnung der Schutzkappe eine runde Form angenom:-
— 50 50 | ¥ 3,200 men hat, die Kappe auf das Werkzeug oder den MeiBel driicken.
—250 250 | ¥10,750
TCC1822— 25 178~224 | 100 | 110 25 | ¥ 3,000
- 50 50 | ¥ 4,000 ‘
—250 250 | ¥13,500 -
TCC2228— 25 22.3 ~28 135 | 160 25 | ¥ 3,750 * [
— 50 50 | ¥ 5,000 = # =
—250 250 | ¥19,000 f
TCC2836— 10 28.0 ~ 36 130 | 150 10 | ¥ 2,000
- 20 20 | ¥ 2,700
— 50 50| ¥ 5,100 TCA Typ —
—200 200 | ¥18,000 Die TCA-Werkzeugschutz- TCA P TCB typ
TCC3646— 10 |362~47 | 165|190 | 10| ¥ 2,600 kappe wird an der Spitze des
— 20 20 | ¥ 3,400 Werkzeughalters befestigt. :
— 50 50 | ¥ 6,500 TCB Typ — I
—200 200 | ¥22.800 Diese Schutzkappe wird am Zer-
TCC4760— 10 46.0 ~60 160 190 10 ¥ 3,300 Spanungswerkzeug befest|gt
- 20 20 | ¥ 4,400 . . .
— 50 50 | ¥ 8400 Zu Einzelheiten siehe
—200 500 | ¥29600 den Hauptkatalog - - - .

147



WERKZEUGEIN-RICHT-
STANDER

WERKZEUGEINRICHTSTANDER

Die Einrichtzeiten konnen verkirzt werden.

Sie kénnen nicht nur Zerspanungswerkzeuge einfach und schnell ohne Zu-
hilfenahme andere Vorrichtungen montieren, sondern auch Spannzangen
festklemmen und Gewindestifte festziehen!

=
]
b=
=2
[t
Dw
=35
o
Do
=
=4

|5’é'¥i_’;LBaII4O / My CuseS0 HFSERIE

s BT50,DINS0 BT30/HSK-A63/A40
BT40,DIN40O e'\es Z odef . Ze¥a—T A40S/E32/EB50/F63
Cerec™ 11 MyGusellDl
WaeP yel\® HSK-A100

CODE ‘ Schafttyp CODE ‘ Schafttyp CODE ‘ Abb. Schafttyp

PETIT BALL 40 BT40,DIN40 MYCUBE 50 | BT50,DINSO HF — BT30 1 BT30

MY CUBE 100 | HSK—A100 —A40 HSK —A40
— A50 —A50
M Achtung eBefestigungsschrauben sind nicht M Achtung eBefestigungsschrauben sind nicht - AB3 —AG3

beigefligt. Zum Anbringen 2xM8-Schrauben benutzen. beigefligt. Zum Anbringen 2xM8-Schrauben benutzen. — A40S —A40S
—E32 2 —E32
‘ 250 ‘ —E40 —E40
190 - . —ES0 —ES50

" Offnung Gehéause
Offnung Gehause — F63 —F63
Spannhebel
\-
/“
135 40f ;
M .. FO i
e11 ‘ 100 :
Typenschildchen
e 3 185 52 b | 100
\/ N ' 50
44
110 14#% 77777 @#29 74 74
d e
110 ‘ 140 914 ﬁi |
‘ Abb.1 Abb.2
Festklemmen der Festziehen der Mutter (Schraubstécke

Slimline-Spannzange Festziehen des Anzugsbolzens Festziehen der Mutter kénnen festgeklemmt werden)
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SCHRUMPFHALTER

SLIMLINE

REFERENZMATERIAL

/ Schrumpf Schieif-
dorn

Auswuchtung / Schnittdaten Erfah- Vertriebsnetz in
Steifigkeit rungsberichte Ubersee

AB3-SLK12-75
CF12-6-55

R3 Hartmetall-Schaftfraser
/ mit runder Stim

2 Spannuten 30
Werkzeugstandzeit war
etwa 3-mal so lang, weil die
Spanngenauigkeiteinfach  S55C(HRC28°)
hervorragend st Slimiine hat
bei uns fr hervorragende Oberfiachengiite gesorgt.
daher hatten wir einen geringeren Handpolieraufwand.
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Schrumpf

Schleifdorn

Slimline fur galvanisch beschichtete CBN-Schleifscheiben mit Hartmetallschaften

Die Aufspanngenauigkeit der Schieifscheiben hat gro- Vergleichswerte
Ben Einfluss auf die Fertigbearbeitungsgenauigkeit Messungen | Schrumpfsitz | Spannzangen
(Rundheit, Rauheit etc.). Durch Einsatz einer Schrumpf- Rundheit 0.3 um 0.6um
schleifdorns wird die Genauigkeit weiter erhéht. FEMEERY 1.38um 2.7um
Schnittbedingung
Werkstoff sud2
Bearbeitungsdurchmesser : ¢5
Schleifscheibentyp © ABEOB Kérnung Nr. 140,
hergestellt von FSK
AuBendurchmesser der Schleif- D 93.5%Xe3
scheibe x Schaftdurchmesser
Werkstuckdrehzahl : 1,000min"!
Spindeldrehzahl :© 94,000min”!
Schnittgeschwindigkeit © 1,033min"!
Vorschub © 1,500mm
BAchtung @ Beachten Sie, dass der Ausschlag Schnittvorschub © 0.01m/min
der Schleifscheibe in hohem MaBe von der Exakt- Ausfunken . B0sek
heit der Befestigung der Schrumpfschleifdorns - S )
an der Schleifscheibenspindel beeinflusst wird. ‘[Zuunggasbstacgﬁlt%edem Bearbel- - 0.005mm

Verwendung eines Schrumpfhalters (flir das Werkzeugschleifen)

Hervorragende Zuganglichkeit der Schleifscheibe erméglicht perfektes Werkzeug-
schleifen. Hochpréazise Aufspannung mit gréBter Stabilitat und Sicherheit steigert die
Werkzeugschleifgenauigkeit. Die Genauigkeit der Zerspanungswerkzeuge wird erheblich
verbessert, wenn Slimline fir Nachscharfzwecke eingesetzt wird.

Schleifscheiben

P

Schlankes Design
sorgt fur leichte

SLIMLINE- 2 Zuganglichkeit der
\Spamﬂ Schleifscheibe

Hartmetall-Schaftfraser fur Schrumpf-Werkzeughalter

2 Hartmetall-Schaftfraser fur
G.—BJ GX3000 Schrumpf-Werkzeughalter

Hervorragende
Zuganglichkeit

*Hohe Kosteneffizi-
enz

Zuganglichkeit
Hohe Kosteneffizienz
¥ GX3000 ist ein OSG-Produkt.

Normale MaBtoleranz von Passungen (JIS B 0401)

3 +3 +4 +6 (0] _0 (o] (0] (0]

- +10 +14 +25 o]
o] 0] ] o] o] o] -3 4 6 -10 -14 -25
3 6 +4 +5 +8 +12 +18 +30 ] 6] (o} (o} [0} [0}
0 o] o] o] o] 6] 4 -5 -8 -12 -18 -30
6 10 +4 +6 +9 +15 +22 +36 6} 0 (6] (6] (6] (e]
0 o] o] o] o] 6] 4 -6 -9 -15 -22 -36
10 18 +5 +8 +11 +18 +27 +43 6] o] ] o] o] o]
0 o] o] o] o] o] -5 -8 -11 -18 -27 43
18 30 +6 +9 +13 +21 +33 +52 6] 6] 0 0 8] 0
0 o] o] o] o] o] -6 -9 -13 -21 -33 -52
+7 +11 +16 +25 +39 +62 6] 6] 8] 8] 0 0
30 50 0 o] [e] [e] 0 o] -7 -11 -16 -25 -39 -62
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Technische Daten

Technische Daten

Detailzeichnung des Schaftes

=
BT-Schaft (Auszige aus 403 MAS) HSK-E/F-Schaft (DIN 69893-5) E
=
Ls | v X b t g >
40, (£04) | (*8")| H12) | (%) | +B) CODE “’D‘ #D. ¢D; L | Lo ‘ L L4‘ Ls =
BT30 | 31.75| 484| 46| 38 |125| 20 |136]| 2 8 |16.1/163|M12 E25 |25 |19006| 20 | 13| 10 |25 | 20 | 7.21 b
BT40 | 4445| 654 63| 53 |17 | 25 [166 10 226|M16 E32 | 32 |24007| 26 | 16 | 20 |32 | 35 | 892
BT50 | 69.85(101.8/100| 85 |25 | 35 [232| 3 | 15 |26.7|354 |M24 E40 | 40 |30007| 34 | 20 4 1142
502 30O A E50 |50 |38009| 42 |25 | 26 |5 | 42 |14.13
koo [/]oozl ] F63 | 63 52 23
<17
Dz2|D3| -|(— —] D ('Iﬂ:l)&?,) : - Sk
#i | D2
o\ s = s N o
uE, La L1 (Steilkegel)
X Messlinie (MIN.)
L2 L1
y
A 40 40 (30007 | 34 | 20 | 20 | 16 4 35 |1142| 6 35| 11 9 | 805/ 17
A 50 50 38009 | 42 | 25 | 26 | 18 5 42 |1413| 75| 45| 14 | 12 [1054| 21
A 63 63 |48010| 53 | 32 6.3 18.13| 10 6 18 | 16 |125 | 265
A100 | 100 |75013| 88 | B0 | 29 | 20 | 10 45 |e856| 15 10 22 | 20 |20 a4
J—iri L7
1|
D! mﬂi) T DE‘ 7£33 bek
|
)
Ls
i Ix 1/10-Kegel
L2 L1 (Steilkegel)
Ls -
(MIN.)
DIN -Schaft (DIN69871-1)
DN4O |4445| 6355 5625 | 50 | 684 [3.75 | 16.1 17 |228|25 | 185
DN50 |6985|975 |9125| 80 |101.75 6495 257 | 25 |355/|37.7| 30
D2|D3| D4 _
((max.)|
15.9
(min)
Umrechnungstabelle fur Sl-Einheiten
Kraft Druck Beanspruchung
N \ kef Pa \ kgf/cm? Pa \ kegf/mm?
1 1.01972"" 1 1.0197%X 1075 1 1.0197%x1077
9.80665 1 9.80665% 10% 1 9.80665X% 10° 1
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Wartung

REFERENZMATERIAL
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/A Gebrauchsanweisung

Verwendbare Werkzeuge

Bitte verwenden Sie Hartmetall Werk-
zeuge. Bei Werkzeugen aus HSS ist ein
L6sen des Schrumpfsitzes nicht maéglich.
Bei Uberschreitung von Werkzeugtole-
ranzen kann Bruch oder Rutschen verur-

sacht werden.
o A
o f x0

»3~ 5:h6

»pB6~25h7

—_—| -—
Hartmetall HSS

Vorsicht — Gefahr von Brandverletzungen!
Es mUssen auf jeden Fall Schutzhand-
schuhe getragen werden, da das Metall
wahrend des Erwarmungsvorgangs rela-
tiv heil wird.

Hitzeunmpfindli-
che Handschuhe

Kontrolimarke

Bei einer zu kurzen EinfUhrlange kann
der Halter beim Einstecken des Werk-
zeugs beschadigt werden. Den Werk-
zeugschaft stets Uber die Kontrollmar-
ke hinaus einfuhren.

@) X

Kontroll-

Max. Einflhrlange

Wenn das Werkzeug ganz bis zum
Anschlag des Halters eingefthrt wird,
kann dadurch die Genauigkeit beein-
trachtigt werden. Bitte die maximale

Anzugsbolzen mit Bohrung(BT,DIN)
Einen Anzugsbolzen mit Lochung verwen-
den oder den Anzugsbolzen entfernen und
erwarmen. Der typische Anzugsbolzen ist
nicht mit Entliftungsdffnungen versehen,
um zu verhindern, dass dort Werkzeuge

Kdhimittelkanal(HSK)

Den Kuhimittelkanal entfernen,

bevor der Halter erwarmt wird; bei
Erhitzung des Halters mit noch an-
gebrachtem Kuhimittelkanal kann der
0O-Ring beschadigt werden.

E|nfuhrlange einhalten. eingefiihrt werden.

Max Ein- L
fuhrlange
Anzugsbolzen
Abstand mit Olbohrung
T T T ° 5

Ein vor Ort herausnehmbarer Blindka-
nal ist erhéltlich.

O-ring
-

Kahlmit-
telkanal

LuftkUhlung von auBBen

Beim Abkuhlen des HRB-02S oder HRB-01 mit Luftzufih-
rung von auBen darf die Luft nicht direkt auf das Schrumpf-
Heizgerat geleitet werden. In diesem Fall schmilzt der LUfter
im Heizgerat. Dadurch wird ein Gerateausfall verursacht.

VorsichtsmaBnahmen fir die Abkihlung mit Wasser
Durch Wasserklhlung unmittelbar nach dem Aufschrumpfvorgang kon-
nen aufgrund der groBen Menge des sich dabei bildenden A9
Wassedampfs Verbrennungen verursacht werden.
Sicherstellen, dass das Schrumpfsitz-Heizgeréat auf
COOL eingestellt ist und den Halter vor dem Kihlen
mit Wasser mindestens eine Minute lang an der Luft
abkuhlen lassen. Auf dem Halter zurlickbleibende
Feuchtigkeit kann zur Rostbildung und somit zur
Beschadigung des Halters fuhren; daher stets darauf achten, dass
samtliche Feuchtigkeit und Nasse komplett entfernt wird.

Anpassung an spezielle Kundenbedirfnisse

MDie Gesamtlange nicht &ndern, da eine Verklrzung der Haltelange
zu einer Verringerung der Spannkraft und der Genauigkeit fuhrt.

M Sicherstellen, dass eine Dicke von mindestens 1,5 mm aufrecht-
erhalten wird. Zur Bestimmung der BearbeitungsmaBe siehe die
MaRtabelle fur kundenspezifische Bearbeitung im Bedienungs-
handbuch.

B Zum bei der Anpassung an spezielle Kundenanforderungen zulas-
sigen Bearbeitungsbereich siehe das Bedienungshandbuch.

M Der gerade Hartmetalldorn kann nicht an spezifische Kundenan-
forderungen angepasst werden.

MBei der kundenspezifischen Anpassung von Flash-Haltern (CF/
SLFB-Typ) muss mit groBter Sorgfalt vorgegangen werden, insbe-
sondere in Bezug auf die Kdhimittel-Durchgangsbohrungen.

B Auf Anfrage liefern wir auch MaBzeichnungen mit CAD-Daten
(DXF-Format), die bei der Erstellung von Zeichnungen fur zusatzli-
che Bearbeitungen hilfreich sind. Diese Zeichnungen kénnen auch
als Grundlage fur die Prafung auf mogliche Kollisionen von Werk-
stlck und Spannvorrichtung verwendet werden.

MONO-Serie I

— Bearbeitungsbereich

Informationen zur kundenspezifischen Bearbeitung (Drehen)

1. Leichte Bearbeitung mit geringer Schnitttiefe durchfthren.
(0,1 bis 0,2 mm)

2. Wahrend des Bearbeitungsvorgangs wasserldsliches Kihl-
mittel zufUhren und keinen Temperaturanstieg am bearbeite-
ten Werkstuck zulassen.

3. Ein Werkzeug mit nichtrostender oder feststehender Schnei-
de verwenden.

4. Die folgenden Bearbeitungsbedingungen werden empfohlen:
Schnittgeschwindigkeit 30 bis 50 m/min
Vorschubgeschwindigkeit 0,1 bis 0,2 mm/U
Schnitttiefe--- 0.1 bis 0,2 mm

5. Nach der Anpassung auf spezielle Kundenbedurfnisse nimmt
die Steifigkeit der Haupteinheit ab. Die Spannvorrichtung
dann unter reduzierten Schnittbedingungen verwenden.

Es ist eine Dicke von
mindestens 1,5 mm
erforderlich!

- 2 PIECE Modular

|_. Bearbeitungsbereich




Wartung

A VorsichtsmaBnahmen zur Vermeidung von Rostbildung

Was kann zur Vorbeugung gegen Rost getan werden?

- Eisen rostet, wenn Wasser und Luft (Sauerstoff) in seiner Nahe vorhanden sind. Rostbildung kann verhindert wer-
den, wenn samtliches Wasser durch entsprechende RostschutzmaBnahmen entfernt bzw. wenn sichergestellt wird,
dass das Metall der Luft (dem Sauerstoff) nicht unmittelbar ausgesetzt ist.

1. Saubern (Entfernen von Wasser) 2. RostschutzmaBnahmen

Den Slimline-
Halter in Ol
eintauchen.

Das Zerspanungswerkzeug

abmontieren. / /%190
N /’ Eﬁ % %
\/

Rostschutzspray
aufsprihen.

S

7

Sémtliches Wasser
mit Luft wegblasen. \/
o]

Rost-
schutzal

\/

ROSt‘ '.‘
schutzal
[PflegemaBnahmen]

1. Nach dem Einsatz des Halters sémtliches Wasser mit Luft wegblasen. Ausreichend Luft einblasen, insbesondere bis zum
Grund von tiefen Lochern, in kleine Bohrungen in Flush-Slimline-Haltern u.a. Nach dem Saubern des Slimline-Halters mit Wasch-
0l oder in einer Reinigungsvorrichtung ist das Einblasen von Luft hilfreich.

2. Den Slimline-Halter mit einem Schrumpfsitz-Heizgerat erwarmen und dann das Werkzeug entfernen.

3. Nach dem Saubern Rostschutzol aufsprihen oder den Slimline-Halter in Rostschutzdl eintauchen.

4. Vor dem Aufschrumpfvorgang das auf den Slimline-Halter aufgetragene Rostschutzél grindlich entfernen.
Zum Entfernen des Ols ist ein Reinigungsspray oder -I6sungsmittel hilfreich.

Warum bildet sich Rost?

- In der Luft enthaltene Feuchtigkeit kann am Slimline-Halter anhaften. Dieses Wasser reagiert mit dem Metall und es bildet sich Rost.
- Da der Slimline-Halter erhitzt wird, neigt das Ol auf seiner Oberflache zur Verdampfung und dadurch kommt es eher zu Rostbildung.

Insbesondere wenn Kuhimittel

im System fur Kuhimittelzufuhr

durch die Spindelbohrung durch \
einen Halter oder eine Spann-

zange flieBt, bleibt es tief im

F-typ
[Ausfihrung fur Spulkuhimittelzufuhr] —

Bohrung —> \

Bei den Slimline-Flush-Haltern muss
mit besonderer Vorsicht vorgegan-
gen werden, da hierbei das KuhImit-
tel stark dazu neigt, in den kleinen
Bohrungen dieses Haltertyps zu
verbleiben.

Inneren des Halters und fuhrt
Rostbildung herbei.

. . - Rost, der sich an einer Metallflache gebildet hat, frisst sich im Lau-
Was geschieht nach der Rostbildung? f dor Zeit immer tisfer hinein.
- Soll ein Werkzeug in diesem Zustand aufgespannt werden, kann
Rost Riss es nicht in Bohrungen eingefihrt werden, da sonst die Beanspru-
chung, die von der Dehnpassung des Schrumpfsitzes herrthrt, im
- - korrodierten Bereich besonders groB ist. Hier kommt es dann mit
héherer Wahrscheinlichkeit zu Rissen.

- Bei haufigem, kontinuierlichen Einsatz des Slimline-Halters unter
diesen Bedingungen nimmt die Spannkraft ab, das Werkzeug ver-
rutscht oder die Spanngenauigkeit verringert sich in einem solchen
MaBe, dass der Slimline-Halter nicht mehr verwendet werden kann.

MST ist standig bestrebt, die Sicherheit und Qualitat seiner Produkte zu verbessern. Lesen Sie die zusammen mit dem Pro-
dukt gelieferte Bedienungsanleitung auf jeden Fall griindlich durch, bevor Sie es benutzen. Damit stellen Sie sicher, dass es
sicher und effizient eingesetzt wird. Befolgen Sie bitte insbesondere die in der Bedienungsanleitung enthaltenen Vorsichts-
und Warnhinweise. Sollte es zu Problemen mit dem Produkt kommen, wird MST es immer reparieren, sofern dies méglich ist.

REFERENZMATERIAL
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Auswuchtung

REFERENZMATERIAL
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G-Klasse...Auswuchtwert

M Verflgbar fir Hochgeschwindigkeitsbearbeitungen — Konstruktion mit Vorauswuchtung
Bei der Hochprézisionsbearbeitung mit hoher Geschwindigkeit rotiert die Spindel des Bearbeitungszentrums mit einer mehr-

fach héheren Drehzahl (20.000 min-1, 30,000 min-1, 50,000 min-1 oder héher) als bei konventioneller Bearbeitung und auch
die Vorschubgeschwindigkeit ist wesentlich hdher. Andersherum ausgedrickt mussen fur die Hochgeschwindgkeitsbearbei-
tung geeignete Halter folgende Merkmale aufweisen:

@ Prézises Festhalten des Zerspanungwerkzeugs mit hoher Spannkraft wéhrend des gesamten Hochgeschwindigkeitsbearbeitungsvorgangs.
@ Moeglichst kompakte Bauweise (kle!-n und kurz). _ ) Diese drei Punkte sind von
@ Hervorragende Auswuchtung auch fir sehr schnelle Bearbeitungsvorgénge. groBer Bedeutung.

Durch diese Methode wird ein vorher festgelegtes Gleichgewicht gewahrleistet, ohne dass normalerweise vorzunehmende Korrektur-
maBnahmen wie z.B. das Hinzufligen von Gegengewichten oder Materialabnahme am Halterkérper zum Ausgleichen der bei einem her-
kdmmlichen Halter festgestellten Unwucht (flr Betrieb mit niedriger Drehzahl) durch ein Auswuchtgerat vorgenommen werden missen.

Bl Auswuchtungswert
Far Halter fur die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung sind auch die Spalten “Auswuch- CODE-TABELLE
tungswert” und “Haltergewicht” in der MaBtabelle vorgesehen. Haltergewicht Auswuchtwert

M G-Klasse fur Hochgeschweindigkeitsbearbeitung mit einem Bear-
beitungszentrum

Wenn der Schwerpunkt der MaBnahmen nur auf den Halter gelegt wird (nur Erhéhung
der G-Klasse des Halters), reicht dies nicht aus, um die Spindel eines Bearbeitungs-
zentrums mit sehr hoher Drehzahl rotieren lassen zu kénnen.

Grund daflr ist, dass das Gesamtgewicht der anderen Komponenten (Spindel, Zug-
mechanismus, Zerspanungswerkzeug) weit hdher ist als das Haltergewicht (mindes-
tens das 10-fache). Bei der Verbesserung der Auswuchtung eines sich drehenden
Koérpers ist es wichtig, alle seine Komponenten zu bertcksichtigen.

Der G-Klassen-Gesamtwert eines im Hochgeschwindigkeitsbetrieb rotierenden Kérpers kann wie folgt ermittelt werden:

( Spindel + Halter + Zerspanungswerkzeug ) Auswuchtwert(g -mm) 9 Spindeldrehzahl

G-Klasse= - -
( Spindel + Halter + Zerspanungswerkzeug) Gewicht (kg) 9,550

[ Beispiell

| Spindel | Halter |Zerspanungswerkzeuz DN
Gewicht (kg) 10 0.8 0.02 Spindel

Auswuchtwert (g * mm) 6 1.9 0.2

Halter

fffffffff - 30,000mim-
G (6+ 19 +02) 30000 o35 T
= = c. Zerspanungswerkzeug
(10 + 0.8 + 0.02) 9,550 "
g Hartmetall-Schaftfraser
mit runder Stirn (¢ 6)
H REFERENZMATERIAL
Unwucht im Hinblick auf zulassige Restunwucht im Empfohlene unterschiedliche G-Klassen-Werte fir
Vergleich mit dem Auswuchtgrad (G-Klasse) einen sich drehenden Korper
20000
W 10000 BN G-Klasse G Rotationskérper
f 5000 700
£ N G40 ~17 Kfz-Rader
E 2000 \\\ \ \\
G, ™N
o Teile von Landwirtschaftsmaschinen
< 500 G16 ~16 )
- Teile von Lastwagen
L 200 I N ~
O NUING, Werkzeugmaschinen und Flugzeug-
% © N G 6.3 ~6.3 Gasturbinenrotoren nach der Montage
o N %5 allgemeiner Mechanikteile.
~ 20 | N
tud 10 s h\ Spindeln von Werkzeugmaschinen
0§J 5 G 25 ~25 Gasturbinen
E . Y Dampfturbinen
[&] N N o . ) . . .
3 ! G 1 1 Schleifscheibenspindel einer Schleifma-
S 05 schine
g
I N Schleifscheibenspindel einer Prézisions-
0% 100 200 500 1000 2000 5000 10000 20000 50000 100000 G 04 ~04 schleifmaschine
Drehzahl (min-1) Gyroskop




Steifigkeit

Steifigkeit der Slimline-Serie

“Slimline” -Schrumpfsitzhalter haben eine schlanke Form und weisen groBe Effizienz auf, insbesondere bei Bearbeitun-
gen auf engem Raum und bei Tieflochbearbeitungen, bei denen eine langere Werkzeugausladung erforderlich ist. Im
Katalog sind “Steifigkeitswerte” angegeben — ein Kriterium, das bei der Auswahl von Schnittbedingungen und Haltern
zur Anwendung kommt. Bitte nutzen Sie unsere Halter optimal — beachten Sie dazu die folgenden Daten und Werte.

REFERENZMATERIAL

M Erzielen eines guten Steifigkeitswertes S (Durchbiegung) . . o
Beispiel fiir den BT50-SLSA3-110-M42 [Beziehung zwischen Durchbie

O Iéontrollieren Sie den in der Codetabelle aufgefihrten Steifigkeitswert S (Durchbiegung) gung und Uberhang]

@ bzw. den Wert in der MaBstabspalte im Katalog. Sok
ODer Steifigkeitswert S gibt die Durchbiegung eines Halters mit darin montiertem Werk-

zeug an- bei einer Last von 1 kg, die horizontal auf die Schneidenkante wirkt (Strecke

entspricht dem Dreifachen des Schneidendurchmessers).

In diesem Fall betréagt die Durchbiegung 9,4 um.

Werkzeugschaftdurchmesser

- . Elastizitatsmodul=59000kgf/mm2 ||
CODE-TABELLE MaBstabliches Modell %25 . . : . . .
@1 | BT50-SLSA3-110-M42 S U S U AU SO IR SR B S S
110 =

Statische 30_42 T e e e e e e e R S

Steifigkeit

(um/Kkg) 7

( _, 20

Hl Umrechnung des Steifigkeitswerts S in die Uberhanglange des

Hartmetall-Werkzeugs (L/D)

O Die Durchbiegung betragt 9,4 um/kg. —+Den entsprechenden Wert bei [Bezie-
hung zwischen Durchbiegung und Uberhang] (siehe Grafik rechts) ablesen, um
den L/D-Wert zu erhalten.

a

Durchbeigungsbetrag
30 —
‘ '
25
20

y -
110 10 ////; ¢ 2o
777777 /%/% metall—
E e 2s

w w® Werkzeug

T +u+ O "2 3 4 5 B 7 8 9

________ T s3x6=18 | 9.4 um/kegf L/D-Umrechnung fur Hartmetall-Werkzeug

(@]

gl

Slimline-Steifigkeitswert S(Durchbiegungsbetrag)

. Mit anderen Worten: Dieser Halter besitzt die gleiche Steifigkeit, die man erhélt, wenn ein Hartmetall-Zerspanungswerkzeug mit einem
Durchmesser von 3 mm einen Uberhang von 18 mm aufweist (L/D-Verh&ltnis = das 6-fache). Mit dem L/D-Verhaltnis kann die Steifigkeit
leichter bestimmt werden als Uber die Durchbiegung. Als Faustregel gilt, dass die Steifigkeit gerade ausreicht, wenn der L/D-Wert < das
3-fache betragt und den Normalwert aufweist, wenn der L/D-Wert < das 6-fache betragt. Bei einem héheren L/D-Wert als 6 missen die
Bearbeitungsbedingungen genauestens nachgeprift werden.

Jeder, der diese
Software anfordert,
erhalt ein Exemplac

Software zur Berechnung der @Jp 2 PIECE modular

: e e Do ; GERADER DORN i
statischen Steifigkeit fur Slimline-Halter Wiy  \10nO-Serie > Alle Halter sind erfasst

Mit der Steifigkeitsberechnungssoftware fir Slimline-Halter verfligen Sie Uber
eine einfache Methode zur Kontrolle des Steifigkeitwerts eines Slimline-Halters (mit montiertem Werkzeus)
und zur Uberprifung auf moégliche Kollisionen mit Werkstlicken.
Geben Sie einen Wert flr den Abstand
(zwischen Werkstlck und Werkzeug/Hal-
ter), einen Grenzwert fUr den Werkzeug-
Uberhang (kirzeste Ausladung) und weitere
Einricht-Festlegungen fir die Werkstiick-
form ein (Neigungswinkel, Tiefe).

L e ) i

Anzeige der Hauptabmessungen [
Der am besten geeignete |
Slimline-Halter mit der

héchsten Steifigkeit fur die je-
weils zu bearbeitende —_—

Werkstlickform wird vom
Programm automatisch =
ausgewabhlt.

Die Halter werden sortiert nach e ————
hoéherer Kollisionsgefahr und abneh™» T YA Ty I
mender Steifigkeit aufgelistet. ki :
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BT40-SLK12-45

CF12-3-55

N : 20000 min!

F : 2000mm

Vo 25m

f ' 005mm/Spannut

a1
ol

RO.2 Hartmetall-Schaftfréser
Of 0.0

mit runder Stirn
2 Spannuten
SKDBI(HRCED") 02 |<
Die Erfahrungen der Kunden
Werkzeugstandzeit war fast doppelt so lang, weil
die Spanngenauigkeit hoher war. Die Oberflachen-
glte der Werkstlcks konnte verbessert werden.

BT40-SLK12-45
CR12-6-55

N : 15000min-!

F 2400 mm

vV o 188m

f 0.04 mm/Spannut

@6 Hartmetall-
Stirnfraser

2 Spannuten SOE ﬂ:] 0

Werkzeugstandzeit war gegenU- 03, F
ber einem Spannpatronenhalter .
fast doppelt so lang Kratzeran ~ Bearbeitung von
der Bearbeitungsflache beim Sinterteilen
Gegenlauffrasen sind im Gegensatz zu friher nicht mehr
vorhanden, weil die Frasersteifigkeit einfach hoher ist — wegen
des kleineren Uberhangs bei Slimiine-Haltern.

Wir haben eine ausrei-
chende Oberflachen-
gUte erreicht.
Werkzeugstandzeit
3-mal langer als mit
Patronenhaltern.

BT50-SLK12-75
CS12-10-55
N : 6000min'
F : 6000mm
vV o 188m
f 0.5 mm/Spannut

R5 Hartmetall-Schaftfraser

anié runder Stirn

pannuten i
40 0.3
0.5

SKD11(HRC40°)

AB3-SLK12-75

CF12-6-55

N : 16000min

F 3200 mm

vV o 301Tm

f 0.1 mm/Spannut

R3 Hartmetall-Schaftfraser
mit runder Stirn

2 Spannuten 30§ 03

Werkzeugstandzeit war etwa 3

3-mal so lang, weil die Spann-

genauigkeit einfach hervarra- - S55C(HRC28°)
gendist Slimiine hat bei uns

fUr hervorragende OberfléchengUte gesorgt, daher
hatten wir einen geringeren Handpolieraufwand.

AB3-SLK12-75

CS12-6-80

N : 20000 min!

F 4000 mm

vV 377m

f 0.1 mm/Spannut

R3 Hartmetall-Schaftfraser

mit runder Stirn 01
301 J ||oo
wi}

2 Spannuten
Keine langen Prifungen
A7075

auf mogliche Kollisionen
notig. Spindeldrehzahl und
Vorschub konnten um das
1,5-fache erhoht werden.
Werkzeugstandzeit war langer, wegen der her-
vorragenden Aufspanngenauigkeit.

AB3-SLK12-75

CF12-10-55

N : 20000 min

F 6000 mm

vV o 628m

f 0.15mm/Spannut

R4 Hartmetall-Schaftfraser
mit runder Stirn
2 Spannuten

Slimline bietet gleichblei- 40
bend niedrige Unrundheit. AAAAAAAAAAAS
Wir erzielten hohe Ober- SKD11(HRC50°)

flachenguten, dank der
vibrationsfreien Bearbeitung — wegen der hohen Steifig-
keit bei Planvorschub. Die Werkzeugstandzeiten waren
im Vergleich mit Patronenhaltern 1,5 - 2 Mal so lang.

AB3-SLK12-75
CR12-10-55

N : 20000 min’
6000 mm

F
\Y 628m
f : 0.15mm/Spannut
@10 Stirnfraser
2 Spannuten .
e ) 40
Mit Slimline ist der Ger&usch- r % 3
pegel bei der Bearbeitung mit AL 5
hoher Spindeldrehzahl nigdri-

ger. Langer Werkzeugberstand ist nicht erforderlich, weil
das kompakte Design von Slimline eine hervorragende
Positionierung an die Bearbeitungsstelle ermdglicht —

ohne Kallisionen mit Werkstlckeinspannvorrichtungen.

A100-SLK12-105

CR12-4-55

N : 13000min’

[ 700mm

\Y B61m

f 0.03 mm/Spannut

¢ 4 Hartmetall-
/ Kegelstirnfraser (1°)

2 Spannuten
5}
Die Werkzeugstandzeit
war doppelt so lang wie mit
herkémmlichen Spannzan-

genhaltern, aufgrund der
hohen Aufspannprézision.

n

0.05

3

HPM7
(HRC32%)

BT40-SLSAB-95-M42

N : 2000min-!
F 100mm

Vv o 38m

f 0.025 mm/Spannut

@6 Hartmetall-Stirnfréser
2 Spannuten

=}
Oberflachenglte und 0.05
Spanngenauigkeit wa-
ren besser.

ADCI12

BT50-SLRB20-110-M42

N : 4500min!
F 4400 mm
vV o 283m
f 0489 mm/Spannut
R10 Hartmetall-Schaftfréser

mit runder Stirm
150
20

2 Spannuten

Wir haben die Z-Vor-
schubgeschwindig-
keit im Vergleich mit
herkémmlichen Haltern

BT40-SLSB12-180-M127

N 2500 min’!
F 500 mm

vV o 94m

f 0.1 mm/Spannut

R6 Hartmetall-Schaftfraser
mit runder Stirn
2 Spannuten
Wahrend des Bear-
beitungsprozesses 11 017
waren die Vibrationen ¥y ¢ 0.3

BT50-SLSB16-225-M127

N : 5600min-'!

F 2000 mm

vV o 281m

f 0.179 mm/Spannut

% ¢16 Hartmetall-Stirnfraser
2 Spannuten

Die Spanngenauigkeit
konnte stabilisiert werden. 120f

verdoppelt. Trotzdem ist Lo Oberflachengte und Stand- 1 02
dieser Halter immer noch geringer und die Ober- 0.3 zeiten konnten um das 2 - 1
steif und stabil genug. Kunststoff flachengtten heher. 3-fache verbessert werden.
Gr S55C
E40-SLRAG-50 F63-SLSA4-75-M22 A100—CTH25—195 %
) - N : 16000min’! ST25—SLSA6—320
N : 20000 min - )
F 1200mm N : 5000min
F 1500 mm (VAR 100m :
P el : F : 150mm 0
° f 0.038 mm/Spannut v 94m
f 0.038 mm/Spannut f 0015 mm/Spannut -

R3 Hartmetall-Schaftfraser q 517
mit runder Stirn Y & 0.02
2 Spannuten
0.01
Mit herkdmmlichen Hal-
tern hatten wir nicht so R
hohe Oberflachenglten. SKDIT1(HRCB0")

Aber mit Slimline war
die Oberflachengute
einfach Klasse.

R1 Hartmetall-Schaftfraser
mit runder Stirn
2 Spannuten

EOI
0.05

Aufgrund der sehr ho-

hen Genauigkeit waren ol
die Werkzeugstandzei- :
ten langer. SKDB1(HRC55°)

Hartmetallbeschichteter Fraser
2 Spannuten

Steifigkeit und Genauigkeit des Px5
Slimline-Systems konnten verbessert
werden, so dass nur zwei Komponen-

ten (Grundhalter und Spannzange) SOE 0.05
zum Aufspannen eines Bearbeitungs- 0.05
werkzeugs bendtigt wurden, wéhrend .

wir bei konventionellen Systemen drei verschiedene Halter
hintereinander brauchten. Die Bearbeitungszeit konnte von
360 auf 300 Minuten verkirzt werden.
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| CHINA HE 24 Anzahl der Vertriebshandler

SONDER TOOLS & MACHINERY (HK) LTD.

RIZ (F#) BRAE

HONG KONG &#&
i MR. JOHNNY NG
R ER
B 852-2-964-0233
FAX 852-2857-3768
™ Johnny@sonder.corp.com.hk

DONGGUAN 5%
i MR. JOHNNY NG
R #R
B 86-769-269-9687
FAX 86-769-269-9487
™ Johnny@sonder.corp.com.hk

SHANGHAI tig
i MR. DOMINIC HO
{7 1%8A
B 86-21-5109-6048
FAX 86-21-5111-3216
™ sonder@sonder.com.cn

R I CH MACHINE TOOL CO.,LTD.

BABBERRF

HONG KONG &i&

§ MR. ANTHONY YUEN
R OWBE

B 852-2408-9119

FAX 852-2408-1600

™ infnol@richmachine.com

BBPC corroration
EiEREIATIEERAF

SHANGHAI Li§

i MR. MEI WEIHUA
g D

B 86-21-6253-1219

FAX 86-21-6256-3539

= mwh@bbpc.cn

YAMAZEN corroration
WLE (g BSERAF

SHANGHAI tig
 MR. KOZAWA
VR
B 86-21-6270-0515
FAX 86-21-6270-0965
™ kozawa@yamazensh.com

CHONGQING E&
& MR. TAKABE

=5 1

=0
B 86-23-8906-1951
FAX 86-23-8906-1953
™ takabe@yamazencg.com

SHENZHEN &Il
f MR. TOYOTA

EH
B 86-755-8280-5000
FAX 86-755-8280-5100
™ juntoyota@aol.com

GUANGZHOU M
2 MR. YOSHIKURA
i
B 86-20-8732-1601
FAX 86-20-8732-1232
™ yy65498@yamazen.com.cn

DALIAN X%
f MR. YOSHIDA
=H
B 86-411-8762-6323
FAX 86-411-8762-6332
= my45292@online.In.cn

TIANJIN Xi#
f MR. YOKOYAMA
L
B 86-22-2840-8710
FAX 86-22-2840-8712
™ yokoyama@yamazentj.com.cn

GENIC (sHanehan co.Lm.
BERES (LE)FRAR

SHANGHAI Lti§

§ MS. LIU MEIQIONG
PO S

B 86-21-6278-3638

FAX 86-21-6278-3622

™ liu@genicgr.com

CHEUNG YUEN (HING YIP) CO.LTD.
#iR (ELE) FRAF
HONG KONG &&
2 MR. AARON HO
] &%
B 852-2395-5231
FAX 852-2381-0304
™ info@cheungyuen.com.hk

CHEUNG SIU EaGpa&
M T BT
DONGGUAN F5%E
§ MR. LIN FANWEI
" RE
B 86-769-85307420
FAX 86-769-85307470
= fanwei_lin@163.com

Vp TRADING CO.LTD

INTERERZERAS

GUANGZHOU
§ MS. DAISY DENG
i)
& 020-62825286
FAX 020-62825287
™ info@vptrading.net

POLYMIDE ireaamonat oo
BERIBEBARAT

HONG KONG &i&

£ MR. VICTOR LAM
=88

B 852-2795-1033

FAX 852-2795-0489

™ victor@polymide.com

DONGLI MACHINE CO.,LTD.

RIABWARXA

DALIAN X%

£ MR. DU SONG
VN

B 86-411-87324719

FAX 86-411-87324721

™ ddIsl@online.In.cn

WY LDAR wacine oL L1o.
BiEHMAERAE

HONG KONG &i&

§ MS. CATHY Y.C. WONG
#® FB

B 852-2489-9881

FAX 852-2485-2667

™ cathy@wyldar.com.hk

KUNQIAO TRADING CO..LTD.

HEESERAF

KUNSHAN ELl
2 MR.HE ZONGLIE
fay REH
B 86-512-5759-56376
FAX 86-512-5769-6375
= chdhor@pchome.com.tw

TOP CEL ione S co.mo.
RERERRRS (L) FRAE

SHANGHAI Lti§
& MS. CONINE

H 178
B 86-21-6441-3330
FAX 86-21-6469-5985
™ topcel@sh163.net

INTERNATIONAL

SHANGHAI HERL TRADING CO.LTD.
EBBRIERBEZHRAF
SHANGHAI Lti§
£ MR. YOU JUNHA
0 R
B 86-21-5308-5610
FAX 86-21-5308-6288
™ import@herly.com

ORIENTAL wactine too. CO.LTD.
R TG R R
HONG KONG &i&
f MR. JACKY K.S. LUI
B R
a8 852-2361-0802
FAX 852-2386-0119
™ oriental@omtcl.co.hk

MAKINO CHINA CO..LTD.
BEFHA (PE) BRAE
KUNSHAN Eill

& 86-512-5777-8000

FAX 86-512-5777-9900
™ info@makino.com.cn

CENTRICA cHia) co.m.
B#E 5 (PE) ARAF

HONG KONG &i&
2 MR.YIU KAM MING
o 4R
B 852-3426-4890
FAX 852-3426-9584
™ kmyiu@centrica-china.com

DIJET moustriaL co.L0.
DIJET &R Tulli¥kX &4t

SHANGHAI Lti§

£ MR. GAO YOUNGMING
= kA

B 86-21-5058-1698

FAX 86-21-5058-1699

= office@dijet.com.cn

TOYOKI traoine co.Lm.
ERBEkt it

TIANJIN Xi#
§ MS. JIA QING

=n B
B 022-2302-9193
FAX 022-2302-9195
™ ttctj@toyoki.co.jp

OSG corroration
BREAl (L) R TRARRAR

SHANGHAI tis
f MR. MASUOKA
b= Ji]
B 86-21-5046-2266
FAX 86-21-5046-2626
™ joemas@shanghaiosg.com

ARFARTECH CORPORATION

SRIBEERIERAS]

KUNSHAN Ell
 MR.GUANG WENXUE
¥ x=#
B 86-512-57573590
FAX 86-512-57573591
™ guangweiB89@suhu.com

GUANGDONG E®

& MR.YOU YIRONG
R

B/ 86-757-22612076

FAX 86-757-22612077

™ sdcd75@2 1cn.com

CNC MACHINE

GUANGZHOU CUTTING 7566616
I RHE SR A IR AR

GUANGDONG EX

& MR.RIUQIANGJUN
X EE

B 86-20-86455516

FAX 86-20-86454863

™ cutting@vip.sina.com

SHANGHAI CREATE WELL YacBeves ™
R
SHANGHAI Lti§
£ MR.VINCENT LIN
M E&
B 86-21-51082421
FAX 86-21-562350322
™ vincent@createwell.com

YUASA traoine CO.LTD.
HEHE (L8 BRAR
SHANGHAI Lti§
2 MR. OBATA
N
B 86-21-6237-5477
FAC 86-21-6237-5499
= 1490mo@yuasa.co.jp
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|TA|WAN A& 2 Anzahl der Vertriebshandler

| | KOREA 8B 6 Anzahl der Vertrisbshandler

MRS B IR E

TAIPEI &1t

f MR. ANDY LIEN
R

a8 886-2-22902500

FAX 886-2-22902515

™ kjcorp@msb56.hinet.net

TAICHUNG #&th
£ MR. YEH
¥ B
B 886-4-27026477
FAX 886-4-24520439
™ kj.com@msa.hinet.net

KUN\JUNG CORPORATION

KAOSHUNG =it

2 MR. TSUNG-LIEH, HO
i =zl

B 886-7-7231101

FAX 886-7-7236088

= chdhor@pchome.com.tw

KU K SU NG INTERNATIONAL CO.LTD.

2ESHFAEIA

TAEGU [+
& MR. CHOI
H HE
a8 82-53-604-0521
FAX 82-53-604-0525
= kuksung1@unitel.co.kr

YAMAZEN «orea) Lo,
EOFOHE 2 2| Of

SEOUL A2

& MR. KWANG-SIK, JEONG
443

a8 82-2-589-0077

FAX 82-2-589-0670

& ks-jeong@yamazenkorea.co.kr

DOO REE TRADING CO.,LTD.

(R)Fe2S

CHANGWON ZHl
§ MR. JK.CHO
ESVE
B 82-55-268-56311
FAX 82-55-268-56313
™ dooree98@netsgo.com

TAIHO rooL mre. co.Lo.
RERELERBARRA

KAOSHUNG St#

2 MR. CHOU YUNG-FENG
A k&

B 886-7-621-6136

FAX 886-7-621-6140

™ yung-fengi@mail taihotool.co.tw

WOO YANG . co.cm.

3IAHE 201l Ol X[ -l

SEOUL N2

2 MR. TAE-GUN, KIM
2H2

a8 82-2-807-3286

FAX 82-2-807-3211

= wyhn@nets go.com

OSG KOREA CORPORATION
5120863 A1 3l At

TAEGU Ui+
& 82-53-583-2000
FAX 82-53-583-2233

YEONJI COMPANY

A R4 AL

SEOUL N

& MR. DAVIS KIM
202

B 82-2-2634-2455

FAX 82-2-2635-3636

™ davis-kim@hanmail.net

45
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| SINGAPUR 4 Anzahl der Vertriebshandler

| |THA|LAND 6 Anzahl der Vertriebshandler

YAMAZEN (35
§ MR. YOSHIHIKO FUKUDA
B 65-6276-9488

FAX 85-6276-9688

™ fukuda@yamazen.com.sg

MAKI NO ASIA PTE LTD.

§ MR. V.M KUMAR
B 65-6861-5722
FAX 85-6861-1600
& kumar@makino.com.sg

YAMAZEN (THAILAND) CO.LTD.

BANGKOK

i MR.DOZONO

B 66-2-328-8833
FAX 66-2-328-8080

OSG THAILAND CO.LTD.

BANGKOK

i MR. KIYOTAKA KAWABE
B 66-2-706-5387

FAX 66-2-706-5385

SUBM IT ENGINEERING CO.LTD.

BANGKOK

f MR. VEERA INTRON
B 66-2-530-8061

FAX 66-2-530-8060

B 65-67733148
FAX 85-67733160
™ atech@pacific.net.sg

B 65-68444350
FAX 85-68444351
™ koike@osgasia.com.sg

£ MR. NAQOTO AOKI
B/ 66-2-308-2470
FAX 86-2-308-2471
& aoki@ptsthai.com

& MR. PONGSAK

B 66-2-746-7275

FAX B86-2-746-7274

™ pongsak@jaimac.com

™ dozono@yamazen.co.th ™ kawabe@asianet.co.th =
A-TECH waemcrreim. | | OSG asiapre Lo, PRECISION TOOLS SERVICE (2™ | | JAIMAC POWER co.mo.| | FACTORY MAX co.uro.
§ MR, IAN SOH § MR. KAZUMASA KOIKE BANGKOK BANGKOK BANGKOK

£ MR. S. TANGTARATORN
B 662-7599100

FAX 862-7599009

™ surapong@factorymax.co.th

| MALAYSIA 1 Anzahl der Vertriebshandler

I N DI EN 2 Anzahl der Vertriebshandler

KUALA LUMPUR

2 MR. TSURUMI

& 60-3-703-1057

X 80-3-703-0775

= yztsurumi@arc.net.my

YAMAZEN (MALAYSIA) SDN BHO

PENANG

t MR. SIEW

B 60-4-3994021

FAX 80-4-3993025

= kysiewyz@myjaring.net.

MAKI NO ASIA PTE LTD.

BANGALORE

i MR. B.V. SRIDHAR

& 91-80-841-0747

FAX 91-80-841-0538

= makino@giasbg01.vsnl.net.in

REWDALE PRECISION TOOLS PVT. LTD.

BANGALORE

i MR. DEEPAK S. BHONSLE
2 91-80-8391684

FAX 91-80-8393906

™ rewdale@vsnl.com

-

guropd »

| G ROBBR ITANN I EN 4 Anzahl der Vertriebshandler

| | FRANKREICH a {52285

MATSUURA MACHINERY PLC.

LEICESTERSHIRE

£ MR. DAVE SPENCER

B’ 44-1530-511400

X 44-1530-511442

™ dspencer@matsuura.co.uk

SGS CARBIDE TOOL (UK) LTD.

BERKSHIRE

£ MR. ALAN PEARCE
B 44-1189-795200
FAX 44-1189-795295
= AlanP@sgstool.co.uk

OSG UK LTD.

ESSEX

§ MR. YASUTAKA YONEDA
B 44-1708-340096

FAX 44-1708-349827

MITSUBISHI careioe

TAMWORTH

§ MR. JOHN VENABLES
B 44-1827-312312

A 44-1827-312314

™ jvenables@mitsubishicarbide.co.uk

DOGA sa.

MAUREPAS

f MR.ANTY

® 33-130664141

FAX 33-130664199

™ laurent.anty@doga.fr

B 49-2353-9098-0
FAC 49-2353-12943

B 49-7950-2132
FAK 49-7950-1302

| DEUTSCHLAND 8 Anzahl der Vertriebshandler |
GDE HSC TECHNIK MATSUURA MACHINERY GMBH MMC HARTMETALL GMBH
HALVER SCHNELLDORF WIESBADEN MEERBUSCH
f MR. DEGENHARDT 2 MR. LANGOHR & MR. BRUNN & MR. RIKIHIKO NAGATA

] 49-6122/7803-32
FAX 49-6122/7803-33
™ brunn@matsuura.de

B 49-2159-918957
FAX 49-2159-918940
™ nagata@mmchg.de

OSG GMBH

STUTTGART

£ MR. HIDEAKI OSAWA
a8 49-711-56509360
FAX 49-711-55093650

YAMAZEN CORP. KREFELD BRANCH

KREFELD

§ MR. KIMIO ENDO
B’ 49-2151-968-110
X 49-2151-968-100
© endo@yamazen.de

THD GESREEARL Eass-
WORRSTADT

& MR. HIROAKI KIRIYAMA

& 49-6732-9379-0

FAX 49-6732-9379-29

™ info@thdgmbh.de

MECA DIFFUSION

SCIONZIER

% MR. ERIC ADNOT

& 33-4-5018-3027

FAX 33-4-5018-3028

= mecadiffusion@free.fr

M M C METAL FRANCE

ORSAY

32 MR. ERIC ADNOT

& 33-1 69 355353

FAX 33-1 69 35 53 50

= mmfsales@mmc-metal-france.fr




| ITALIEN 3 Anzahl der Vertriebshandler

| | BELGIEN 2 Anzahl der Vertriebshandler

M MC ITALIA S.P.A.

MILANO

& MR. MASSIMO BARUCCI
& 39-02 9377031

FAX 39-02 93589093

FEBAMETAL sea.

TORINO

§ MR. COSTA

® 39-011 7701412
X 39-011 770 15 24
™ febametal@tin.it

OSG ITALIA SRL

TORINO

£ MR. VINCENZO RAGO

& 39-011-706680/874

M 39-011-7071402

™ vincenzo.rago@oseg-italia.it

DIATOOL &vea

TURNHOUT

£ MR. GELDHOF
® 32-1440 18 30
X 32-14 43 88 80
™ info@diatool.be

OSG A.LMO. S.A.

WAVRE

£ MR. NOBUAKI OSAWA
& 32-10-230511
FAX90-212-213-7119

SPANIEN 3 Anzahl der

Vertriebshéndler

TSCHECH I EN 2 Anzahl der Vertriebshandler

OSG TOOLING IBERICA SL

BARCELONA

& MR. ALCARAZ

B 34-93-261-8111
FAX 34-93-263-0326
™ ialcaraz@osg-ti.com

UTILTALL sa

BARCELONA

§ MR. SABATE

B 34-93-498-4465

FAX 34-93-308-6993

™ josep.sabate@utilcell.es

JANA oo

SONDIKA

f MR.ALBERT BERECIARTUA
B 34-94 453 82 24

FAX 34-94 453 82 25

™ info@jana-tools.com

GRUMANT sro

PRAHA

f Mr. VALERI ZAKREPA
B/ 420-283-870-731

FAX 420-283-870-733

™ grumant@grumant.cz

HOFMEISTER

PLZEN

£ MR. PETR VRBA

B’ 420-377-242-062
X 420-377-243-161
™ vrba@hofmeister.cz

NORWEGEN 1 /5255 e

| FINNLAND 10558 0

| SCHWEIZ 1 {2158 e

TU HKEI 2 Anzahl der Vertriebshandler

EGE SKJARVERKTOY AS

0OSLO

i MR. JAN EGE

B’ 47-22 63 06 90
A 47-22 64 49 62

OY FMS -TOOLS AB

ESPOO

% MR. REHBINDER

& 358-9-8190950

FAX 358-9-81909550

™ jan.rehbinder@fmstools.inet.fi

STR EU Ll PRAZISIONSWERKZEUGE

BIRMENSDORF

2 MR. STREULI

® 41-1-7394070

X 41-1-7394077

™ streuli.techno@bluewin.ch

MAKINO CNC ! mevoioupaz

ISTANBUL

2 MS. SEVER

B 32-10-230531

X 90-212-213-7165
™ tami@cnc.com.tr

FORM TEKNIK

ISTANBUL

2 MR. ISMAIL CINAR
B 90-212-297-3397
X 90-212-256-6215
= info@form-teknik.com

POLEN 1 Ogr%ﬁehgs%%adler

RUMANIEN 1 (52088 g

DANEMARK 1 {285 e

PORTUGAL

& 48-71-791 3808
FAX 48-71-791 3809
= awartech@wp.pl

& 40-21-232-8001
FAX 40-21-232-8002
™ adrian.totu@mazarom.ro

a8 45-1708-340097
FAX 45-1708-349828

B’ 351-244-575-760
X 351-244-575-769
™ rhs@mail.telepac.pt

2 Anzahl der Vertriebshéndler
AWAR TECH s.C. MAZAROM IMPEX SRL OSG SCANDINAVIA A/S RHS LDA. SlMPLEFEH'COMEHCIO aEEl\ﬁﬁgALDA
WROCLAW BUCHAREST ROSKILDE MARINHA GRANDE MARINHA GRANDE
§ Mr. ROBERT DUBIK i MR. ADRIAN TOTU # MR. LARSCHRISTOPHERSEN i MR. MOLEIRO f MR. CARLOS ALVES

B 351-244-575-350
X 351-244-575-359
™ carlos.alves@simplefer.pt

Anzahl der
Vertrigbshandler

| SLOVENIEN -

| GRIECHENLAND 16208 .

| SCHWEDEN 16555

BTS COMPANY d.o.0.

LJUBLJANA

& Mr. BORIS POZAR

& 386-1-5841-400

FAx 386-1-5249-224

™ boris.pozar@bts-company.si

VIMA sa

THESSALONIKI

£ Mr. V. MAZLOUMIAN
& 30-2310-517 117
FAX 30-2310-529 107
™ vimaco@spark.net.gr

RAVEMA ss

VARNAMO

£ MR. ASPLUND
B 46-370-48800
FAX 46-370-49064
™ goas@ravema.se

P NOTd

ame\’“(a >

USA 4 Anzahl der Vertriebshandler KANADA 1 Ogr%rawgbls%%%d\er
OSG TAP AND DIE, INC. VEGA TOOL CORP.. OSG CANADA LTD.
CHICAGO LOS ANGELES OHIO CHICAGO ONTARIO

& MR. TODD SURRITTE & MR. ANDY KANO f MR. ROGER GOBLE £ MR. TOM ISHII f MR.KEN BATT

B 1- 630-790-1400
FAX 1- 830-790-1477
™ todd.surritte@osgtool.com

B8 1-630-561-4007
FAX 1-714-528-9209
= andkan@osgtool.com

/ 1-630-881-1620
FAX 1-513-755-3362
™ roggob@osgtool.com

B/ 1-800-228-2969
FAX 1-847-882-9056
™ tomishii@vega-tool.com

! 1-905-632-8032
FAX 1-905-632-8466
™ ken.batt@osgcanada.com

LOS ANGELES

§ MR. DAVID TAKAHASHI
& 1-562-941-2000

FAX 1-562-946-0506

™ la@tecnaratools.com

TEC NARA TOOLING SYSTEMS, INC.

CHICAGO

§ MR. BRIAN MORRIS
& 1-847-839-8120
FAX 1-847-839-8121

™ la@tecnaratools.com

NEW YORK
£ MR. MATT GENOVESE
B 1-914-428-7292
FAX 1-914-428-7481
™ la@tecnaratools.com

PHEC'S'ON TOOLS SERVICE, INC.

COLUMBUS, INDIANA

i MR. YASUO (SAM) MIURA
a8 1-812-342-1234

FAX 1-812-342-1235

™ ymiura@ptservice.com

- gudamerikd >

BRAS I LI EN 1 Anzahl der Vertriebshandler

0SG FBYBTS
SAN PAULO

& MR. YUSHIRO OSAWA
& 55-11-6190-0900

FAX 55-11-6190-0901

™ osgsp@nethall.com.br

Anzahl der
1 Vertriebshandler

MEXIKO

OSG /ROYCO, S.A. DE C.V.

MEXICO CITY

2 MR. TOSHITAKA YOSHIZAKI
B 52-55-51-19-3363

X 52-55-51-19-3370
=:tco02604@nifty.ne.jp
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